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PFERD

Stopkové frézy PFERD

Nastroje PFERD se vyrabéji v souladu s nejpris-
n&jsimi standardy kvality. Sirokd Fada vyrobkii
nabizi nejlepsi feseni nastroju pro kazdou
aplikaci. Mimoradna kvalita, dlouha zivotnost
nastroju a vynikajici vykon pfi Ubéru materidlu
umoznuji ekonomicky pracovat s rdiznymi ma-
teridly a dosahovat vybornych vysledkd.
Kvalita PFERD je certifikovana podle normy
ISO 9001.

Eﬁﬁ@ PFERDVIDEO

* Vice informaci
ziskate zde nebo na
www.pferd.com
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PFERDERGONOMICS®

Program PFERDERGONOMICS® je zamére-
ny na dlouhodobé snizeni prasnosti, hluku
a vibraci vytvarenych nastroji a na znacné se
zvysujici hmatové vjemy pfi praci s nastroji.
Zaméreno na pracovniky.

Mdzete snadno rozpoznat oblasti, v kterych
vam nase nastroje nabizeji vyhody. Nastroje
v provedeni PFERDERGONOMICS® jsou
oznaceny odpovidajicimi symboly.

EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

PFERD nabizi stopkové frézy s inova¢nimi
ozubenimi, kterd podstatné snizuji vibrace a
hluk béhem pouzivani.

Pokyny pro objednavani

Pri objednavani uvedte kéd EAN nebo popis,
ozubeni a prameér stopky. Pokud neuvedete
zadné detaily, bude dodano ozubeni 3 PLUS a
stopka o prdméru 6 mm. V pripadé stop-
kovych fréz z tvrdokovu s primérem stopky

3 mm se dodava ozubeni 5.

Priklad pro objednavani:
Stopkové frézy z tvrdokovu
EAN 4007220045176

ZYAS 1225 6 Z3 PLUS

0806 0 06
Vysvétleni popisu
Q Tvar

@ Pouze pro vélcovy tvar s ¢elnim ozubenim
© Pramér stopky x délka fezu d, x I, [mm]
O Pramér stopky d, [mm]

© Ozubeni

Technicka zdkaznicka podpora

Budete-li mit jakékoli dotazy k optimalizaci
svych frézovacich aplikaci, nasi obchodni
zastupci a technic¢ti poradci véam ochotné
pomohou nebo vas navstivi. Firma PFERD s
vami spolupracuje na hledani aplika¢nich inze-
nyrskych feseni pro praci s rznymi materialy.
Spojte se s ndmi. Nase obchodni kancelare po
celém svété najdete na: www.pferd.com

Baleni PFERD

Baleni PFERD zarucuje optimalni ochranu pro
nastroje. V3echny stopkové frézy a frézy na ot-
vory z tvrdokovu se dodavaji jednotlivé zabale-
né v pevné plastové krabici. Pily na kruhové ot-
vory z rychlofezné oceli se dodavaji v praktické
lepenkové krabici. V3echny obaly jsou opatfeny
standardnim evropskym rozloZzenim otvord pro
prezentaci na PFERD-TOOL-CENTER. Etikety na
obalech obsahuiji technické informace, popis,
kéd EAN a objednaci islo.

Pfebrusovani

Firma PFERD nabizi prebrusovani stopkovych
fréz z tvrdokovu. Podle Urovné opotfebeni se
provadi nasledujici rozliseni:

Stopkové frézy z tvrdokovu, které se ztupily
béhem normalniho pouzivani.

1. Stopkové frézy z tvrdokovu, které jsou
extrémné opotrebované a maji napft. zlo-
mené zuby nebo poskozené stopky.

2.V kazdém jednotlivém pfipadé nasi vyrobni
specialisté rozhodnou, jestli pfebrousenti
dava smysl z ekonomického hlediska a je
technicky proveditelné.

Pfebrusovani kruhovych fréz z rychlofezné ocel
nebo stopkovych fréz z tvrdokovu s primé-
rem stopky 3 mm se z ekonomickych dtvodu
nedoporucuje.

Poradte se s nasim obchodnim zastupcem.

Stopkové frézy

Vseobecné informace

Vyrobky vyrobené podle
objednavky

Pokud nemUzete najit feSeni pro svou konkrét-
ni aplikaci v nadi nabidce vyrobkd, vyrabime
stopkové frézy v prvotridni kvalité PFERD také
na zakazku, pfizptsobené na miru tak, aby
vyhovovaly pozadavkdm vasi prace.

Dal3i informace o vyrobcich PFERD vyrobenych
podle objednavky mlzete najit na strané 84.
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PFERD-TOOL-CENTER

V TOOL-CENTER, prodejnim misté PFERD,
najdete vsechny dulezité informace potfebné
pro vybér nejvhodnéjsiho nastroje. Informace a
karty symbol@ PFERD obsahuji dlezité tipy pro
nastroje a aplikace.

Budete-li mit dotazy, obratte se na svého
mistniho prodejce nebo zastupce firmy PFERD,
ktery vdm ochotné pomUze.

Pouzivani robotu

Stopkové frézy z tvrdokovu PFERD se mohou
pouzivat na robotech. Optimdalni stopkova
fréza pro vasi aplikaci zavisi na provoznich
podminkach.

Nasi obchodni zastupci a nas tym technické
zakaznické podpory vdm ochotné pomohou s
vybérem nejvhodnéjsiho nastroje.
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Stopkové frézy

Rychla cesta k nejlepsSimu nastroji

Pracovni operace

Ocel,
ocelolitina

Skupina materialt

Uslechtila ocel (INOX)

Odjehlovani, srazeni hran,
odfrézovani pro pfipravu
nanaseciho svareni,
obrabéni svarovanych spoj,
obrabéni kontur,
cisténi litého materialu
Nezelezné kovy

Litina

Odfrézovani,
obrabéni kontur

Plasty,

jiné materialy
Orezavani,
frézovani kontur,
vyfezavani otvor(

Specialni pracovni operace
Tézko pristupna mista

Pr:acovnl operace s vysokym Strana
vykonem
Stopkové fré-
zy z tvrdoko-
vu s dlouhou
stopkou

17

Univerzalni pouziti

Prodlouzeni
pro hnaci
hridele

22

Zlomené zuby
Pracovni operace s vysokym

vykonem

Stopkové
frézy z tvrdo-
kovu ozubeni
TOUGH,
TOUGH-S

Kruhové frézy
z rychlofezné
oceli

Nekalené, tepelné
nezpracované oceli do
1200 N/mm2 (< 38 HRC)

Kalené, tepelné zpracované
oceli nad 1 200 N/mm?
(> 38 HRC)

Nerezavéjici a kyselinovzdor-
né oceli

Mékké nezelezné kovy,
nezelezné kovy

Tvrdé nezelezné kovy

Materialy odolné proti
vysokym teplotam

Seda litina,
bila litina

PFERD

Konstrukenf oceli, uhlikové oceli, néstrojové
oceli, nelegované oceli, cementované oceli,
ocelolitina

Nastrojové oceli, popousténé oceli,
legované oceli, ocelolitina

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Hlinik

Mosaz, méd, zinek

Hlinikové slitiny, mosaz, méd, zinek

Bronz, titan a titanové slitiny
tvrdé hlinikové slitiny (vysoky obsah Si)

Niklové a kobaltové slitiny,
(konstrukce motord a turbin)

Litina s vlo¢kovym grafitem EN-GIL (GG),

s kulickovym grafitem / tvarnd litina EN-GJS (GGG),
bila Zihana litina EN-GJIMW (GTW),

Cernd litina EN-GJMB (GTS)

Plasty zesilené vlakny (GRP/CRP), obsah vldken < 40 %,
plasty zesilené vlakny (GRP/CRP), obsah vlaken > 40 %,

termoplasty

Strana

Prace na hranach

Pracovni operace s vysokym
vykonem SIENE
Stopkové
frézy z tvrdo-
kovu ozubenf
EDGE

57

Univerzalni pouziti

Tvary stop-
kovych fréz z
tvrdokovu

KSK, KSJ, V, R m %

56
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PFERD

Pracovni operace

Hruby Ubér materialu
Jemny Ubér materialu
Hruby Gbér materialu

Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materidlu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu
Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materidlu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Vyiezavani otvoru

Pracovni operace s vysokym

vykonem

Frézy na
otvory
z tvrdokovu

L
Univerzalni pouziti

Pily pro kru-
hové otvory
z rychlofezné
oceli,
stuprovity
vrtak

Pracovni operace s vysokym Strana
vykonem
STEEL 23
HICOAT® HC-FEP 51
MICRO 47
STEEL 23
HICOAT® HC-FEP 51
MICRO 47
INOX 27
MICRO 47
HICOAT® HC-NFE 51
ALU 32
HICOAT® HC-NFE 51
ALU 32
ALU 32
NON-FERROUS 32
ALU 32
HICOAT® HC-NFE 51
ALU 32
HICOAT® HC-NFE 51
ALU 32
ALU 32
NON-FERROUS 32
ALU 32
HICOAT® HC-HT 51
MICRO 47
CAST 36
MICRO 47
ALU 32
NON-FERROUS 32
HICOAT® HC-NFE 51
ALU 32
PLAST 40
FVK 40

Reseni nastroja specifické podle zakaznika

Strana

Pokud nemUzete najit feSeni pro
svou konkrétni aplikaci v nasi
nabidce vyrobkd, vyrabime stop-
kové frézy v prvotfidni kvalité
PFERD, pfizptsobené na miru
tak, aby vyhovovaly pozadav-
ka&m vasi prace. Dalsi informace
o vyrobcich PFERD vyrobenych
podle objednavky mlzete najit
73 na strané 84.

81

Pracovni operace s vysokym vykonem

Stopkové frézy

Univerzalni pouziti Strana
3 PLUS
3 8
3 PLUS
4
8
1
1
3
1 8
3
4
3
4
5
3 PLUS
8
3
= i____g-'_




Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni pro univerzalni pouziti

Ozubeni 1 (C podle
normy DIN 8033)

.....-B—-.h-w-='~‘\
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Ozubeni 3 (MY podle
normy DIN 8033)

Ozubeni 4 (MX podle
normy DIN 8033)
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Ozubeni 5 (F podle
normy DIN 8033)

Ozubeni PLAST

Obrabént lehkych kovl, nezeleznych
kovd, oceli a litiny
Vysoky Ubér materialu

Obrabénti litiny, oceli < 60 HRC,
uslechtilé oceli (INOX), niklovych a
titanovych slitin

Vysoky Ubér materialu

Dobry povrch

Ozubeni FVK

‘L!l"&l'b!\-"- B

Podobné ozubeni 3, ale s pficnym
ozubenim

Obrabéni litiny, oceli < 60 HRC,
uslechtilé oceli (INOX), niklovych a
titanovych slitin

Vysoky Ubér materialu

Obrabéni uslechtilé oceli (INOX), oceli
< 60 HRC a materiald odolnych proti
vysokym teplotam, jako jsou niklové a
kobaltové slitiny

Vysoky Ubér materidlu s kratkymi
triskami

Dobry povrch

Ozubeni FVKS

Jemné obrabénti litiny, oceli < 60 HRC,
uslechtilé oceli (INOX)

a materialt odolnych proti vysokym
teplotam, jako jsou niklové a kobaltové
slitiny

Dobry povrch

Ozubeni pro poutziti v oblasti vysokych vykont

Ozubeni STEEL

Ozubeni INOX

S
Ozubeni ALU

Ay
.
Ozubeni NON-FERROUS

— -
bb i’i bli!gh

Ozubeni CAST

Ozubeni EDGE

Extrémné vysoky vykon Ubéru materialu Ozubeni TOUGH-S
na oceli a ocelolitiné
Hladké frézovani

Snizené vibrace a mensi hluk

SRR

Extrémné vysoky vykon Ubéru materialu
na viech austenitickych, nerezavéjicich
a kyselinovzdornych ocelich a na
uslechtilé oceli (INOX)

Podstatné snizené vibrace a mensi hluk Ozubeni MICRO

Vysoky vykon Gbéru materidlu na hliniku
a hlinikovych slitinach, lehkych kovech,
nezeleznych kovech a plastech

Hladké frézovani

Vysoky vykon ubéru materidlu na
nezeleznych kovech, mosazi, médi,
plastech a plastech zesilenych vlakny
Univerzalné pouzitelny

Extrémné vysoky vykon Ubéru materidlu
na litiné

Hladké frézovani

Snizené vibrace a mensi hluk

Vytvari pfesné tvary hran — se zkosenim
30° nebo 45° nebo definovanym
polomérem 3,0 mm

Bezpecné a komfortni vedeni

PFERD

Ofezavani a konturové frézovani
obrobkd z méné tvrdych duroplastd
zesilenych skelnymi a uhlikovymi vlidkny
(GRP a CRP s obsahem vlaken < 40 %)
a termoplastt zesilenych vlakny
Minimalizované oddélovani vrstev a
rozdirani pfi pfimém fezu

Vhodny pro pouziti na strojich a na
robotech

Stopkové frézy s celnim ozubenim nebo
se stfedovymi Spickami vrtakt umoznuji
kombinovat vrtaci a fezaci prace
Snizené vibrace a mensi hluk

Orezavani a konturové frézovani
obrobkd z tvrdych duroplastl zesilenych
skelnymi a uhlikovymi vldkny (GRP a
CRP > 40 %)

Stopkové frézy s celnim ozubenim nebo
se stfedovymi $pickami vrtakl umoznuiji
kombinovat vrtaci a fezaci prace
Podobné ozubeni FVK

Vhodny pro pouziti na strojich a na
robotech s vysokymi posuvy

Hladké frézovani

Stopkové frézy s celnim ozubenim nebo
se stfedovymi $pickami vrtakt umoznuiji
kombinovat vrtaci a fezaci prace
Vysoky vykon Ubéru materidlu na litiné
a oceli < 55 HRC

Vysoky Ubér materialu

Extrémni odolnost proti raziim

Vhodny téz pro pouziti s velkymi
povrchovymi sty¢nymi Uhly > 1/3 a pfi
razovém zatizeni

Vysoky vykon Ubéru materidlu na litiné
a oceli < 55 HRC

Vysoky Ubér materidlu Podobné ozubeni
TOUGH, ale s hlad3im frézovanim a
kratsimi tfiskami

Extrémni odolnost proti raztim

Vhodny téZ pro pouziti s velkymi
povrchovymi sty¢nymi Uhly > 1/3 a pfi
razovém zatizenf

Dobry Ubér materialu témér na vsech
materidlech < 68 HRC

Vysoka kvalita povrch

Snizené vibrace a mensi hluk

Obecné se viechny stopkové frézy z
tvrdokovu PFERD dodavaji také s
povlaky HICOAT®

Zlep3ené antiadhezni charakteristiky
Ucinny odvod tiisek

Nizsi tepelné zatizeni

Prodlouzena Zivotnost nastroje




PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu
PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu PFERD jsou urceny
k obrabéni materiald prakticky libovolné
tloustky. Vyrabéji se v souladu s nejprisnéjsimi
standardy kvality.

Vyhody:

Nejvyssi vykon Ubéru materidlu diky optimal-
nimu sladéni tvrdokovu, geometrie, ozubeni
a povlaku podle potreby

Zlepseny komfort pfi snizeni Gnavy obsluhy
diky inova¢nim ozubenim pro pracovni
operace s vysokym vykonem

Velmi dlouhé Zivotnost nastroje a vysoké
hodnoty Ubéru materidlu diky provedeni
nastrojl orientovanému na pracovni operace
Nizsi opotiebeni systému pohonu v dlsledku
prace bez razl a beze znamek vibraci diky
vysoce vystfedénému chodu

Priklady pouziti:

Odjehlovani

Konturovani

Srazeni a zaoblovani hran

Odfrézovani pfi pripravé nanaseciho svareni
Priprava $vi svarQ a zacistovani svart

Zména geometrie obrobku

Tvary stopkovych fréz a jejich apli

Valcovy tvar

ZYAS

ZYA
Kuzelovy tvar s

kulovym zakonéenim kuzele

KEL SKM

Kotoucovy tvar

A
i g

1§

tvar 90°

N KSK
Zaoblovaci stopkové frézy EDGE R3,0
s konkavnim tvarem

s ¢elnim ozubenim

Tvar Spicatého

Kuzelovy zahlubnik,

Stopkové frézy z tvrdokovu
Priklady pouziti a doporuceni

Doporuceni pro pouziti:

Nezbytnymi podminkami pro nakladové efek-
tivni pouzivani stopkovych fréz z tvrdokovu
jsou optimalni dodavany vykon a otacky
systému pohonu (pneumatické nebo elektrické
brusky, systém pruznych hiidelt).
Pouzivejte nejvy3si otacky mozné v rdmci
doporuceného rozsahu otacek a rychlosti
fezani.
Ve vyjimec¢nych pripadech je mozné pracovat
pfi méné nez 3 000 min™'. To je preferovano
pfi stacionarnim pouziti nebo pfi zahlubova-
ni s pouzitim 360° povrchu stopkové frézy.
Pfi nizkém Ubéru materialu (odjehlovani,
srazeni hran, jemné opracovani povrchd)
se mohou otacky podstatné zvysit, az na
100 % (vyjimka: stopkové frézy z tvrdokovu
s dlouhymi stopkami).
Pro materidly, které nevedou dobre teplo,
jako jsou zejména uslechtila ocel (INOX),
titanové slitiny atd., dodrzujte doporucené
otacky, aby se neposkodil nastroj. Davejte
pozor, aby stopka a nastroj nezmodraly.
PouZivejte jen pevné upinaci systémy a
pohony, protoze narazy do nastrojl a jejich
vibrace vedou k pred¢asnému opotrebeni.
Nepouzivejte upnuti stopkové frézy s pfilis
malou hloubkou. Obecné musi minimalni
hloubka upnuti odpovidat 2/3 délky stopky.

kace

Kulovy tvar Valcovy tvar s

//
KUD

Stromovity tvar s
kulovym zakonéenim

WRC

Ovalny tvar

RBF TRE

o
EDGE 45 tvar 60°

KSK KSJ

Bezpecnostni upozornéni:

— = Pouzivejte ochranu o¢i!
© = Pouzivejte ochranu sluchu!

kulovym zakoncenim

Kuzelovy zahlubnik,

Pro néakladové efektivni pouZzivani stopko-
vych fréz s primérem stopky > 6 mm pfi
provozu s vyssimi otackami a rychlosti fezani
je zapotrebi vykon pohonu nastroje

300 - 500 wattd. PFi pouZziti stopkovych fréz
s hrubymi ozubenimi (napf. ozubeni ALU)
jsou vyhodné i vyssi vykony pohond néstro-
ja, tj. pres 500 wattd.

Povrch stopkové frézy ve styku s obrobkem
nesmi byt vétsi nez 30 % celkového povrchu
stopkové frézy. Nedodrzeni tohoto dopo-
ruceni vede k nepravidelnému chovani pfi
frézovani a pripadné také ke zlomeni zubd.
Pokud tomu nelze zabréanit, doporucujeme
pouzivat ozubeni TOUGH a TOUGH-S.
Stopkové frézy s povlakem HICOAT® se
nanejvys dobre hodi pro préaci se silné maza-
vymi materidly. Alternativné se doporucuje
pouzivat mazivo, napt. fezny olej, mazaci
tuk, petrolej nebo podobné, aby nedoslo k
zaneseni ozubeni.

Obecné se stopkové frézy pouzivaji protibéz-
né nebo s kyvavym pohybem. Pohybujte na-
strojem rychle po obrobku ve sméru rotace,
abyste dosahli jemného opracovani.

Plaménkovy tvar Strelovity tvar

SPG

Komoly kuzel s ¢elnim ozubenim

WKN WKNS
EDGE 30° Zaoblovac’l stopkové
frézy

Dodrzujte doporucené otacky,
= zejména pfi pouziti stopkovych
fréz s dlouhymi stopkami!

©
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni 1 Ozubeni 3 Ozubeni 3 PLUS Ozubeni 4 Ozubeni 5

(C podle normy (MY podle normy (MX podle normy (MX podle normy (F podle normy

DIN 8033) DIN 8033) DIN 8033) DIN 8033) DIN 8033)
e e et oe e LA A SRR

. [

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuceného rozsahu fezné rych-
losti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(, které budete
obrabét

@ Urcete typ pracovni operace

© Vyberte ozubenf

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

© Vyberte pozadovany priimér stopkové frézy
@ Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

O stanovte rozsah Fezné rychlosti

© Skupina materialt @ Pracovni operace  © Ozubeni @ Rezna rychlost
Nekalené, tepelné . . 0 s . » 1 600 — 900 m/min
nezpracované oceli do Konltstruklcm ocell, uhI:!(ove Gl nas’trOJO\l{e el e sty 3 PLUS 450 - 600 m/min
1200 N/mm? oceli, nelegované oceli, cementované oceli,
ocel (< 38 HRC) ocelolitina Jemny Ubér materilu 3 450 — 600 m/min
ocelolitina  Kalené, tepelné zpra- 3
cované oceli nad Néstrojové oceli, popousténé oceli, legované  Hruby Gbér materialu 3 PLUS 250 — 350 m/min
1200 N/mm?2 oceli, ocelolitina 4
(> 38 HRC) Jemny Ubér materiélu 5 350 — 450 m/min
1 250 — 450 m/min
3
S il gjici ino- Hruby Ubér material 250 — 350 m/min
Uslechtila Nereza\llejla a e Austenitické a feritické uslechtilé oceli e i 3 PLUS I
ocel (INOX) vzdorné oceli :
4 250 — 450 m/min
Jemny Ubér materialu 5 350 — 450 m/min
58 el e Hiinfkové slitiny, mosaz, méd, zinek Hruby (b materialu 1 600 — 900 m/min
kovy, nezelezné kovy
o I 3 .
A ) Bronz, titan/titanové slitiny, tvrdé hlinikové ~ Hruby Ubér materialu 250 - 350 m/min
Tvrdé nezelezné kovy o . . 4
Nezelezné slitiny (vysoky obsah Si) i i
K Jemny Ubér materialu 3 350 — 450 m/min
o 3 PLUS
Materialy odolné proti  Niklové a kobaltové slitiny Hruby Gbér materiélu 4 250 =430 m/min
vysokym teplotam (konstrukce motorl a turbin) ; )
Jemny Ubér materialu 5 350 — 600 m/min
Litina s vlo¢kovym grafitem EN-GJL (GG), s Hruby Gbér materidlu 1 600 — 900 m/min
Litina Seda litina, kulickovym grafitem / tvarna litina EN-GJS y 3 PLUS 450 - 600 m/min
bila litina (GGQG), bila zihana litina EN-GIMW (GTW), ; )
¢erna litina EN-GJMB (GTS) Jemny Ubér materialu 3 450 - 600 m/min
Piklad: S :
o R hl
Stopkova fréza z tvrdokovu, © Pramér © Rezna yhilesHinvmin]
ozubeni 3 PLUS, stopkoveé 250 350 450 600 900
pramér stopkové frézy 12 mm. frézy [mm] Otacky [min]
E“‘ﬁy Ubér materialu na ”ekl‘?'ﬁnych 1,5 53 000 74000 95 000 127 000 191 000
epelné nezpracovanych ocelich.
Rezna rychlost: 450 — 600 m/min 2 40 000 56 000 72 000 95 000 143 000
Otagky: 12 000 — 16 000 min” 3 27 000 37 000 48 000 64 000 95 000
4 20 000 28 000 36 000 48 000 72 000
6 13 000 19 000 24 000 32 000 48 000
8 10 000 14 000 18 000 24 000 36 000
10 8 000 11 000 14 000 19 000 29 000
12 7 000 9 000 12 000 16 000 24 000
16 5000 7 000 9 000 12 000 18 000
20 4 000 6 000 7 000 10 000 14 000
25 3 000 4 000 6 000 8 000 11 000
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozu-

; . Valcovy tvar ZYA
benim podle DINV8033. Tvajr ZYAS s ozubenim Valcovy tvar ZYAS s éelnim ozubenim
na obvodu a na Celni strané.
Priklad pro objednavani: m ‘{_‘é;;:;:,ﬁm -

EAN 4007220045435
ZYA 0413/6 Z3 PLUS
Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka

m  Eeemms | iy | GRRRTEM | ey d, pram. x L,

== == a8 ot "dlic i (7
d, xl,
EAN 4007220 il
Stopka prim. 3 mm bez éelniho ozubeni
ZYA 0210/3 - - 233771 233788 233795 3 2x10 40 1
ZYA 0313/3 - - 233801 402627 233818 3 3x13 43 1
ZYA 0607/3 - - 233825 - 233832 3 6x7 37 1
ZYA 0613/3 - - 233849 - 233856 3 6x13 43 1
Stopka prim. 3 mm s éelnim ozubenim
ZYAS 0210/3 - - 049471 049457 049464 3 2x10 40 1
ZYAS 0313/3 - - 049501 072394 049488 3 3x13 43 1
ZYAS 0607/3 - - 049532 - 049518 3 6x7 37 1
ZYAS 0613/3 - - 049563 402634 049549 3 6x13 43 1
Stopka prim. 6 mm bez ¢elniho ozubeni
ZYA 0413/6 - - 045435 045459 045466 6 4x13 55 1
ZYA 0616/6 - 045473 045480 045503 045510 6 6x 16 55 1
ZYA 0820/6 - 045534 045541 045565 045572 6 8x 20 60 1
ZYA 1013/6 - - 045596 045626 045640 6 10x13 53 1
ZYA 1020/6 045862 045855 045879 045916 045930 6 10 x 20 60 1
ZYA 1025/6 - - 045978 046012 - 6 10 x 25 65 1
ZYA 1225/6 045671 045657 045695 045732 045756 6 12 x 25 65 1
ZYA 1625/6 - 045787 045800 045848 - 6 16 x 25 65 1
Stopka prim. 6 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 0413/6 - - 044926 044940 044957 6 4x13 55 1
ZYAS 0616/6 - 044964 044971 044995 045008 6 6x16 55 1
ZYAS 0820/6 - 045015 045022 045046 045053 6 8x20 60 1
ZYAS 1013/6 - - 045084 - - 6 10x 13 53 1
ZYAS 1020/6 - 045299 045305 045336 045350 6 10 x 20 60 1
ZYAS 1025/6 - - 045374 045404 - 6 10 x 25 65 1
ZYAS 1225/6 - 045145 045176 045213 045237 6 12 x 25 65 1
ZYAS 1625/6 - 045244 045251 045275 045282 6 16 x 25 65 1
Stopka prim. 8 mm bez ¢elniho ozubeni
ZYA 1225/8 - - 045701 045749 - 12 x 25 65 1
ZYA 1625/8 - - 045817 - - 8 16 x 25 65 1
Stopka prim. 8 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 1225/8 - - 045183 - - 8 12 x 25 65 1
2021 9
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032
s ozubenim podle DIN 8033.

¢£ - ) Piiklad pro objednavani:
S EAN 4007220046791

KUD 0403/6 Z3 PLUS
Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Kulovy tvar KUD

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka

| == || TRy | SEERTy | S d, pram. x L,

g E [mm] délka [mm] @
d, xl,
EAN 4007220 [mm]

Stopka pram. 3 mm
KUD 01,51/3 - - 955444 - 955451 3 1,5x1 33 1
KUD 021,5/3 - - 955468 - 955475 3 2x1,5 33 1
KUD 0302/3 - - 049778 392058 049761 3 3x2 33 1
KUD 0403/3 - - 049792 394915 049785 3 4x3 34 1
KUD 0605/3 - - 049815 393192 049808 3 6x5 35 1
Stopka prim. 6 mm
KUD 0403/6 - - 046791 - 046807 6 4x3 45 1
KUD 0605/6 046814 046838 046821 046845 046852 6 6x5 45 1
KUD 0807/6 046876 046890 046883 046906 046913 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 046944 046937 046951 046975 046982 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 - 047002 047033 047071 047088 6 12x10 51 1
KUD 1614/6 047125 - 047132 047170 047187 6 16 x 14 54 1
KUD 2018/6 - 047194 047224 - - 6 20x 18 58 1
Stopka prim. 8 mm
KUD 1210/8 - - 047040 - - 8 12x10 51 1
KUD 1614/8 - - 047149 - - 8 16 x 14 54 1
KUD 2018/8 - - 047231 - - 8 20x 18 58 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim
podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.

Kombinace valcového a kulového tvaru. £ g;:;‘
)
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220046173
WRC 0413/6 Z3 PLUS
Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka
= = RO s d, pram. x L @
[mm] délka [mm]
d, xl,
EAN 4007220 [mm]

Stopka priim. 3 mm
WRC 0210/3 - - 049631 395837 049624 3 2x10 40 1
WRC 0313/3 - - 049662 393161 049648 3 3x13 43 1
WRC 0613/3 - - 049693 393178 049679 3 6x13 43 1
Stopka prdm. 6 mm
WRC 0413/6 - - 046173 046197 - 6 4x13 55 1
WRC 0616/6 046227 046210 046234 046258 046265 6 6x 16 55 1
WRC 0820/6 046296 046289 046302 046326 046333 6 8x 20 60 1
WRC 1020/6 046371 046357 046388 046425 046449 6 10x 20 60 1
WRC 1025/6 - 046708 046715 046746 - 6 10 x 25 65 1
WRC 1225/6 046487 046463 046500 046548 046562 6 12 x 25 65 1
WRC 1625/6 046623 046609 046630 046678 - 6 16 x 25 65 1
Stopka prdm. 8 mm
WRC 1020/8 - - 046395 - - 8 10x 20 60 1
WRC 1225/8 - - 046517 046555 - 8 12 x 25 65 1
WRC 1625/8 - - 046647 - - 8 16 x 25 65 1

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle

IS0 755/8 s ozubenim podle DIN 8033. Rlamenkoyitvach

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220046067
B 0820/6 Z3 PLUS ¢

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek. d, @f ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, = d,

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka Radius
objednavku 3 3 PLUS 5 pram. fréza L, r
e RO~ == d, pram. x [mm] [mm]
=S ﬁ jmm délka @
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka prdm. 3 mm
B 0307/3 - 955482 049570 3 3x7 37 0,8 1
B 0613/3 - 955499 049594 3 6x13 43 1,0 1
Stopka pram. 6 mm
B 0820/6 046050 046067 - 6 8x 20 60 1,5 1
B 1025/6 - 955505 - 6 10 x 25 65 1.7 1
B 1230/6 046098 046111 - 6 12 x 30 70 2,1 1
B 1635/6 - 046142 - 6 16 x 35 75 2,6 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, zplos-
téla 3picka.

Strelovity tvar SPG

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220047941
Jﬁ SPG 0618/6 Z3 PLUS
: f Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka

=N aEo~ e d, pram. x L

g E FReR [mm] délka [mm] @
- d, xl,
EAN 4007220 [mm]

Stopka prdm. 3 mm
SPG 0307/3 - - 049921 470626 049907 3 3x7 37 1
SPG 0313/3 - - 049952 393208 049938 3 3x13 43 1
SPG 0613/3 - - 049983 393215 049969 3 6x13 43 1
Stopka prim. 6 mm
SPG 0618/6 047934 047927 047941 047965 047972 6 6x18 55 1
SPG 0820/6 - 955529 955512 955536 955543 6 8x20 60 1
SPG 1020/6 048016 047996 048023 048061 048085 6 10 x 20 60 1
SPG 1225/6 048139 048115 048146 048184 048207 6 12 x 25 65 1
SPG 1230/6 048368 048344 048382 048429 048443 6 12 x 30 70 1
SPG 1630/6 048252 048238 048276 048313 - 6 16 x 30 70 1
Stopka pram. 8 mm
SPG 1020/8 - - 048030 - - 8 10 x 20 60 1
SPG 1225/8 - - 048153 048191 - 8 12 x 25 65 1
SPG 1630/8 048269 - 048283 - - 8 16 x 30 70 1

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakon-
¢enim podle DIN 8032 s ozubenim podle
DIN 8033.

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220048481

KEL 1020/6 Z3 PLUS

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova  Uplna Uhel  Radius
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka a r
= o DA aana e ssa—— d, pram.x I, [mm] @
R [mm] délka [mm]
- d, xl,

EAN 4007220 [mm]
Stopka prim. 6 mm
KEL 0820/6 - 955598 955581 955604 - 6 8x20 60 16° 1,25 1
KEL 1020/6 - 048467 048481 048504 - 6 10 x 20 60 14° 2,9 1
KEL 1225/6 - 048528 048559 048597 - 6 12 x 25 65 14° 3,3 1
KEL 1230/6 048627 048603 048634 048672 048689 6 12 x 30 70 14° 2,6 1
KEL 1630/6 - - 048719 048733 - 6 16 x 30 70 14° 4,8 1
Stopka pram. 8 mm
KEL 1225/8 - - 048566 - - 8 12 x 25 65 14° 3,3 1
KEL 1230/8 - - 048641 - - 8 12 x 30 70 14° 2,6 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Stopkova fréza tvaru 3picatého kuzele podle
DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, zplos-
téla spicka.

Kuzelovy tvar SKM

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220047293

SKM 0618/6 Z3 PLUS

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

&

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna Uhel
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka a
= = — o Eme]| e d, pram. x I,
—F F F mni ikt =
d, x1,

EAN 4007220 [mm]
Stopka prim. 3 mm
SKM 0307/3 - - 049839 - 049822 3 3x7 37 21° 1
SKM 0311/3 - - 049853 451816 049846 B 3x 11 41 14° 1
SKM 0613/3 - - 049877 - 049860 3 6x13 43 25° 1
Stopka pram. 6 mm
SKM 0618/6 047286 047279 047293 047316 047323 6 6x18 55 18° 1
SKM 1020/6 - 047330 047354 047378 047385 6 10x 20 60 28° 1
SKM 1225/6 047415 047392 047422 047460 047477 6 12 x25 65 26° 1
Stopka priim. 8 mm
SKM 1225/8 - - 047439 - - 8 12 x 25 65 26° 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032 s ozubenim podle
DIN 8033.

Stromovity tvar RBF

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220047606

RBF 0618/6 Z3 PLUS

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna Radius
objednavku 1 3 3 PLUS a 5 pram. fréza délka r
= roacenl || CRueREE || SRS d, prdim.x I, [mm] @
ﬂ ﬂ [mm]  délka  [mm]
d, xl,

EAN 4007220 [mm]
Stopka prim. 3 mm
RBF 0307/3 - - 049891 - 049884 3 3x7 37 0,75 1
RBF 0313/3 - - 955550 - 955567 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 - - 050019 400722 049990 3 6x13 43 1,5 1
Stopka priim. 6 mm
RBF 0618/6 - 047590 047606 047620 047637 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 - 047644 047651 047675 - 6 8x20 60 1,2 1
RBF 1020/6 - 047682 047705 047729 047736 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 047774 047750 047781 047828 047835 6 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1630/6 - 047859 047873 047910 - 6 16 x 30 70 3,6 1
Stopka prim. 8 mm
RBF 1225/8 - - 047798 - - 8 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1630/8 - - 047880 - - 8 16 x 30 70 3,6 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu t&
Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Ovélna stopkova fréza podle DIN 8032 s ozu-

Kapkovity tvar TRE benim podle DIN 8033.

v
et

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220048771
s TRE 0610/6 Z3 PLUS
d, Fd, Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna Radius
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka r

e RO A A 2w R d, prim.x I [mm]

=== B el Tdie o 7
d, xl,
EAN 4007220 [mm]

Stopka priim. 3 mm
TRE 0307/3 - - 049754 - 049747 3 3x7 37 1,2 1
TRE 0610/3 - - 050040 - 050026 3 6x 10 40 2,8 1
Stopka priim. 6 mm
TRE 0610/6 - - 048771 - 048801 6 6x10 50 2,8 1
TRE 0813/6 - - 048894 048917 048924 6 8x13 53 3,7 1
TRE 1016/6 - - 048832 048856 - 6 10x 16 56 4,0 1
TRE 1220/6 048955 048931 048962 049006 049020 6 12 x 20 60 5,0 1
TRE 1625/6 049075 - 049099 049136 - 6 16 x 25 65 6,5 1
Stopka prdim. 8 mm
TRE 1220/8 - - 048979 049013 - 8 12 x 20 60 5,0 1
TRE 1625/8 - - 049105 - - 8 16 x 25 65 6,5 1

Stopkova fréza kotoucového tvaru, ozubeni
po obvodu ma Uhel 90° a symetricky vybiha
A do 3picky.
e Pracovni operace:
Vyroba a opracovani prizmatickych klinovych

Kotoucovy tvar N

drézek

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220048740

N 2503/8 Z3
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Uhel
objednavku 3 pram. pram. x 1 o

_—— d, délka [mm] @
[mm]
EAN 4007220

Stopka prim. 8 mm
N 2503/8 048740 8 25x3 43 90° 1
N 2506/8 048757 8 25x6 46 90° 1
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N

Sada 1501 HM obsahuje 15 malych stopko-
vych fréz z tvrdokovu nejbéznéjsich tvard a
rozmérd pro vseobecné pouziti. Pevna plastova
kazeta chrani nastroje proti znecisténi a po-
skozeni.

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prdim. 3 mm
1501 HM

Sada 1500 HM obsahuje 22 stopkovych fréz
z tvrdokovu nejbéznéjsich tvarl a rozmérd pro
vseobecné pouziti. Robustni dfevéna kazeta

chrani nastroje proti znecisténi a poskozeni.

Obsah:

22 stopkovych fréz z tvrdokovu,
pramér stopky 3 mm, ozubeni 5
po 1 kusu:

Stopkové frézy z tvrdokovu
Sady stopkovych fréz z tvrdokovu

Obsah:
15 stopkovych fréz z tvrdokovu,
pramér stopky 3 mm, ozubeni 5

Sada 1501 HM

1
1

il
L

po 1 kusu:

ZYAS 0210/3 Z5 SPG 0307/3 Z5
ZYAS 0313/3 725 SKM 0613/3 75
ZYAS 0607/3 Z5 RBF 0307/3 Z5
ZYAS 0613/3 Z5 RBF 0613/3Z5
B 0307/3 75 TRE 0307/3 Z5
KUD 0403/3 Z5 TRE 0610/3 Z5

WRC 0210/3 75
WRC 0313/3 75

WKN 0307/3 Z5

Ozubeni

= 5
EAN 4007220

055892 1

pramér stopky 6 mm, ozubeni 3 PLUS

po 1 kusu: Sada 1500 HM

ZYAS 0616/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS
KUD 0807/6 Z3 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS
KUD 1614/6 Z3 PLUS

WRC 0616/6 Z3 PLUS
WRC 1225/6 73 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
SPG  1020/6 Z3 PLUS
SPG  1225/6 Z3 PLUS
SKM 0618/6 Z3 PLUS
SKM  1020/6 Z3 PLUS

ZYAS 0210/3 75
ZYAS 0313/3 75
WRC 0210/3 75
WRC 0313/3 75

Oznaceni pro
objednavku

SPG 0307/3 75
RBF 0307/3 725
TRE 0307/3 75
WKN 0307/3 Z5

Stopka prdim. 3 a 6 mm

1500 HM

Sada 1506 HM obsahuje pét stopkovych fréz
z tvrdokovu tvard a rozmérli nejbéznéji pouzi-

vanych v dilné.

Ozubeni
3PLUS 5 @
EAN 4007220
055885 1

Obsah:
5 stopkovych fréz z tvrdokovu,
pramér stopky 6 mm, ozubeni 3 PLUS

Sada 1506 HM

Pevna plastova kazeta chrani néstroje proti
znecisténi a poskozeni. Stopkové frézy jsou
zajistény za stopky, coz usnadiiuje vybér a
vytazeni nastroju.

Pét daldich nepouzitych drazek je k dispozici
pro jiné frézy.

Oznaceni pro
objednavku

Stopka pram. 6 mm
1506 HM

po 1 kusu:

ZYA 0616/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS
WRC 0616/6 Z3 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
RBF 0618/6 Z3 PLUS

Ozubeni
3 PLUS

3
-

EAN 4007220

801017
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Sady stopkovych fréz z tvrdokovu

Sada 1512 HM obsahuje pét stopkovych fréz
z tvrdokovu tvarl a rozmér( nejbéznéji pouzi-
vanych v dilné.

Pevna plastova kazeta chrani nastroje proti
znedisténi a poskozeni. Stopkové frézy jsou
zajistény za stopky, coz usnadnuje vybér a
vytazeni nastroju.

Pét dalSich nepouzitych drazek je k dispozici
pro jiné frézy.

Sada 1512 HM

Oznaceni pro Ozubeni

objednavku 3 PLUS
EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm

1512 HM 801338

PFERD

Obsah:

5 stopkovych fréz z tvrdokovu,
prdmér stopky 6 mm, ozubeni 3 PLUS
po 1 kusu:

ZYA 1225/6 Z3 PLUS

KUD 1210/6 Z3 PLUS

WRC 1225/6 Z3 PLUS

SPG  1225/6 Z3 PLUS

RBF  1225/6 73 PLUS

=
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Ozubeni 3 PLUS
(MX podle normy DIN 8033)

Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhymi stop-
kami jsou idealni pro ekonomické obrabéni
malych, obtizné pfistupnych ploch komponent.

Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni 5
(F podle normy DIN 8033)

Poznamka:

Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhymi stop-
kami mohou byt v pfipadé potreby zkraceny.
Stopkové frézy z tvrdokovu oznacené

GL 75 mm jsou vyrobené z pevného kovu

a mohou byt proto zkraceny jen s pouzitim
diamantovych nastrojl.

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)

SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Bezpecnostni upozornéni — maximalni rozsah otacek

Pfi praci se stopkovymi frézami s dlou-
hymi stopkami musi byt stopkova fréza
pred zapnutim stroje v dotyku s obrob-
kem (nebo zasunuta v obrabéném otvoru
nebo Stérbiné). Plati pravidlo, Ze nastroj
musi zistat béhem celého chodu stroje

v dotyku s obrobkem. Nedodrzeni tohoto
postupu mUze vést k zavadé stopky a tedy ke
zvysenému riziku Urazu. Pokud neni zarucen

@ Skupina materialt

Nekalené, tepelné nezpracované
oceli do 1 200 N/mm?2
(< 38 HRC)

Kalené, tepelné zpracované oceli
nad 1 200 N/mm?2 (> 38 HRC)

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila ocel

(INOX)
NeZelezné Materialy odolné proti vysokym
kovy teplotam
iy Seda litina,
Litina bil4 litina
Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu, SL 150 mm,
ozubeni 3 PLUS,

pramér stopkové frézy 12 mm.

Hruby Ubér materidlu na nekalenych,
tepelné nezpracovanych ocelich.
Maximalni aplikacni otacky v dotyku s
obrobkem: 7 000 min*

Nerezavéjici a kyselinovzdorné oceli

nepretrzity dotyk mezi nastrojem a obrobkem,
nesmi byt prekroceny @ maximalni volno-
bézné otacky stanovené v tabulce.

Z bezpecnostnich ddvodl vyzaduji maximalni
aplika¢ni otacky @ v dotyku s obrobkem
snizeni doporucené standardni rychlosti stop-
kové frézy. Snizené rychlosti jsou stanoveny v
tabulce nize.

Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,
nastrojové oceli, nelegované oceli,
cementované oceli, ocelolitina

Néstrojové oceli, popousténé oceli, legované oceli,

ocelolitina
Austenitické a feritické uslechtilé oceli

Niklové a kobaltové slitiny
(konstrukce motord a turbin)

Litina s vlo¢kovym grafitem EN-GJL (GG),

s kulickovym grafitem / tvarna litina EN-GJS (GGG),

bila zihana litina EN-GJIMW (GTW),
Cerna litina EN-GJMB (GTS)

@ Maximalni

volnobézné otacky [min-']
o bez dotyku s obrobkem
Délka stopky [mm]

Prameér stopko-

a——

Bezpecnostni upozornéni:

Nehodi se pro robotické nebo stacionarni pou-
ziti. Nebezpedi ohybani. Pouzivejte jen pevné
upinaci systémy a pohony.

®:

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(i, které budete
obrabét

@ Urcete typ pracovni operace

© Vyberte ozubeni

O Vyberte pozadovany priimér stopkové frézy

O Maximalni aplika¢ni otacky [min'] v dotyku s
obrobkem najdete na pravé strané tabulky

Dodrzujte predepsané otacky!

@ Pracovni operace © Ozubeni
Hruby Ubér materialu 3 PLUS
Jemny Ubér materialu 5
Hruby Ubér materialu 3 PLUS
Jemny Ubér materialu 5
Hruby Ubér materialu 3 PLUS
Jemny Ubér materialu 5
Hruby Ubér materialu 3 PLUS
Jemny Ubér materialu 5
Hruby Ubér materialu 3 PLUS
Jemny Ubér materialu 5

© Maximalni
aplikacni otacky [min-']
v dotyku s obrobkem

vé frézy [mm] 75 75 150
3 10 000 31 000 -
6 6 000 15 000 -
8 - 6 000 - 11 000
12 - 3000 - 7 000

Prodlouzeni pro hnaci hridele

V nékterych aplikacich jsou nastavce vieten ekonomickou alternativou ke specidlnim stopkovym
frézam s dlouhymi stopkami. Dal3 informace najdete na strané 22.
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhou stopkou

. . Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozu- Priklad pro objednavani:
Valcovy tvar ZYA

. A I 5 benim podle DIN 8033. Tvar ZYAS s ozubenim EAN 4007220617632
Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim na obvodu a na ¢elni strané. ZYA 0820/6 Z3 PLUS SL 150

Doplii i i 4 y sek.
GL = celkova délka (pevny tvrdokov) oplfite prosim v popisu pozadovany se

SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Délka stopky Stopkova Uplna délka
objednavku 3 PLUS pram. [mm] fréza L,
e d, prdm. x [mm] @
ﬂ [mm] délka
d, xI,
EAN 4007220 [mm]
Stopka priim. 3 mm bez ¢elniho ozubeni
ZYA 0313/3 GL 75 779699 779644 3 62 3x13 75 1
ZYA 0613/3 SL 75 779606 779583 3 75 6x13 88 1
Stopka pram. 3 mm s éelnim ozubenim
ZYAS 0313/3 GL 75 779705 779712 3 62 3x13 75 1
Stopka prim. 6 mm bez ¢elniho ozubeni
ZYA 0820/6 SL 150 617632 - 6 150 8x 20 170 1
ZYA 1225/6 SL 150 617649 - 6 150 12 x 25 175 1

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032
s ozubenim podle DIN 8033.

Kulovy tvar KUD

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220617687

KUD 0807/6 Z3 PLUS SL 150

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Délka stopky Stopkova Uplna délka
objednavku 3 PLUS pram. [mm] fréza L,
IO d, pram. x [mm] @
ﬂ [mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka prdim. 3 mm
KUD 0302/3 GL 75 780060 780053 3 73 3x2 75 1
KUD 0605/3 SL 75 780039 780022 B 75 6x5 80 1
Stopka prim. 6 mm
KUD 0807/6 SL 150 617687 - 6 150 8x7 157 1
KUD 1210/6 SL 150 617694 - 6 150 12x10 160 1
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ﬁ Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhou stopkou

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim
podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.
Kombinace vélcového a kulového tvaru. e

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)

SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka) F://_%\:
Piiklad pro objednavani: ===

EAN 4007220617656
WRC 0820/6 Z3 PLUS SL 150
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Délka stopky Stopkova Uplna délka
objednavku 3 PLUS 5 pram. [mm] fréza L
LI == d, pram. x [mm] @
ﬂ = [mmi délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka pram. 3 mm
WRC 0313/3 GL 75 779767 779750 3 62 3x13 75 1
WRC 0613/3 SL 75 779743 779729 3 75 6x13 88 1
Stopka pram. 6 mm
WRC 0820/6 SL 150 617656 - 6 150 8x 20 170 1
WRC 1225/6 SL 150 617663 - 6 150 12x25 175 1

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle
ISO 7755/8 s ozubenim podle DIN 8033.

Plaménkovy tvar B

SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220617755
B 0820/6 Z3 PLUS SL 150

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Délka stopky Stopkova Uplna délka Radius
objednavku 3 PLUS pram. [mm] fréza L r
eriesrees d, pram. x [mm] [mm] @
ﬂ [mmi délka
d, xl,
EAN 4007220 [mmi
Stopka prim. 6 mm
B 0820/6 SL 150 617755 6 150 8x 20 170 1,5 1
B 1230/6 SL 150 617779 6 150 12 x 30 180 2,1 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhou stopkou

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, zplos-
AL téla 3picka.

% s > = ——
GL = celkova délka (pevny tvrdokov)

SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Strelovity tvar SPG

Ptiklad pro objednavani:

EAN 4007220779972

SPG 0313/3 Z3 PLUS GL 75

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Délka stopky Stopkova Uplna délka
objednavku 3 PLUS 5 pram. [mm] fréza L
BFRCD d, pram. x [mm] @
ﬂ [mm] délka
d, x1,
EAN 4007220 [mm]
Stopka pram. 3 mm
SPG 0313/3 GL 75 779972 779965 3 62 3x13 75 1
SPG 0613/3 SL 75 779828 779811 3 75 6x13 88 1
Stopka pram. 6 mm
SPG 0820/6 SL 150 955611 - 6 150 8x 20 170 1
SPG 1225/6 SL 150 955628 - 6 150 12 x25 175 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032 s ozubenim podle
e —_— DIN 8033.

Stromovity tvar RBF

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
v SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

E'- d; Priklad pro objednavani:
EAN 4007220617731
RBF 0820/6 Z3 PLUS SL 150
Doplite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Délka Stopkova Uplna délka Radius
objednavku 3 PLUS prim. stopky fréza 1 r
MR d, [mm] pram. x [mm] [mm] @
ﬁ [mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka priim. 3 mm
RBF 0307/3 GL 75 780015 780008 3 68 3x7 75 0,75 1
RBF 0613/3 SL 75 779996 779989 B 75 6x13 88 1,5 1
Stopka prdm. 6 mm
RBF 0820/6 SL 150 617731 - 6 150 8x 20 170 1,2 1
RBF 1225/6 SL 150 617748 - 6 150 12 x25 175 2,5 1
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Ovalna stopkova fréza podle DIN 8032 s ozu- Pfiklad pro objednavani:

benim podle DIN 8033.

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
SL = délka stopky (dlouhd ocelova stopka)

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prim. 3 mm
TRE 0307/3 GL 75
TRE 0610/3 SL 75
Stopka prim. 6 mm
TRE 0813/6 SL 150
TRE 1220/6 SL 150

Stopkové frézy z tvrdokovu

EAN 4007220617700 Kapkoylty tvar JRE

TRE 0813/6 Z3 PLUS SL 150
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

L

;
,5\7
al- €T
l,
L
Ozubeni Stopka Délka Stopkova Uplna délka Radius
pram. stopky fréza L r
d, [mm] pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
779804 779798 3 68 3x7 75 1,2 1
779781 779774 3 75 6x10 85 2,8 1
617700 - 6 150 8x 13 163 3,7 1
617724 - 6 150 12 x 20 170 5,0 1




Stopkové frézy z tvrdokovu
Prodlouzeni hnacich hrideli

Stopkové frézy (pramér stopky 3, 6 a 8 mm) Bezpecnostni upozornéni:

mohou byt prodlouzeny s nastavci vieten. . . L
Ty umoziiuji piistup do obtizné dostupnych Z bezpecnostnich divodd neni mozné
prostorii. Nastavec vietena je namontovany v pouzivat nastavce vieten v kombina-
kletinovém sklicidle pohonu nastroje (pneu- ci se stopkovymi frézami s dlouhymi
matického nebo elektrického) nebo v nastavci stopkami.

ohebné hidele. V nekterych aplikacich jsou Dalsi bezpednostni informace najdete v
nastavce vieten acinnou alternativou k indivi- katalogu 209.

dualizovanym stopkovym frézam s dlouhymi

stopkami. @ = Prectéte si bezpecnostni pokyny!

E
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-

-
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Nastavec SPV 150-3 S6
pro primér stopky 3 mm

Nastavec SPV 150-6 S8
pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 150-8 S8
pro primér stopky 8 mm

Nastavec SPV 100-6 S8
pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 100-6 SPG 6
pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 75-6 S8
pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 75-6 SPG 6
pro pramér stopky 6 mm

Nastavec SPV 50-3 S8
pro primér stopky 3 mm

) katalogu 209.

Podrobnéjsi informace a
Udaje pro objednavani
nastavcl vieten muizete najit v
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ocel a ocelolitinu

Ozubeni STEEL Hodnoty vykonu pro pracovni operace
na oceli a ocelolitiné

A ao
o,
s 50 %
EC
S
]
©
£
S inova¢nim ozubenim STEEL vyvinula firma 2
PFERD stopkové frézy pro opracovani oceli a 3
ocelolitiny. Jsou charakterizovany podstatné ::’
vy33i Ucinnosti a dobrym vedenim. Zarucuiji )
proto bezpec¢nou a pfesnou praci. i
Extrémné vysoky vykon Ubéru materidlu doda-
va témto StOpkOVym frézam s ozubenim STEEL W Konvencni Stopkové frézy S pﬁénYm
plsobivost, s podstatnymi Usporami ¢asu a ozubenim
vysokou ekonomickou hodnotou. M Stopkové frézy z tvrdokovu, ozubeni STEEL
VyhOdy' PFERDERGONOMICS® doporucuje stopkové
AZ 0 50 % vy33i vykon Ubéru materidlu pfi frézy s ozubenim STEEL jako inovacni feseni
pouZiti na ocel a ocelolitinu oproti konven¢- nastrojl pro komfortni praci se snizenymi
nim stopkovym frézam s pfi¢nym ozubenim vibracemi a nizsi hlu¢nosti.
Podstatné zvysena ucinnost, velké trisky a
velmi dobré odvadeni tfisek diky inovacni %ﬁﬂ— '\NVVO— 3)—

geometrii zubl

, . , VibrationfFilter ~ NoiseFilter HapticFilter
Ochrana obrobku a nastroje diky mnohem
nizsimu tepelnému zatizeni
Doporuceny rozsah otacek
Pfi urceni doporuceného rozsahu otacek @ Viyberte pozadovany primér stopkové frézy
postupujte takto: © Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové

) ) frézy urcuji doporuceny rozsah otacek
@ Viz tabulku s rychlostmi fezani Y Il cop y

Skupiny materialt Pracovni operace Ozubeni @ Rezna rychlost
Konstrukéni oceli,
Nekalené, uhlikové oceli, nastrojové
tepelné nezpracované oceli oceli, nelegované oceli,
Ocel do 1 200 N/mm2 (< 38 HRC)  cementované oceli,
. ocelolitina Hruby Ubér materialu STEEL 450 - 750 m/min
. Néstrojové oceli,
Kalené, x4 n
: ) : popousténé oceli,
tepelné zpracované oceli leaované oceli
nad 1200 N/mm2 (> 38 HRC) < 9ove" g
ocelolitina
Priklad: . .
Stopkové fréza z tvrdokowu, 2] [P stopkové © Rezna rychlost [m/min]
Ozubeni STEEL, frézy 450 750
pramér stopkové frézy 12 mm. [mm] Otacky [min]
Rezné rychlost: 450 — 750 m/min
Otacky: 12 000 — 20 000 min-" 6 24 000 40000
8 18 000 30 000
10 14 000 24000
12 12 000 20 000

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ocel a ocelolitinu

Valcovy tvar ZYA
Valcovy tvar ZYAS s ¢elnim ozubenim

% o

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku STEEL

EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm bez éelniho ozubeni
ZYA 0616/6 937198
ZYA 0820/6 937211
ZYA 1020/6 937235
ZYA 1225/6 937242
Stopka prim. 6 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 0616/6 937259
ZYAS 0820/6 937266
ZYAS 1020/6 937310
ZYAS 1225/6 937341

Kulovy tvar KUD

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku STEEL
EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm

KUD 0605/6 936832
KUD 0807/6 936849
KUD 1009/6 936863
KUD 1210/6 936870

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032.
Tvar ZYAS s ozubenim na obvodu a na celni
strané.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220937198
ZYA 0616/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) — i) — )

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza
pram. prim. x
d, délka
[mm] d, x|,
[mm]
6 6x 16
6 8x20
6 10 x 20
6 12 x 25
6 6x16
6 8x20
6 10 x 20
6 12 x 25

Stopkova fréza kulového tvaru podle
DIN 8032.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220936832

KUD 0605/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) — ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
StoPka Stopkova ofréza
prum. prum. X
d, délka
[mm] d, x|,
[mm]
6 6x5
6 8x7
6 10x9
6 12x10

Uplna délka
|

1
[mm]

55
60
60
65

55
60
60
65

Uplna délka
I‘I
[mm]

45
47
49
51

=

—_
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ocel a ocelolitinu

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a
kulového tvaru.

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220937129
WRC 0616/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

=) ) — 2~

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku STEEL pram. pram. x I
: ; d, délka [mm] @
[mm] d, x|,
- [mm]
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
WRC 0616/6 937129 6 6x16 55 1
WRC 0820/6 937150 6 8x 20 60 1
WRC 1020/6 937174 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 936696 6 12 x 25 65 1
Stopkova fréza plaménkového tvaru podle z .
IS0 7755/8. Plaménkovy tyar B
Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220936719
B 0820/6 STEEL
PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku STEEL pram. prdm. x I, r
- - d, délka [mm] [mm] @
[mm] d, x|,
: [mm]
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
B 0820/6 936719 6 8x 20 60 1,5 1
B 1230/6 936764 6 12 x 30 70 2,1 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle Strelovity tvar SPG
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220937013

SPG 1020/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku STEEL pram. pram. x I,

. : d, délka [mm] @

[mm] d, x|,
: [mm]
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm
SPG 0618/6 936979 6 6x18 55 1
SPG 0820/6 936993 6 8x20 60 1
SPG 1020/6 937013 6 10x 20 60 1
SPG 1225/6 937082 6 12 x25 65 1

202 | 25



Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ocel a ocelolitinu

Kuzelovy tvar s kulovym zakoncéenim KEL

Oznaceni pro Ozubeni

Objednévku STEEL
=~

EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm

KEL 1020/6 936771

KEL 1230/6 936818

Stromovity tvar RBF

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku STEEL
S
EAN 4007220
Stopka priam. 6 mm
RBF 0618/6 936887
RBF 0820/6 936900
RBF 1020/6 936924
RBF 1225/6 936931

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220936818

KEL 1230/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) — i) — 3

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Stopka Stopkova  Uplna délka
pram. fréza L
d, pram. x [mm]
[mm] délka
d, xl,
[mm]
6 10 x 20 60
6 12 x 30 70

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220936887
RBF 0618/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) — Wl

VibrationFilter NoiseFilter

HapticFilter

Stopka  Stopkova fréza Uplna délka

pram. pram. x L

d, délka [mm]
[mm] d, xl,
[mm]

6 6x18 55

6 8x 20 60

6 10 x 20 60

6 12 x 25 65

Uhel

14°
14°

Radius

[mm]

Radius
r
[mm]

1.5
1.2
2,5
2,5

2,9
2,6

PFERD

=== =
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro uslechtilou ocel (INOX)

Ozubeni INOX

Firma PFERD vyvinula inovacni stopkové frézy s
ozubenim INOX pro opracovani uslechtilé oceli
(INOX). Ozubeni INOX je charakterizovano ex-
trémné vysokym vykonem Ubéru materidlu na
vsech austenitickych, ale také na nerezavéjicich
a kyselinovzdornych ocelich. Vytvari podstatné

Vyhody:

Vynikajici vykon Gbéru materidlu a Zivotnost
nastroje diky inovacni geometrii zub(

Diky optimalni tvorbé t¥isky dosahuje vysoké
kvality povrchd

Diky redukci generovaného tepla predchazi

zabarveni materialu teplem

Doporuceny rozsah otacek

Hodnoty vykonu pro pracovni operace
na uslechtilé oceli (INOX)

az o

100 %

Vykon tubéru materialu

M Konvencni stopkové frézy s pricnym
ozubenim
M Stopkové frézy z tvrdokovu, ozubeni INOX

PFERDERGONOMICS® doporucuje stopkové
frézy s ozubenim INOX jako inovacni feSentf
nastroji pro komfortni praci s podstatné
snizenymi vibracemi a niz3i hlu¢nosti.

= — ) 3

VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

@ Viz tabulku s rychlostmi fezani

@ Vyberte pozadovany pramér stopkové frézy
© Rozsah Ffezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

Skupina materialt Pracovni operace Ozubeni © Rezna rychlost
qia Nerezavéjici a T
Uslechtila ocel ) . Austenitické a & e . :
(INOX) l;)és;illnovzdorne feritické uslechtilé oceli el e e et INOX 450 - 600 m/min
Priklad: ® a .
Stopkova fréza z tvrdokovu, @ pramér © Rezna rychlost [m/min]
Ozubeni INOX, stopkové frézy 450 600
priimér stopkové frézy 12 mm. [mm] otacky [min']
Rezné rychlost: 450 — 600 m/min
Otacky: 12 000 — 16 000 min" £ o o 64000
6 24 000 32 000
8 18 000 24 000
10 14 000 19 000
12 12 000 16 000

Dalsi nastroje PFERD a velké mnozstvi aplikacnich tip pro opracovani uslechtilé oceli
(INOX) naleznete v nasi brozufe PRAXIS ,Nastroje PFERD pro opracovani uslechtilé
oceli”. Spojte se s nami.

E%g@ PFERDVIDEO

if'l -y Vice informaci ziskate

F'"i:'“ = zde nebo na

Eﬁ www.pferd.com
-

202 | 27



Stopkové frézy z tvrdokovu <
Stopkové frézy z tvrdokovu pro uslechtilou ocel (INOX)

Valcovy tvar ZYA Valcova stopkova fréza podle DIN 8032.

— Priklad pro objednavani:
EAN 4007220900499
ZYA 0616/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

=) — i) B~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku ram. ram. x |
: INOX_ -y ¥ délic [mm] =)
NN [mm] d, x1,
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 3 mm
ZYA 0313/3 930380 3 3x13 43 1
ZYA 0613/3 930403 3 6x13 43 1
Stopka prim. 6 mm
ZYA 0616/6 900499 6 6x16 55 1
ZYA 0820/6 952245 6 8x 20 60 1
ZYA 1020/6 952252 6 10 x 20 60 1
ZYA 1225/6 900505 6 12 x 25 65 1

Stopkova fréza kulového tvaru podle
DIN 8032.

Kulovy tvar KUD

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220900536
KUD 0605/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

=) — i) — B~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku ram. ram. x |
l INOX_ e ¥ délic [mm] =)
NN [mm] d, x1,
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 3 mm
KUD 0302/3 930434 3 3x2 33 1
KUD 0605/3 930441 3 6x5 35 1
Stopka prim. 6 mm
KUD 0605/6 900536 6 6x5 45 1
KUD 0807/6 952269 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 952276 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 900543 6 12x 10 51 1

28 | 202



@ Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro uslechtilou ocel (INOX)

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a

kulového tvaru. F
Priklad pro objednavani: :

EAN 4007220900512

WRC 0616/6 INOX .—-
S —*

PFERDERGONOMICS®:

=) i) — B —

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku INOX pram. pram. x I

=5 d, délka [mm] @
S o
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 3 mm
WRC 0313/3 930410 3 3x13 43 1
WRC 0613/3 930427 3 6x13 43 1
Stopka prim. 6 mm
WRC 0616/6 900512 6 6x16 55 1
WRC 0820/6 952283 6 8x20 60 1
WRC 1020/6 952290 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 900529 6 12 x 25 65 1

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle z .

IS0 7755/8. Plaménkovy tvar B

Pfiklad pro objednavani: e

EAN 4007220930502

B 1230/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku INOX pram. pram. x L, r

S d, délka [mm] [mm] @
S i
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm
B 0820/6 952306 6 8x 20 60 1,5 1
B 1025/6 952313 6 10 x 25 65 1,7 1
B 1230/6 930502 6 12 x 30 70 2,1 1
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PFERD
Stopkové frézy z tvrdokovu :

Stopkové frézy z tvrdokovu pro uslechtilou ocel (INOX) Q

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
DIN 8032, zplostéla 3picka.

Strelovity tvar SPG

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220936948
SPG 0618/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

=) — i) — )

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku INOX pram. pram. x I,
Ry d, délka [mm] @
S i
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm
SPG 0618/6 936948 6 6x18 55 1
SPG 0820/6 952320 6 8x20 60 1
SPG 1020/6 952337 6 10 x 20 60 1
SPG 1225/6 936894 6 12 x 25 65 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032.

Stromovity tvar RBF

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220900550
RBF 0618/6 INOX
PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku INOX pram. pram. x L, r
= d, délka [mm] [mm] @
S i
[mm]
EAN 4007220
Stopka priim. 3 mm
RBF 0313/3 930472 B 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 930489 3 6x13 43 1,5 1
Stopka priim. 6 mm
RBF 0618/6 900550 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 952344 6 8x 20 60 1,2 1
RBF 1020/6 952351 6 10x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 900567 6 12 x 25 65 2,5 1
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PFERD
: Stopkové frézy z tvrdokovu

ﬁ Stopkové frézy z tvrdokovu pro uslechtilou ocel (INOX)

Ovalna stopkova fréza podle DIN 8032. Kapkovity tvar TRE

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220930519
TRE 1220/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

) ) — 2 —

A —

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku INOX pram. pram. x I, r
— d, délka [mm] [mm] @
S8 i
[mm]
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm
TRE 0813/6 952368 6 8x13 53 3,7 1
TRE 1016/6 952375 6 10x 16 56 4,0 1
TRE 1220/6 930519 6 12 x 20 60 5,0 1

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-

nim podle DIN 8032. Kuzelovy tvar s kulovym zakonc¢enim KEL

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220930496
KEL 1230/6 INOX
PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Oznacéeni pro Ozubeni Stopka Stopkova  Uplna délka Uhel Radius
objednavku INOX pram. fréza L o r
= d, pram. x [mm] [mm] @
m [mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka priim. 6 mm
KEL 0820/6 952382 6 8x 20 60 16° 1,25 1
KEL 1020/6 952399 6 10 x 20 60 14° 29 1
KEL 1230/6 930496 6 12 x 30 70 14° 2,6 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni ALU

SSS

-

Firma PFERD dale vyvinula ozubeni ALU

specialné pro Ubér materialu na hliniku. Toto
ozubeni je charakterizovano svym vysokym

vykonem Ubéru materidlu.

Vyhody:

Extrémné vysoky vykon Ubéru materialu

Velké trisky

Snizena adheze materialu

Dlouha Zivotnost nastroje a hladky chod

MuUze se pouzivat s rychlostmi fezani do

1100 m/min

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuc¢eného rozsahu fezné rych-

losti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(, které budete

obrabét

© Skupiny materialt

Nezelezné kovy

Plasty,
jiné materidly

Priklad:

Meékké nezelezné
kovy

Tvrdé nezelezné
kovy

Firma PFERD vyvinula ozubeni NON-FERROUS
pro univerzalni pouzivani na nezeleznych ko-
vech a plastech zesilenych vlakny. Toto ozubeni
je charakterizovano svym vysokym vykonem

Ubéru materialu.

Vyhody:

Univerzalné vhodné pro hruby Ubér mate-
ridlu na nezeleznych kovech, mosazi, médi,
plastech a plastech zesilenych vlakny

@ Urcete typ pracovni operace

© Vyberte ozubenf

O stanovte rozsah fezné rychlosti

Hlinikové slitiny

Mosaz, méd, zinek

Tvrdé hlinikové slitiny
(vysoky obsah Si)

Titan a titanové slitiny

Bronz

Plasty zesilené vlakny (GRP/CRP),

termoplasty

Stopkova fréza z tvrdokovu,

Ozubeni ALU,

pramér stopkové frézy 12 mm.

Hruby Ubér materialu na tvrdych nezeleznych

kovech, napt. bronzu.

Rezné rychlost: 600 — 1 100 m/min
Otacky: 16 000 — 30 000 min™'

© Pramér
stopkové
frézy [mm]

3
6
8
10
12
16

@ Pracovni operace

Hruby Ubér materialu
Jemny Ubér materialu

Hruby ubér materialu

Jemny Ubér materialu
Hruby ubér materialu
Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materialu
Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu
Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Poznamky:

PFERD

Pouzivani stopkovych fréz s povlakem
PFERD HICOAT® HC-NFE brani ulpivani tfisek
béhem prace na mékkych hlinikovych povr-
sich. Tim se prodluzuje zivotnost nastroje a
zlepsuje kvalita povrchu obrobku.
Potahované stopkové frézy z tvrdokovu
s ozubenim ALU najdete u stopkovych
fréz z tvrdokovu s povlakem HICOAT®
HC-NFE na stranach 54 a dalSich.
Alternativné mazete pouzivat brusny olej.
Podrobnégjsi informace a Udaje pro objedna-
vani brusného oleje 412 ALU mUzete najit v

katalogu 204.

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek

postupujte takto:

©® Vyberte pozadovany priimér stopkové frézy.
@ Rozsah tezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

@ Ozubeni

ALU

ALU
NON-FERROUS
ALU

ALU

ALU

ALU
NON-FERROUS
ALU
NON-FERROUS
ALU
ALU

O Rezna rychlost

600 — 1 100 m/min
900 -1 100 m/min
600 — 1 100 m/min
450 - 600 m/min
900 - 1 100 m/min
600 — 1 100 m/min
900 -1 100 m/min
450 - 600 m/min
600 - 900 m/min
600 -1 100 m/min
600 — 1 100 m/min

600 - 900 m/min
600 -1 100 m/min
600 - 900 m/min

600 - 1 100 m/min

® Rezna rychlost [m/min]

450 600 900
Otacky [min~]
48 000 64 000 95 000
24000 32 000 48 000
18 000 24 000 36 000
14 000 19 000 29 000
12 000 16 000 24000
9 000 12 000 18 000

Dalsi nastroje PFERD a velké mnozstvi aplika¢nich tipd pro opracovani hliniku
naleznete v nasi brozure PRAXIS , Nastroje PFERD pro opracovani hliniku”.
¥ Spojte se s nami.

i

e

1100

117 000
59 000
44 000
35000
30 000
22 000

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com




ﬁ Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro hlinik / nezelezné kovy

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032.
Tvar ZYAS s ozubenim na obvodu a na celni
strané.

Valcovy tvar ZYA
Valcovy tvar ZYAS s ¢elnim ozubenim

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220246986

ZYAS 0616/6 ALU
Dopliite prosim v popisu pozadovany sek. d[ - o,

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka
objednavku ALU NON-FERROUS pram. pram. x I,

~ - d délka mm

& @ [mmi d, xl, fmml @
- 5 B [mm]

EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm s éelnim ozubenim
ZYAS 0313/3 803653 - 3 3x13 43 1
ZYAS 0613/3 803660 - 3 6x13 43 1
Stopka priim. 6 mm bez éelniho ozubeni
ZYA 0616/6 - 221044 6 6x 16 55 1
ZYA 1225/6 - 533314 6 12 x 25 65 1
Stopka prim. 6 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 0616/6 246986 - 6 6x16 55 1
ZYAS 0820/6 952955 - 6 8x20 60 1
ZYAS 1020/6 533321 - 6 10 x 20 60 1
ZYAS 1225/6 533345 - 6 12 x 25 65 1
ZYAS 1625/6 803974 - 6 16 x 25 65 1
Stopka prim. 8 mm bez ¢elniho ozubeni
ZYA 1225/8 - 221051 8 12 x 25 65 1
Stopka prim. 8 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 1225/8 246979 - 8 12 x 25 65 1

Stopkova fréza kulového tvaru podle
DIN 8032.

Kulovy tvar KUD

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220533147

KUD 1210/6 ALU

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka
objednavku ALU NON-FERROUS pram. pram. x L,

~ - d délka mm

_ §§§§§ [mm] d, xl, fmm} Efﬁ
- — [mm]

EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm
KUD 0302/3 803714 - 3 3x2 32 1
KUD 0605/3 803721 - 3 6x5 35 1
Stopka prim. 6 mm
KUD 0605/6 869123 - 6 6x5 45 1
KUD 0807/6 869130 221082 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 952962 - 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 533147 533154 6 12x 10 50 1
KUD 1614/6 803998 - 6 16x 14 54 1
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PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro hlinik / nezelezné kovy

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a

F kulového tvaru.
Priklad pro objednavani:

EAN 4007220247006
WRC 0616/6 ALU
Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka
objednavku ALU NON-FERROUS pram. pram. x I
- ——a d, délka [mm] @
—_— _— [mm] d, x1,
- 5 [mm]
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
WRC 0313/3 803691 - 3 3x13 43 1
WRC 0613/3 803707 - 3 6x13 43 1
Stopka prdm. 6 mm
WRC 0616/6 247006 221068 6 6x16 55 1
WRC 0820/6 952979 - 6 8x 20 60 1
WRC 1020/6 952986 - 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 533260 533284 6 12 x 25 65 1
WRC 1625/6 803981 - 6 16 x 25 65 1
Stopka pram. 8 mm
WRC 1225/8 247013 - 8 12 x 25 65 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032.

@ Piiklad pro objednavani:
EAN 4007220328071

Stromovity tvar RBF

RBF 0618/6 ALU
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku ALU pram. pram. x L, r
< d, délka [mm] [mm] @
— [mm] d,x1,
= [mm]
EAN 4007220

Stopka pram. 3 mm
RBF 0313/3 803677 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 803684 3 6x13 43 1,5 1
Stopka prim. 6 mm
RBF 0618/6 328071 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 952993 6 8x 20 60 1,2 1
RBF 1020/6 953006 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 533208 6 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1630/6 804001 6 16 x 30 70 3,6 1
Stopka prim. 8 mm
RBF 1225/8 247020 8 12 x 25 65 2,5 1
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@ Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro hlinik / nezelezné kovy

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032.

Kuzelovy tvar s kulovym zakonc¢enim KEL

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220533109

KEL 1230/6 ALU

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznacéeni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka Uhel Radius
objednavku ALU NON-FERROUS pram. fréza L, a r
~ ﬁ d, prﬁr’n. X [mm] [mm] @
—— == [mm délka
- d, xl,
EAN 4007220 [mmi
Stopka prim. 6 mm
KEL 0820/6 953013 - 6 8x 20 60 16° 1,25 1
KEL 1020/6 953020 221105 6 10 x 20 60 14° 2,9 1
KEL 1230/6 533109 533116 6 12 x 30 70 14° 2,6 1
KEL 1630/6 804018 - 6 16 x 30 70 14° 4,8 1
Stopka prim. 8 mm
KEL 1230/8 247037 - 8 12 x 30 70 14° 2,6 1
KEL 1630/8 - 221129 8 16 x 30 70 14° 4,8 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro litinu

Ozubeni CAST

S ozubenim CAST vyvinula firma PFERD ino-
vacni stopkové frézy, specialné pro opracovani
litiny. Jsou charakterizovany extrémné vysokym
vykonem Ubéru materialu na litiné a ohromuji
hladkym frézovanim s podstatné snizenymi
vibracemi a niz3i hlu¢nosti.

Vyhody:
AZ 0 100 % vy33i vykon Ubéru materialu
pfi pouziti na litiné diky inovacni geometrii
zubU oproti konven¢nimi frézam s pricnym
ozubenim
Podstatné zvy3ena ucinnost, velké trisky,
velmi dobré odvadeénti trisek

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

@ Viz tabulku s rychlostmi fezani

Skupina materialt

Hodnoty vykonu pro
pracovni operace na litiné

4 az o
100 %

Vykon ubéru materialu

I Konvencni stopkové frézy s pricnym
ozubenim
M Stopkové frézy z tvrdokovu, ozubeni CAST

PFERDERGONOMICS® doporucuje stopkové
frézy s ozubenim CAST jako inovacni fesenf
nastroj pro komfortni préci se snizenymi
vibracemi a nizsi hlu¢nosti.

=) — )= &

VibrationfFilter ~ NoiseFilter HapticFilter

@ \yberte pozadovany priimér stopkové frézy
© Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

Pracovni operace

Litina s vlockovym grafitem EN-GIL (GG),

Seda litina,

LI bilé litina

s kulickovym grafitem / tvarna litina EN-GJS (GGG),
bila Zihana litina EN-GJIMW (GTW),

cerna litina EN-GJMB (GTS)

Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,
Ozubeni CAST,

prameér stopkoveé frézy 12 mm.
Hruby Ubér materialu na litiné.
Rezna rychlost: 450 — 750 m/min
Otacky: 12 000 — 20 000 min™'

Hruby Ubér materialu CAST

PFERD

@ Rezna rychlost

Ozubeni

450 — 750 m/min

o © Rezna rychlost [m/min]
Priimér stopkové 450 750
frézy [mm] Otacky [min™]
6 24 000 40 000
10 14 000 24 000
12 12 000 20 000

E' :E PFERDVIDEO
F i, 14 Vice informaci ziskate
C S -

Tﬂl“’%ﬁj zde nebo na
= www.pferd.com
[El2reer: P
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PFERD

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prim. 6 mm
ZYAS 0616/6
ZYAS 1020/6
ZYAS 1225/6

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 mm
KUD 0605/6
KUD 1009/6
KUD 1210/6

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prdm. 6 mm
WRC 0616/6
WRC 1020/6
WRC 1225/6

Ozubeni
CAST
EAN 4007220

952658
952665
952672

Ozubeni
CAST

EAN 4007220

952498
952504
952511

Ozubeni
CAST
EAN 4007220

952610
952627
952634

Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro litinu

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032. Tvar
ZYAS s ozubenim na obvodu a na Celni strané.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952658
ZYAS 0616/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

=) i) — B~

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza
pram. pram. x
d, délka
[mm] d, x|,
[mm]
6 6x16
6 10 x 20
6 12 x 25
Stopkova fréza kulového tvaru podle
DIN 8032.
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952498
KUD 0605/6 CAST
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza
pram. pram. x
d, délka
[mm] d, x|,
[mm]
6 6x5
6 10x9
6 12x10

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032. Kombinace valcového a
kulového tvaru.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952610
WRC 0616/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

=) i) — )

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza
pram. pram. x
d, délka
[mm] d, x|,
[mm]
6 6x16
6 10 x 20
6 12 x 25

Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim

|

d;

ﬁ

Uplna délka
|
[mm]

55
60
65

Kulovy tvar KUD

=

Uplna délka
I1
[mm]

45
49
51

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim WRC

Uplna délka
|
[mm]

55
60
65
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro litinu

PFERD

Plaménkovy tvar B

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku CAST
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
B 1230/6 952450
Strelovity tvar SPG
T

Spieka zplostila

Oznaceni pro Ozubeni

objednavku CAST
EAN 4007220

Stopka prm. 6 mm

SPG 0618/6 952580

SPG 1020/6 952597

SPG 1225/6 952603

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL

Oznaceni pro Ozubeni

objednavku CAST
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm

KEL 1230/6 952474

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle
ISO 7755/8.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220952450

B 1230/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

=) — i) B~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Stopka  Stopkova fréza Uplna délka Radius
pram. pram. x L, r
d, délka [mm] [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
6 12 x 30 70 2,1 1
Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
DIN 8032, zplostéla 3picka.
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952580
SPG 0618/6 CAST
PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza Uplna délka
pram. pram. x L,
d, délka [mm] @
[mm] d, x|,
[mm]

6 6x18 55 1

6 10 x 20 60 1

6 12 x 25 70 1

KuZzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032.

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220952474

KEL 1230/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

=) — i) B~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Stopka Stopkova  Uplna délka
pram. fréza L,
d, pram. x [mm]

[mm] délka

d, xl,

[mm]
6 12 x 30 70

Uhel Radius
o r
5
14° 2,6 1
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: Stopkové frézy z tvrdokovu

ﬁ Stopkové frézy z tvrdokovu pro litinu

Kuzelovéa stopkova frez? gtfopjowteho tvaru Kuzelovy tvar SKM

Priklad pro objednavani: W
EAN 4007220952481 S

SKM 1225/6 CAST spicka zplostela
PFERDERGONOMICS®:

=) i) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka Uhel
objednavku CAST pram. pram. x L, o
~e- d, délka [mm] @
[mm]
EAN 4007220
Stopka prim. 6 mm
SKM 1225/6 952481 6 12 x 25 65 26° 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym

zakoncenim podle DIN 8032. Stromovity tvar RBF

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952528
RBF 0618/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

) i) — B —

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku CAST pram. pram. x I, r

~ . d, délka [mm] [mm] @
[mm]
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm
RBF 0618/6 952528 6 6x18 55 1,5 1
RBF 1020/6 952559 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 952566 6 12 x25 65 2,5 1

Ovélna stopkova fréza podle DIN 8032. Kapkovity tvar TRE

Priklad pro objednavani: ke

EAN 4007220952467 é‘éi\;g—z""'

TRE 1220/6 CAST = .

r

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku CAST pram. pram. x I, r

~ d, délka [mm] [mm] @
[mm]
EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm
TRE 1220/6 952467 6 12 x20 60 5,0 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim PLAST,
FVK a FVKS jsou vhodné pro ofezavani a frézo-
vani kontur siroké fady plastd zesilenych vldkny
(GRP / CRP).

Stopkové frézy s celnim ozubenim (BS) nebo se
stfedovym vrtakem (ZBS) umozniuji kombinovat
vrtaci a fezaci prace.

Specialni geometrie zubd umoziuje vysoké
rychlosti posuvu diky nizkému odporu. Dale
jsou tyto stopkové frézy charakterizovany
hladkym frézovanim.

Priklady pouziti:
Orezavani
Frézovani kontur
Vytvareni vyrezd
Odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:

Provedeni se specialnim ¢elnim ozubenim
(BS) je nanejvys vhodné pro strojni a robo-
tické pouzivani, zatimco verze se stfedovym
vrtakem (ZBS) se pouziva pro manualni
aplikace. UmozZiiuje bezpecné vrtani témér
za v3ech povrchovych podminek.

Vyberte prdmér stopkové frézy vétsi, nez
je tloustka materialu, ktery chcete obrabét,
abyste zabranili razdm a vibracim s rizikem
poskozeni nebo zlomeni nastroje.

M&-li néstroj tendenci vibrovat, zvyste
otacky.

Pokud dojde k taveni, snizte v pfipadé
potieby otacky a pfitlak.

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuc¢eného rozsahu otacek

postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(, které budete
obrabét

@ Skupiny materialt

Ozubeni PLAST

B
—

PFERD

Ozubeni FVK
S &9E-

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim PLAST
jsou nanejvys vhodné pro pouziti na méné
tvrdych duroplastech zesilenych skelnymi a uh-
ltkovymi vliakny (GRP a CRP s obsahem vldken
<40 %) a termoplastech zesilenych vidkny.

Ozubeni (podobné frézovani PCD) minimalizuje
oddélovani vrstev a tfepeni.

Vyhody:

Obzvl&sté vhodné pro GRP a CRP s obsahem
vlidken < 40 %

Minimalizuje oddélovani vrstev a tfepeni
diky specialnimu ozubeni podobnému
frézam PCD

Velmi vhodné pro strojni a robotické pouziti
Velice nizka fezna sila

Vysoké rychlosti posuvu

PFERDERGONOMICS® doporucuje stopkové
frézy s ozubenim PLAST jako inova¢ni feseni
nastroj pro komfortni praci s podstatné
snizenymi vibracemi a nizsi hlu¢nosti.

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

@ Vyberte ozubenf
© Viz tabulku s rozsahem rychlosti Fezani
O Vyberte pozadovany pramér stopkové frézy

Pracovni operace

Plasty zesilené vlakny (GRP / CRP),

obsah vldken < 40 %, termoplasty

Plasty,
jiné materialy
obsah vldken > 40 %

Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,
ozubeni PLAST,

pramér stopkové frézy 8 mm.
Orezavani plastd.

Rezné rychlost: 450 — 900 m/min
Otacky: 18 000 — 36 000 min""

Plasty zesilené vlakny (GRP / CRP),

Orezavani,
frézovani kontur,
vytvareni vyrezd
odjehlovani

O primér stopkové

frézy 450
[mm]
6 24 000
8 18 000

=3 Dalsi nastroje PFERD a velké mnozstvi aplikacnich tipd pro opracovani plastt nalez-

Spojte se s nami.

nete v nasi brozure PRAXIS , Nastroje PFERD pro opracovani plasti”.

Ozubeni FVKS
B, .

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim FVK a
FVKS se mohou pouzivat na tvrdych duroplas-
tech zesflenych skelnymi a uhlikovymi vidkny
(GRP a CRP s obsahem vldken > 40 %).

Diky své vysoké soustfednosti se ozubeni FVK
hodi pro obrabéci stroje i manualni aplikace.

Ozubeni FVKS je vhodné pro pouZiti na strojich
a na robotech s vysokymi rychlostmi posuvu. Je
charakterizovano hladkym frézovanim a vytvari
hladkou hranu fezu.

Vyhody:

Obzvlasté vhodné pro GRP a CRP s obsahem
vldken > 40 %

Ozubeni FVKS vytvari hladké hrany a je
charakterizovano hladkym frézovanim

© Rozsah rychlosti Fezani a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

@ Ozubeni © Rezna rychlost
PLAST

FVK 450 - 900 m/min
FVKS

© Rezna rychlost [m/min]

900
Otacky [min]
48 000
36 000
PFERDVIDEO

O
1 _- ’ _,_"'t' Vice informaci ziskate
T zde nebo na

www.pferd.com
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PFERD
- Stopkové frézy z tvrdokovu

ﬁ Stopkové frézy z tvrdokovu pro GRP / CRP

Valcovy tvar ZYA Valcova stopkova freza. Valcovy tvar ZYA
Priklad pro objednavani:

EAN 4007220050217

ZYA 0625/6 BS FVK - e
- - |d, Doplrite prosim v popisu poZadovany sek. M
PFERDERGONOMICS®:
I, ! Ozubeni PLAST

stfedicim
vrtakem — — —

\Celnim ozubenim

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stredici Stopkova Uplna délka
objednavku PLAST EVK EVKS pram. vrtak fréza L,
——— 144 d, d, pram. x [mm] @
h ﬁ [mm] [mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka prim. 6 mm s ¢elnim ozubenim
ZYA 0625/6 BS 900413 050217 808900 6 - 6 x 25 65 1
Stopka prim. 8 mm s ¢elnim ozubenim
ZYA 0825/8 BS 900468 050231 808917 8 - 8x 25 65 1
Stopka prim. 6 mm se stiedicim vrtakem
ZYA 0625/6 ZBS 900451 869048 869055 6 2,5 6 x 25 65 1
Stopka prim. 8 mm se stiedicim vrtadkem
ZYA 0825/8 ZBS 900475 869079 869086 8 3 8x25 65 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu

PFERD

Ozubeni TOUGH a TOUGH-S byla vyvinuta
specialné pro naroc¢né provozni podminky v
lodénici, slévarnach a pri stavbach ocelovych
konstrukci. Jsou rovnéz idedlni pro pouzivani
ve viech vyrobnich odvétvich, kde kvali na-
ro¢nému vyrobnimu prostfedi ¢asto dochazi k
ldmani zubd nebo jinym poskozenim konvenc-
nich stopkovych fréz.

Priklady pouziti:

Pracovni operace se silnymi razy, diky pouziti

nastavcd stopek

Pracovni operace s vysokym vykonem, diky
moznosti Uhlové prace

Pracovni operace s velkym Ghlem dotyku s
povrchem

Frézovani uzkych kontur

Pracovni operace, kde nejsou k dispozici
vysoké otacky

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuc¢eného rozsahu fezné rych-
losti [m/min] postupujte takto:

O Vyberte skupinu materiald, které chcete
obrabét

A Vyberte ozubeni

© Stanovte rozsah fezné rychlosti

Vyhody:

Inovacni specialni ozubeni zarucu;ji
mimoradnou odolnost proti razm
Minimalizace odpryskavani a lamani zub(,
odstépovani a zavad stopkovych fréz

diky velice robustnim, vysoce vykonnym
ozubenim

Mohou se pouzivat v rozsahu nizkych otacek

Poznamka:

Diky extrémni odolnosti proti rézdm se
mohou optimalné pouzivat jako varianty s
dlouhou stopkou. K dispozici jako vyrobky
na zakazku s libovolnou délkou stopky.
Spojte se s nami.

Ozubeni TOUGH a TOUGH-S se mohou
pouzivat na materidly do 55 HRC. Pro tvrdsi
materialy se doporucuje provést predem
zkousky.

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

O Vyberte pozadovany primér stopkové frézy
© Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

Ozubeni TOUGH

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim
TOUGH jsou nanejvys ucinné a jsou
charakterizovany vysokym Ubérem materialu.

Ozubeni TOUGH-S

-;.

n'—"-"“‘;'."‘c""ﬁ‘

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim
TOUGH-S jsou charakterizovany hladkym
frézovanim a vysokym Gbérem materidlu.

@ Skupina materialti Pracovni operace @ Ozubeni © Rezna rychlost
el tep’)elnel Konstrukéni oceli, uhlikové oceli, TOUGH
nezpracované oceli do e ) ) - :
nastrojové oceli, nelegované oceli, 250 - 600 m/min
U 200 Wi cementované oceli, ocelolitina Hruby Gbé TOUGH-S
Ocel, (< 38 HRC) ' s
eleliiie s Iné materidlu s rdzovym
alene, tepelné o L zatizenim TOUGH
zpracované oceli nad Néstrojové oceli, popousténé oceli, :
, : o 250 — 350 m/min
1200 N/mm?2 legované oceli, ocelolitina !
TOUGH-S
(> 38 HRC)
. : ” 3 . Niklové a Hruby ubér TOUGH
Il:loeielezne yséir]iyt:d%:éempmtl kobaltové slitiny materidlu s rézovym 250 — 450 m/min
y ysoxym tep (konstrukce motor a turbin) zatizenim TOUGH-S
Litina s vlo¢kovym grafitem
Seds litina EN-GJL (GG), s kulickovym grafitem/  Hruby Gbér TOUGH
Litina bila litina ! tvarna litina EN-GJS (GGG), materidlu s rdzovym 250 - 600 m/min
bila zihana litina EN-GIMW (GTW), zatizenim TOUGH-S
¢erna litina EN-GJMB (GTS)
Priklad: B < :
Stopkova fréza z tvrdokowu, O primér SleanliychlosHiminin]
Ozubeni TOUGH stopkové frézy 250 450 600
Prlmeér stopkové frézy 12 mm [mm] Otacky [min™]
Hruby Ubér materialu s rdzovym zatizenim na
nekalenych, tepelné nezpracovanych ocelich. 8 10000 14000 18 000 24000
Rezné rychlost: 250 — 600 m/min 10 8 000 11 000 14 000 19 000
Otacky: 7 000 - 16 000 min-' 12 7 000 9 000 12 000 16 000
16 5000 7 000 9 000 12 000
PFERDVIDEO

EEYe
L

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com
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@ Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky

Valcovy tvar ZYA
Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim

‘ Valcova stopkova fréza podle DIN 8032. Tvar
ZYAS s ozubenim na obvodu a na Celni strané.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220769997

ZYAS 0820/6 TOUGH

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka
objednavku TOUGH TOUGH-S pram. pram. x I

T L] d, délka [mm] @

= aa o

[mm]
EAN 4007220

Stopka priam. 6 mm bez ¢elniho ozubeni
ZYA 0820/6 895504 - 6 8x20 55 1
ZYA 1020/6 895658 - 6 10 x 20 60 1
ZYA 1225/6 895665 895672 6 12 x 25 65 1
Stopka prim. 6 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 0820/6 769997 - 6 8x20 60 1
ZYAS 1020/6 770023 - 6 10x 20 60 1
ZYAS 1225/6 869109 - 6 12 x 25 65 1
Stopka pram. 8 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 1225/8 770054 - 8 12 x 25 65 1

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle
ISO 7755/8.

Plaménkovy tvar B

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220770061
B 0820/6 TOUGH

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku ram. ram. x | r
l :-[-9‘9?9'1 b d, P délka [mmi [mm] @
iﬁi‘i [mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm
B 0820/6 770061 6 8x 20 60 1,5 1
B 1230/6 770085 6 12 x 30 70 2,1 1
Stopka priim. 8 mm
B 1230/8 770092 8 12 x 30 70 2,1 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky

PFERD

Stopkova fréza kulového tvaru podle
DIN 8032.

a; 3! Priklad pro objednavani:
EAN 4007220770160

KUD 1210/6 TOUGH

Kulovy tvar KUD

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza
objednavku TOUGH pram. pram. x
e d, délka
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm
KUD 0807/6 955383 6 8x7
KUD 1009/6 953037 6 10x9
KUD 1210/6 770160 6 12x10

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a
kulového tvaru.

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim WRC

Ptiklad pro objednavani:

EAN 4007220770108

WRC 0820/6 TOUGH

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

e
=

Uplna délka
I1
[mm]

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza
objednavku TOUGH TOUGH-S pram. pram. x
e STV dz délka
[mm]
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm
WRC 0820/6 770108 - 6 8x 20
WRC 1020/6 770115 - 6 10 x 20
WRC 1225/6 770122 770139 6 12 x 25

Stopka priim. 8 mm
WRC 1225/8 769881 770153 8 12 x 25

Uplna délka

[mm]

60
60
65

65
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K Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
DIN 8032, zplostéla spicka.

Strelovity tvar SPG

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220770252

SPG 1020/6 TOUGH

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka
objednavku TOUGH TOUGH-S pram. pram. x Il
e s d, délka [mm] @
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm

SPG 1020/6 770252 770269 6 10 x 20 60 1
SPG 1225/6 770276 - 6 12 x 25 65 1
Stopka priim. 8 mm

SPG 1225/8 770283 - 8 12 x 25 65 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032.

Stromovity tvar RBF

Ptiklad pro objednavani:

EAN 4007220770191

RBF 0820/6 TOUGH

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka Radius
objednavku TOUGH TOUGH-S pram. fréza L, r
S k] d, pram. x [mm] [mm] @
ﬁ . [mmi délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka prim. 6 mm
RBF 0820/6 770191 - 6 8x 20 60 1,2 1
RBF 1020/6 770207 - 6 10x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 770214 770238 6 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1625/6 869116 - 6 16 x 25 65 4,9 1
Stopka priim. 8 mm
RBF 1225/8 770221 770245 8 12 x 25 65 2,5 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky

Kuzelovy tvar s kulovym zakoncéenim KEL

Ozubeni
TOUGH

e ]

Oznaceni pro
objednavku

EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm
KEL 1225/6 770320
Stopka pram. 8 mm
KEL 1225/8 770337
Kapkovity tvar TRE

f.---.:-...":k;i'- - 3

s

r

Oznaceni pro Ozubeni

objednavku TOUGH
EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm

TRE 1016/6 770344

TRE 1220/6 770351

Stopka priim. 8 mm

TRE 1220/8 770368

Sada 1712 HM

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prim. 6 mm
1712 HM

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220770320
KEL 1225/6 TOUGH

Stopka Stopkova  Uplna délka
pram. fréza L,
d, pram. x [mm]
[mm] délka
d, xl,
[mm]
6 12 x 25 65
8 12 x 25 65

Ovélna stopkova fréza podle DIN 8032.

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220770344
TRE 1016/6 TOUGH

14°

14°

3,3 1

3,3 1

Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
pram. prim. x L, r
d, délka [mm] [mm] @
[mm] d x|,
[mm]
6 10x 16 56 4,0 1
6 12 x 20 60 5,0 1
8 12 x 20 60 5,0 1

Sada 1712 HM obsahuje pét stopkovych fréz
z tvrdokovu nejbéznéjsich tvart a rozmérd.
Pevna plastova kazeta chrani nastroje proti
znedisténi a poskozen.

Stopkové frézy jsou zajistény za stopky, coz
usnadriuje vybér a vytazeni nastroju.

Pét dalsich nepouzitych drazek je k dispozici
pro jiné frézy.

Ozubeni
TOUGH

EAN 4007220

955635

Obsah:

5 stopkovych fréz z tvrdokovu,

pramér stopky 6 mm
po 1 kusu:

WRC 1225/6 TOUGH
SPG 1225/6 TOUGH
RBF 1225/6 TOUGH
KEL 1225/6 TOUGH
TRE 1220/6 TOUGH

, ozubeni TOUGH

=
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Ozubeni MICRO
TRERRELT

~ L 2
> - -
'I" - -

f

o i
L A

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim MICRO
jsou zkonstruovany konkrétné pro jemné
opracovani. Dobfe se hodi pro manualni i
strojni aplikace a jsou charakterizovany dobrym
Ubérem materialu a vysokou kvalitou povrchd.

Doporuceny rozsah otacek

Pri urceni doporuc¢eného rozsahu fezné rych-
losti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(, které budete
obrabét
@ Stanovte rozsah Fezné rychlosti

@ Skupina materiali

Nekalené, tepelné
nezpracované oceli do
1200 N/mm?2 (< 38 HRC)

Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni MICRO se muze pouzivat k opracova-
ni témér vsech materiald do tvrdosti 68 HRC.
Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim MICRO
se mohou pouzivat v mistech, kde se obvykle
pouzivaji stopkova brusna téliska, ale kde je
rovnéz pozadovan vysoky Ubér materilu. Pra-
cuji s nizsi hlu¢nosti a nizkymi vibracemi.

Priklady pouziti:

Jemné opracovani

Velmi jemna cistici prace

Korekce ve vyrobé nastroju a forem
Ostreni feznych néstrojd

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

© \yberte pozadovany priimér stopkové frézy
O Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

Pracovni operace

Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,
nastrojové oceli, nelegované oceli,

Ocel, cementované oceli, ocelolitina Jemny Gbgr
ocelolitina 4 % ~ materialu
Kalgne, tepelne zpraco Nastrojové oceli, popousténé oceli,
veinc ezel i legované oceli, ocelolitina
1200 N/mm? (> 38 HRC) 'Y '
LBl Nerezayepa d Kyseliiios Austenitické a feritické uslechtilé oceli T ,uber
ocel (INOX) vzdorné oceli materialu
Turdé nezelezné kovy Bronz, titan a titanové slitiny,
Nezelezné tvrdé hlinikové slitiny (vysoky obsah Si) Jemny Ub&r
kovy Materialy odolné proti  Niklové a kobaltové slitiny materialu
vysokym teplotam (konstrukce motord a turbin)
Litina s vlockovym grafitem EN-GIL (GG),
Litina Seda litina, s kulickovym grafitem / tvarna litina EN-GJS ~ Jemny ubér
bila litina (GGQ), bild Zihana litina EN-GIMW (GTW),  materialu
¢erna litina EN-GJMB (GTS)
Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,

Ozubeni MICRO,

pramér stopkové frézy 10 mm.
Jemny Ubér materidlu na nekalenych,
tepelné nezpracovanych ocelich
Rezna rychlost: 600 — 750 m/min
Otacky: 19 000 - 24 000 min™

© priimér stop-

kové frézy 450
[mm]
2 72 000
3 48 000
4 36 000
6 24 000
8 18 000
10 14 000
12 12 000

Vyhody:

Vysoka kvalita povrcht

Na rozdil od stopkovych brusnych télisek
nedochazi ke zméné geometrie v disledku

opotrebeni
Opracovani témér vsech materiald do
68 HRC

PFERDERGONOMICS® doporucuje stopkové
frézy s ozubenim MICRO jako inovac¢ni fesenf

nastroju pro komfortni praci s podstatné
snizenymi vibracemi a nizsi hlu¢nosti.

=) i) —

VibrationfFilter ~NoisefFilter

é)_

HapticFilter

Ozubeni ® Rezna rychlost
600 — 750 m/min

MICRO
450 — 600 m/min
MICRO 450 — 600 m/min
MICRO 450 — 600 m/min
MICRO 600 — 750 m/min

® Rezna rychlost [m/min]

600 750
Otacky [min~']
95 000 120 000
64 000 80 000
48 000 60 000
32 000 40 000
24 000 30 000
19 000 24 000
16 000 20 000

2al PFERDVIDEO
Elru

+- -

s

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro jemné obrabéni

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032. Tvar

Valcovy tvar ZYA
y ZYAS s ozubenim na obvodu a na Celni strané.

Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim

Priklad pro objednavani:

-——— EAN 4007220895511

ZYA 0210/3 MICRO >

2
d'I d PFERDERGONOMICS®:
— SRR EI 7 ,
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter b ’ d

2

A
A

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku pram. pram. x L,
d, délka [mm] @
333222 [mm] d, x1,
= [mm]
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm bez éelniho ozubeni
ZYA 0210/3 895511 3 2x10 40 1
ZYA 0313/3 895535 3 3x13 43 1
ZYA 0413/3 895542 3 4x13 43 1
ZYA 0613/3 953068 3 6x13 43 1
Stopka prim. 6 mm bez éelniho ozubeni
ZYA 0616/6 895559 6 6x 16 55 1
ZYA 0820/6 895573 6 8x 20 60 1
ZYA 1020/6 895603 6 10 x 20 60 1
ZYA 1225/6 953051 6 12 x 25 65 1
Stopka prim. 6 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 0616/6 895566 6 6x 16 55 1
ZYAS 0820/6 895580 6 8x 20 60 1
ZYAS 1020/6 895610 6 10 x 20 60 1
ZYAS 1225/6 953105 6 12 x 25 65 1

Kulovy tvar KUD Stopkova fréza kulového tvaru podle

DIN 8032.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220895399

KUD 021,5/3 MICRO

PFERDERGONOMICS®:

sa il
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku pram. pram. x L

d, délka [mm] @
_ [mm] d, xI,
———— [mm]
EAN 4007220

Stopka prdm. 3 mm
KUD 021,5/3 895399 3 2x1,5 33 1
KUD 0302/3 895405 3 3x2 33 1
KUD 0403/3 895412 3 4x3 34 1
KUD 0605/3 953129 3 6x5 35 1
Stopka prim. 6 mm
KUD 0605/6 895436 6 6x5 35 1
KUD 0807/6 895474 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 895481 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 953112 6 12x10 51 1
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K Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro jemné obrabéni

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim
podle DIN 8032.
Kombinace valcového a kulového tvaru.

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220869000
WRC 0313/3 MICRO

PFERDERGONOMICS®:

=) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter Hapticfilter
Oznaceni pro Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku pram. pram. x L,
d, délka [mm] @
[mm] d, xI,
—— [mm]
EAN 4007220

Stopka prim. 3 mm
WRC 0210/3 953167 3 2x10 43 1
WRC 0313/3 869000 3 3x13 43 1
WRC 0613/3 953150 3 6x13 43 1
Stopka pram. 6 mm
WRC 0616/6 869017 6 6x 16 55 1
WRC 0820/6 869024 6 8x 20 60 1
WRC 1020/6 869031 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 953136 6 12 x 25 65 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032.

Stromovity tvar RBF

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220835524
RBF 0307/3 MICRO

PFERDERGONOMICS®:
sl
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku ram. ram. x | r
' Al P P delka [mm] [mm] @
3 [mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Stopka prm. 3 mm
RBF 0307/3 835524 3 3x7 37 0,75 1
RBF 0313/3 955352 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 955338 3 6x13 43 1,5 1
Stopka priim. 6 mm
RBF 0618/6 835494 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 835500 6 8x20 60 1,2 1
RBF 1020/6 835517 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 953143 6 12 x 25 65 2,5 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro jemné obrabéni

PFERD

Sada 1502 HM Sada 1502 HM obsahuje deset stopkovych
fréz z tvrdokovu nejbéznéjsich tvart a rozmérd
0 pro jemné obrabéni. Pevna plastova kazeta

chrani nastroje proti znecisténi a poskozeni.

i
!

Obsah:

10 stopkovych fréz z tvrdokovu,

prdmér stopky 3 mm, ozubeni MICRO

po 1 kusu:

ZYA 0210/3 MICRO ~ WRC 0613/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO  KUD 0302/3 MICRO
ZYA 0613/3 MICRO  KUD 0605/3 MICRO
WRC 0210/3 MICRO  RBF 0307/3 MICRO
WRC 0313/3 MICRO  RBF 0613/3 MICRO

PFERDERGONOMICS®:

) i) —

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Pram. stopky
objednavku [mm]

EAN 4007220

Stopka prdm. 3 mm
1502 HM 896181

=
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Povlak HICOAT® HC-FEP pro Povlak HICOAT® HC-HT pro Povlak HICOAT® HC-NFE pro
zelezné a ocelové materialy materialy odolné proti vysokym hlinik a nezelezné kovy
g T teplotam___ i, S =

Vyhody: Vyhody: Vyhody:
Pouziti predevsim pro opracovani oceli a litiny PouZiti predevsim na nezelezné kovy odolné Pouzivani predevsim na nezelezné kovy s
Vysoka tvrdost a odolnost proti otéru proti vysokym teplotdm dlouhymi tfiskami a mazavé nezelezné kovy
Ucinné odvadéni tiisek diky zlepsenym Nizké hodnoty tfeni, nizké generované teplo Nejvy3si vykon Ubéru materidlu
antiadheznim charakteristikdm Dobra odolnost proti oxidaci a snizené Ucinné odvadéni tiisek diky zlepsenym
Velmi vysoké odolnost proti tepelnému chemické opotrebeni antiadheznim charakteristikam
zatizeni Prodlouzend Zivotnost néstroje Nizsi tepelné zatizeni
Prodlouzend Zivotnost néstroje Prodlouzené zivotnost néstroje

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuc¢eného rozsahu fezné rych- © Vyberte ozubeni PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
losti [m/min] postupujte takto: O Stanovte rozsah fezné rychlosti postupujte takto:
@ Viyberte skupinu materiald, které budete @ \iyberte pozadovany primér stopkové frézy
obrabét @ Rozsah tezné rychlosti a priimér stopkové
@ Urcete typ pracovni operace frézy urCuji doporuceny rozsah otacek
@ Skupina materialt ® Pracovni © Ozubeni O O Rezna rychlost
P operace uprava ry
) y Konstruk¢eni oceli, uhlikové
M Gl gl e oceli, nastrojové oceli, nelego-
zpracované oceli do vané’ oceli cJementovéné che“ 450 — 600 m/min
1200 N/mm? (< 38 HRC e ! :
ng'(;litina ( ) ocelolitina Hruby Ubér materialu 3 PLUS HC-FEP
Kalené, tepelné zpraco-  Nastrojové oceli, popousténé
vané oceli nad oceli, legované oceli, ocelo- 250 — 350 m/min
1200 N/mm?2 (> 38 HRC) litina
PP Hruby Ubér materialu 600 — 1 100 m/min
Mekké nezelezné kovy  HITkOVe Sltiny, mosaz, ALU HC-NFE
Nezelezné Stel, IS Jemny Ubér materialu 900 - 1 100 m/min
kovy ” . : Yo’ i
Materllaly odolnle proti Niklové a kobaltow? slltlny’ Hruby tb&r materidlu 4 HC-HT 250 — 450 m/min
vysokym teplotam (konstrukce motord a turbin)
Litina s vlo¢kovym grafitem
EN-GIL (GG), s kulickovym
L Seda litina, grafitem / tvarna litina EN-GJS 2 » .
Litina bila litina (GGG), bila Zihana litina Hruby Ubér materialu 3 PLUS HC-FEP 450 - 600 m/min
EN-GIMW (GTW), Cernd litina
EN-GJMB (GTS)
Plasty, TermA ool Hruby Ubér materialu
jiné tP'aSty Zfs"te”e vidkny (GRR/CRP) ALU HC-NFE 4501100 m/min
materialy ErmeRlEsgy Jemny Ubér materidlu
Priklad: @ Rezna r ;
o S ychlost [m/min]
Stopkova fréza z tvrdokovu, © Primér
Ozubeni 3 PLUS HC-FEP st’opkove 250 350 450’ ; . 600 900 1100
primér stopkové frézy 12 mm. frézy [mm] Otacky [min]
Hfublyflbéf materialu na “eﬁ?'ﬁnych 3 27000 37000 48000 64000 95000 117000
tepeine nezpracovanych ocelich. 6 13 000 19 000 24 000 32 000 48 000 59 000
Rezna rychlost: 450 — 600 m/min
Otacky: 12 000 — 16 000 min™ 8 10 000 14 000 18 000 24 000 36 000 44 000
10 8 000 11 000 14 000 19 000 29 000 35 000
12 7 000 9 000 12 000 16 000 24 000 30 000

Obecné se vsechny stopkové frézy z tvrdokovu PFERD dodavaji také s povlaky HICOAT®.
Spojte se s nami. Nase prodejni adresy po celém svété mazete najit na: www.pferd.com.




Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou upravou HICOAT® HC-FEP

Valcovy tvar ZYA

mal riET e

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s
ozubenim podle DIN 8033.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220835548
ZYA 0616/6 Z3 PLUS HC-FEP

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva

objednavku 3 PLUS uprava povlaku pram.
o s dz
o

EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm

ZYA 0616/6 835548 HC-FEP  fialova-Seda 6

ZYA 1225/6 835555 HC-FEP  fialova-3eda 6

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim
podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.
Kombinace valcového a kulového tvaru.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220835562
WRC 0616/6 Z3 PLUS HC-FEP

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva

objednavku 3 PLUS uprava povlaku pram.
Bt X
s

EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm

WRC 0616/6 835562 HC-FEP  fialova-Seda 6

WRC 1225/6 835579 HC-FEP  fialova-3eda 6

Kulovy tvar KUD

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032
s ozubenim podle DIN 8033.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220835586
KUD 0605/6 Z3 PLUS HC-FEP

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva
objednavku 3 PLUS uprava povlaku pram.
(RS~ 5~ b
[mm]
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
KUD 0605/6 835586 HC-FEP  fialova-Seda 6
KUD 1009/6 835593 HC-FEP  fialova-3eda 6
KUD 1210/6 835609 HC-FEP  fialova-3eda 6

Stopka Stopkova fréza

prdam. x
délka
d, xl,
[mm]

6x16
12 x 25

Stopka Stopkova fréza

pram. x
délka
d, xl,
[mm]

6x16
12 x 25

Stopka Stopkova fréza

pram. x
délka
d, xl,
[mm]

6x5
10x9
12x10

Uplna délka
I1
[mm]

55
65

Uplna délka
|

1
[mm]

55
65

Uplna délka
|

1
[mm]

45
49
45

PFERD
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Stopkova fréza stromovitého tvaru podle

DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, zplos-
téla Spicka.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220835630

SPG 0618/6 Z3 PLUS HC-FEP

Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou upravou HICOAT® HC-FEP

Strelovity tvar SPG

Spicka zplostéla

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku 3 PLUS uprava povlaku pram. pram. x L
s A délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
SPG 0618/6 835630 HC-FEP  fialova-seda 6 6x18 55 1
SPG 1225/6 835654 HC-FEP  fialova-3eda 6 12 x 25 65 1
Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym Stromovity tvar RBF

zakoncenim podle DIN 8032 s ozubenim podle
DIN 8033.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220835616
RBF 0618/6 Z3 PLUS HC-FEP

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova
objednavku 3 PLUS uprava povlaku pram. fréza
e d, pram. x
‘ [mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]

Stopka priim. 6 mm
RBF 0618/6 835616 HC-FEP  fialova-seda 6 6x18
RBF 1225/6 835623 HC-FEP  fialova-3eda 6 12 x 25

Uplna délka Radius
I, r
[mm] [mm] @
55 1,5 1
65 2,5 1

Stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou upravou HICOAT® HC-HT

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032
s ozubenim podle DIN 8033.

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220533574
KUD 0302/3 Z4 HC-HT

Kulovy tvar KUD

a — ..,;

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku 4 uprava povlaku pram. pram. x I,
d, délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220

Stopka priam. 3 mm
KUD 0302/3 533574 HC-HT stfibroseda 3 3x2 33 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou upravou HICOAT® HC-HT

PFERD

Stromovity tvar RBF

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku 4

EAN 4007220

Stopka prim. 3 mm

RBF 0613/3 533581

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032 s ozubenim podle
DIN 8033.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220533581
RBF 0613/3 Z4 HC-HT

Povrchova Barva Stopka
uprava povlaku pram. fréza
d, pram. x
[mm] délka
d, xl,
[mm]
HC-HT stifbroseda 3 6x13

Stopkova Uplna délka

I1
[mm]

43

Radius
r
[mm]

=

1.5 1

Stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou upravou HICOAT® HC-NFE

Valcovy tvar ZYAS s c¢elnim ozubenim

Ozubeni

Oznaceni pro
objednavku

EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm

ZYAS 1225/6 804117

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

Ozubeni

Oznaceni pro

objednavku ALU
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm

WRC 1225/6 804131

Vélcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozu-
benim po obvodu a na celni strané.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220804117
ZYAS 1225/6 ALU HC-NFE

Vélcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a
kulového tvaru.

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220804131
WRC 1225/6 ALU HC-NFE

Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza
uprava povlaku pram. pram. x

. délka

[mm] d, xl,

[mm]

HC-NFE Cernoseda 6 12 x 25

Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza
uprava povlaku pram. pram. x

s délka

[mm] d, xI,

[mm]

HC-NFE Cernoseda 6 12 x 25

9

Uplna délka
I1
w5
65 1

Uplna délka
I1
o=
65 1
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: Stopkové frézy z tvrdokovu

@ Stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou upravou HICOAT® HC-NFE

Stopkova fréza kulového tvaru podle .
DIN 8032. Kulovy tvar KUD

Piklad pro objednavani: E
EAN 4007220804155

KUD 1210/6 ALU HC-NFE

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku ALU uprava povlaku pram. pram. x I,
= = d, délka [mm] @
N [mm] d x|,
= [mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm
KUD 1210/6 804155 HC-NFE Cernoseda 6 12x10 50 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym

zakoncenim podle DIN 8032. Stromovity tvar RBF

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220533192
RBF 1225/6 ALU HC-NFE

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova Uplna délka Radius
objednavku ALU uprava povlaku pram. fréza 1, r
- d, priim. x [mm] [mm] @
[mm] délka
= d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka priim. 6 mm
RBF 1225/6 533192 HC-NFE cernoseda 6 12 x 25 65 2,5 1

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-

Kuzelovy kulovy konéenim KEL
nim podle DIN 8032. uzelovy tvar s kulovym zakonéenim

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220533093
KEL 1230/6 ALU HC-NFE

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva  Stopka Stopkova Uplna Uhel Radius
objednavku ALU uprava povlaku pram. fréza délka o r
—_— d, pram. x 1 [mm] @
- [mm] délka [mm]
= d, x1,

EAN 4007220 [mmj
Stopka priim. 6 mm
KEL 1230/6 533093 HC-NFE Cernoseda 6 12 x 30 70 14° 2,5 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu pro opracovani
hran predstavuji novou fadu vyrobkd PFERD.
Pouzivaji se zejména v ocelovych a hlinikovych
konstrukcich a byly vyvinuty specialné pro
srazeni hran, odjehlovani a sraZeni a zaoblo-
vani hran.

PFERD nabizi nastroje pro flexibilni i pro
definované prace na hranach. Dal3i informace
o stopkovych frézach z tvrdokovu s ozubenim
EDGE pro definované prace na hranach najde-
te na strané 57.

Flexibilni prace na hranach

Stopkové frézy z tvrdokovu pro flexibilni prace
na hranach dosahuji diky svym specidinim
tvarlim témér presnych faset nebo polomeérd.
Mohou se také flexibilné pouzivat v obtizné
pfistupnych prostorech.

Doporuceny rozsah otacek

Pfi urceni doporuceného rozsahu fezné

rychlosti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(, které budete
obrabét

@ Viyberte ozubeni

© Stanovte rozsah Fezné rychlosti

© Skupina materiali

Vyhody:

Volné vedent

Extrémné flexibilni pro pouZiti v obtizné
pfistupnych prostorech

Vytvari témér presné fasety a poloméry

Doporuceni pro pouziti:

Ve vyjimec¢nych pripadech je mozné pracovat
pfi méné nez 3 000 min™'. To je preferovano
pfi stacionarnim pouziti nebo pfi zahlubova-
ni s pouzitim 360° povrchu stopkové frézy.
PFi nizkém Ubéru materialu (odjehlovani,
srazeni hran, jemné opracovani povrch(l) se
mohou otacky podstatné zvysit, az na 100 %.
Obecné se stopkové frézy pouzivaji
protibézné nebo s kyvavym pohybem.
Pohybujte nastrojem rychle po obrobku

ve sméru rotace, abyste dosahli jemného
opracovani nebo velmi hladkych faset.

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

O Vyberte pozadovany primér stopkové frézy
© Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

Priklady pouziti:

PFERD

Vytvareni a opracovani vnéjsich polomérd
Zaoblovani hran
Zahlubovani a srazeni hran

Prace na tézko pfistupnych hranach na
zadni strané

Pracovni operace @ Ozubeni

© Rezna rychlost

Nekalené, tepelné Konstruk¢eni oceli, uhlikové oceli, 3
nezpracované oceli do nastrojové oceli, nelegované oceli, 450 - 600 m/min
Ocel, 1200 N/mm? (< 38 HRC) cementované oceli, ocelolitina SP
oceloli- Kalené, tepelné zpracované Préce na hranach 3
, , T wemrg ool 250 - 350 m/mi
tina oceli nad 1 200 N/mm2 Il\ézs;\rlca)fé\)/%?ecltisl|(,)£)§g|ci)tlijrs1;ene oceli, sp m/min
(> 38 HRC) ' 350 - 450 m/min
Uslechtila Nere;aveua a Austenitické a ) ) 250 — 350 m/min
ocel kyselinovzdorné ey o . Prace na hranach SP
. feritické uslechtilé oceli .
(INOX) oceli 350 — 450 m/min
Mevkke ngzelezne e Mosaz, méd, zinek 600 — 900 m/min
nezelezné kovy SP
NeZelez- . . ; i 5 ki Prace na hranach 3 [
né kovy Tvrdé nezelezné kovy Bronz, titan a titanové slitiny sp 250 — 450 m/min
Mater}aly odolng proti N|k|ove;- a kobqltove slitiny (konstrukce 5 350 — 600 m/min
vysokym teplotdm motorl a turbin)
Litina s vlo¢ckovym grafitem EN-GIL (GG), 3
" Seda litina, s kulickovym grafitem / tvarna litina EN- . . .
Litina b4 litina _GJS (GGG), bilé zihana litina EN-GJMwy " 12c€ na hranach sp 450 =600 m/min
(GTW), cerna litina EN-GJMB (GTS)
Priklad: B < :
Stopkova fréza z tvrdokovu, O Pramér ) e il il
Ozubeni SP. = ol 250 350 450 600 900
prmér stopkové frézy 12 mm. frézy [mm] Otacky [min]
Ubér materialu na nekalenych,
tepelné nezpracovanych ocelich. 3 27 000 37 000 48 000 64 000 95 000
Rezna rychlost: 450 — 600 m/min 6 13 000 19 000 24 000 32 000 48 000
Otacky: 12 000 — 16 000 min™' 8 10 000 14 000 18 000 24 000 36 000
10 8 000 11 000 14 000 19 000 29 000
12 7 000 9000 12 000 16 000 24000
13 6 000 9 000 11 000 15 000 22 000
16 5000 7 000 9 000 12 000 18 000
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Definovana prace na hranach

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim EDGE
byly vyvinuty konkrétné pro definované prace
na hranach. Jsou vhodné pro srazeni hran,
odjehlovani a srézeni a zaoblovani hran a
pouzivaji se zejména v ocelovych a hlinikovych
konstrukcich.

Specidlni provedeni umozriuje, aby stopkova
fréza bézela pfimo podél hran, aniz by pfitom
poskodila obrobek. Je tak mozné vytvaret pres-
né tvary hran v jednokrokové operaci — bud's
definovanym srazenim 30° nebo 45°, nebo na
definovany polomér 3,0 mm.

Zaobleni hran je mimo jiné preventivnim opat-
fenim pro ochranu proti korozi podle:

ISO 12944-3

ISO 8501-3

SOLAS XII/6.3 (ref. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198)

Doporuceny rozsah otacek

Pfi urceni doporuceného rozsahu fezné rych-

losti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu materiald, které budete
obrabét

@ Stanovte rozsah fezné rychlosti

O Skupina materialt

Nekalené, tepelné
nezpracované oceli
do 1 200 N/mm?2 (< 38 HRC)

Kalené, tepelné
zpracované oceli nad
1200 N/mm?2 (> 38 HRC)

Nerezaveéjici a

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila ocel

(INOX) kyselinovzdorné oceli
Mékké nezelezné kovy,
nezelezné kovy

edeleis Tvrdé nezelezné kovy

kovy
Materialy odolné proti
vysokym teplotam
» Seda litina,
Litina bila litina

Plasty, jiné materidly Plasty zesilené vlakny (GRP/CRP), termoplasty

Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,

Ozubeni EDGE,

pramér stopkové frézy 16 mm.

Ubér materialu na nekalenych, tepeln& nezpra-
covanych ocelich do 1 200 N/mm2,

Rezna rychlost: 600 — 900 m/min

Otacky: 12 000 — 18 000 min""

Stopkové frézy z tvrdokovu

Vyhody:

Specialni provedeni pro presné vedeni
Bezpecné a komfortni vedeni

Vytvofeni pfesného tvaru hrany bud s defi-
novanym srazenim 30° nebo 45°, nebo na
definovany polomér 3,0 mm v jednokrokové
operaci

Priklady pouziti:

Zaobleni hran pfi pripravé na nanaseni
antikoroznich natérd pfi stavbé lodi, na
jefabovych systémech a jinych ocelovych
konstrukcich vystavenych koroznimu zatizeni
Srazeni hran pfi pfipravé svarenych 3vi pro
vy tvaru V (60°, ISO 9692-1)

Fasetovani pro srazeni hran (45°)

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek

postupujte takto:

© Vyberte pozadovany priimér stopkové frézy

@ Rozsah fezné rychlosti a primér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,
nastrojové oceli, nelegované oceli,
cementované oceli, ocelolitina

Nastrojové oceli, popousténé oceli,
legované oceli, ocelolitina

Austenitické a feritické uslechtilé oceli

Hlinikové slitiny, mosaz, méd, zinek

Bronz, tvrdé hlinikové slitiny (vysoky
obsah Si), titan a titanové slitiny
Niklové a kobaltové slitiny
(konstrukce motor a turbin)

Litina s vlockovym grafitem EN-GIL (GG),
s kulickovym grafitem / tvarna litina EN-
GJS (GGG), bila zihand litina EN-GIMW

(GTW), ¢erna litina EN-GJMB (GTS)

Doporuceni pro pouziti:

Pouzivani stopkovych fréz s protibéZnou
rotaci. Abyste vytvorili jemny povrch, musi
fréza nakonec projit pres hrany ve sméru
rotace.

Pokud je to mozné, pouzivejte stopkové
frézy s ozubenim EDGE s pneumatickou
pfimou bruskou PFERD PG 3/210 a vhodnym
vodicim pouzdrem EFH PG 3/210. Tim se
jesteé vice zlepsi vedeni stopkovych fréz a sni-
Zi tepelné zatizeni. Dalsi informace najdete
na strané 58 a v katalogu 209.

Pracovni operace Ozubeni @ Rezna rychlost

600 — 900 m/min
Prace na hranach EDGE

600 — 750 m/min
Prace na hranach EDGE 250 — 450 m/min

600 — 900 m/min
Prace na hranach EDGE

250 — 450 m/min
Prace na hranach EDGE 600 — 900 m/min
Prace na hranach EDGE 750 =1 100 m/min

© Primér
stopkové 250 450
frézy [mm]

16 5000 9 000

O Rezna rychlost [m/min]

600 750 900 1100
Otacky [min]

12 000 16 000 18 000 22 000
E:T.-E PFERDVIDEO
_|.—_|-T "&'J Vice informaci ziskate
| E._* 7 zde nebo na
EL sl
E%&i www.pferd.com
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro praci na hranach

Kuzelovy stopkovy zahlubnik podle DIN 8032
s ozubenim podle DIN 8033, s Uhlem 3picky
(60°). Provedeni KSJ 0605/6 (oboustranné) ma

Kuzelovy tvar KSJ

P

obrazek.

Spicka zplostéla

Pracovni operace:
Flexibilni zahlubovani a srazeni hran

Ptiklad pro objednavani:

EAN 4007220047552

KSJ 0605/6 73

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova
objednavku 3 5 pram. fréza
e = d, pram. x
d, xI,
EAN 4007220 [mm]

Stopka priim. 6 mm
KSJ 0605/6 047552 - 6 6x5
KSJ 1008/6 047576 - 6 10x8
KSJ 1613/6 047491 047507 6 16x13

Kuzelovy stopkovy zéhlubnik pro obrabéni

Kuzelovy tvar KSJ EDGE pfesné definovanych zkosenych hran.

Pracovni operace:
| Zahlubovaéni a srazeni hran definovanych
uhld zkoseni 30°

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952443
KSJ 1605/6 EDGE 30°

ozubeni a Ize je pouzivat na obou stranach, viz

PFERD

Kuzelovy tvar KSJ
(oboustranny)

Uplna délka Uhel
L a
o (7
50 60° 1
53 60° 1
56 60° 1

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Délka Uplna délka Prim. Uhel
objednavku EDGE pram. fréza I I, d, o
. o d, pram. x [mm] [mm] [mm] @
ﬂ [mm] délka
d, x1,
Stopka pram. 6 mm
KSJ 1605/6 30° 952443 6 16 x5 14 54 10 60° 1

Pokud je to mozné, pouzivejte stopkové frézy
s ozubenim EDGE s pneumatickou pfimou
bruskou PFERD PG 3/210.

Pouzivejte vodici pouzdro EFH PG 3/210, kte-
ré bylo specialné navrzeno pro tento pohon.

Pridana sty¢na plocha vodiciho pouzdra déle
zlep3uje vedeni stopkovych fréz.

Vyfuk je navic zdmérné vyveden smérem
dopredu, takze je zajisténo odvadéni tfisek a

To je obzvlastni vyhoda pfi praci s materialy,

snizeni tepelného zatizeni obrobku a nastroje.

které nevedou dobre teplo, jako je uslechtila
ocel (INOX).

Pouziti vodiciho pouzdra EFH PG 3/210
rovnéz branf vytvareni usazenin trisek pfi
opracovani hlinikovych materialt. Alternativ-
né mlzete pouzivat brusny olej.

Udaje pro objednévani pohoni a vodicich
pouzder mdzete najit v katalogu 209. Udaje
pro objednavani brusného oleje PFERD 412
mUZzete najit v katalogu 204.
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PFERD
: Stopkové frézy z tvrdokovu

ﬁ Stopkové frézy z tvrdokovu pro praci na hranach

< e Kuzelovy stopkovy zéhlubnik podle DIN 8032
z)u::lll::é::‘% KSK s ozubenim podle DIN 8033, s Uhlem 3picky
(90°). Provedeni KSK 0603/6 (oboustranné) ma

ozubeni a Ize je pouzivat na obou stranach, viz = —

Pracovni operace:
Flexibilni zahlubovani a srazeni hran

Kuzelovy tvar KSK

Spicka zplostéla

Ptiklad pro objednavani:

EAN 4007220047521

KSK 1608/6 723

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova  Uplna délka Uhel
objednavku 3 5 pram. fréza 1 a
—— = d, pram. x [mm] @
d, xl,

EAN 4007220 [mm]
Stopka priim. 6 mm
KSK 0603/6 047569 - 6 6x3 50 90° 1
KSK 1005/6 047583 - 6 10x5 50 90° 1
KSK 1608/6 047521 047545 6 16 x8 53 90° 1

Kuzelovy stopkovy zéhlubnik pro vyrobu pres-
né definovanych zkosenych hran.

Kuzelovy tvar KSK EDGE

Pracovni operace:
Zahlubovani a srazeni hran definovanych
Uhld zkoseni 45°

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220952436
KSK 1603/6 EDGE 45°

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Délka Uplna délka Prim. Uhel
objednavku EDGE pram. fréza I I, d, o
o d, pram. x [mm] [mm] [mm] @
—_— [mm] délka
d, x1,

Stopka prim. 6 mm
KSK 1603/6 45° 952436 6 16 x3 12 52 10 90° 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro praci na hranach

Zaoblovaci stopkové frézy V

V1015/6

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku 3

EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
V 1015/6 049174
V 1215/6 049204
V 1315/6 049198

Zaoblovaci stopkova fréza V EDGE

oy

Oznaceni pro Ozubeni

objednavku EDGE
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm

V 1612/6 R3,0 952412

Stopka
pram.

2
[mm]

Zaoblovaci stopkova fréza s konkavnim zakon-
Cenim, ozubeni podle DIN 8033.

Zaoblovaci stopkové frézy s konkavnim tvarem
nelze prebrusovat.

Pracovni operace:
I Vyroba a opracovani vnéjsi polomért a
zaoblenych hran

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220049174

V 1015/6 Z3

Stopkova Délka Uplna
fréza I délka
d pram. x [mm] I,
délka [mm]

d, xI,

[mm]
6 10x8 15 55
6 12x7 15 55
6 13x10 15 55

Zaoblovaci stopkova fréza pro vyrobu presnych
polomérd. Zaoblovaci stopkové frézy s konkav-
nim tvarem nelze pfebrusovat.

Pracovni operace:
% Vyroba a opracovani vnéjsi polomér 3 mm

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952412
V 1612/6 EDGE R3,0

Zaoblovaci stopkové frézy V

V1015/6 d‘Idzi‘:ﬂfff ,,,,,,,,,, o,
I

Vi215/6 d‘I P = =

Pram. Radius
d, r
[mm] [mm]
2 10,0

6 10,0

3 10,0

Radius

fy

[mm]

Stopka Stopkova Délka Uplna délka Praim.
pram. fréza I L, d,
d, pram. x [mm] [mm] [mm]
[mm] délka
d, xI,
[mm]
6 16x3 12 52 10

Radius
r
e
3,0 1
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Zaoblovaci stopkova fréza s konkavnim tvarem
a specialnim ozubenim se dodavéa ve dvou
provedenich:
Vélcova s trojnasobnym konkavnim tvarem
S konkéavnim tvarem, zuzujici se smérem ke
stopce

Zaoblovaci stopkové frézy nelze prebrusovat.

Pracovni operace:
Vyroba a opracovani vnéjsi polomért a
zaoblenych hran

Doporuceni pro pouziti:
Pro zaoblovaci stopkové frézy se special-
nim ozubenim plati doporuceni pro pocet
otacek jako u stopkovych fréz z tvrdokovu s
ozubenim 3

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220049150

R 0830/8 SP
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza
objednavku Specialni ozubeni (SP) pram. pram. x délka

EAN 4007220 [mr‘:i c[|:n):nli

Stopka pram. 6 mm
R 0625/6 952016 6 6x5
Stopka prim. 8 mm
R 0830/8 049150 8 8x5
R 1618/8 049167 8 16x 12

Stopkova fréza tvaru komolého kuzele zuzujici
se smérem ke stopce podle DIN 8032 s ozu-
benim podle DIN 8033. Tvar WKNS s ¢elnim
ozubenim.

Pracovni operace:
Prace na tézko pfistupnych hranach na
zadni strané

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220049730

WKNS 0607/3 Z3 PLUS

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova
objednavku 3 3 PLUS 5 pram. fréza
p—— rriieea == d, pram. x
== s B ol e
d, xI,
EAN 4007220 [mm]
Stopka prim. 3 mm bez ¢elniho ozubeni
WKN 0307/3 - 233863 233870 3 3x7
WKN 0607/3 - 233887 233894 3 6x7
Stopka pram. 3 mm s éelnim ozubenim
WKNS 0307/3 - 049716 049709 3 3x7
WKNS 0607/3 - 049730 049723 3 6x7
Stopka prim. 6 mm bez ¢elniho ozubeni
WKN 1013/6 049211 - - 6 10x 13
WKN 1213/6 049235 - - 6 12x13
WKN 1613/6 049242 - - 6 16x13

K Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro praci na hranach

Radiusové stopkové frézy R

R0625/6 | T Y 2L 14
R0830/8 “' | R =7

Délka Uplna Radius
N délka r @
[mm] I [mm]
[mm]
25 65 3,0 1
27 65 3,0 1
18 118 6,0 1

Komoly kuzel WKN
Komoly kuzel WKNS s ¢elnim ozubenim

Uplna délka Uhel
| a

[mm] @

37 4° 1
37 10° 1
37 4° 1
37 10° 1
53 10° 1
53 20° 1
53 20° 1
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli

Kruhové frézy z rychlofezné oceli jsou diky

své specialni geometrii zubl a vysoké kvalité
vyroby vhodné zejména pro odjehlovani, sra-
Zeni hran, cisténi litych material( a opracovani
hliniku. Nabizeji také vyhody z hlediska nakla-
dové efektivity na strojich s nizkym vykonem v
rozsahu nizkych otacek.

Vyhody:

Vysoce G¢inné

Mohou se pouzivat v rozsahu nizkych otacek
Velmi stabilni zuby diky pevnosti rychlofezné
oceli (HSS)

Priklady pouziti:

Odjehlovani

Konturovani

Srazeni a zaoblovani hran

Odfrézovani pfi pfipravé nanaseciho svareni
Priprava v svarQ a zacistovani svart

Zména geometrie obrobku

Ubér materidlu na mékkych nezeleznych

Doporuceni pro pouziti:

Kruhové frézy z rychlofezné oceli pouZivej-
te, pokud vas pohon nema vysoké otacky.
Na rozdil od stopkovych fréz z tvrdokovu

se kruhové frézy z rychlofezné oceli musi
pouzivat pfi nizsich otackach.

Kruhové frézy z rychlofezné oceli mohou
predstavovat ekonomickou alternativu ke
stopkovym frézam z tvrdokovu pfi pouzivani
na mékké materidly.

Doporucené otacky:

Doporucené otacky a fezna rychlost ozubeni
5 se muUze pouzivat pro kruhové frézy z
rychlofezné oceli se specidlnim ozubenim.
Vyjimku tvofi frézy na antény a lehké kovy.
Otacky a fezné rychlosti specialné upravené
pro tyto nastroje mlzete najit na stranach
69 - 70.

Pokud pouzijete jen malou ¢ast priiméru
kruhové frézy, mohou se doporucené otacky
pfimérené zvysit.

Ozubeni 3
s lamacem trisek

slitinach, plastech, plastech zesilenych

Rozsah otacek, v zavislosti na prdméru

Ozubeni 5

Rozsah otacek, v zavislosti na prdméru

Ozubeni ALU i NSy
kovech, mosazi, médi, hlinikovych
vlakny a pryzZi

— . ——

. . | kruhové frézy, 3 900 az 5 900 min!

Ozubeni 1 Ubér materialu na oceli, oceloliting a
uslechtilé oceli (INOX)

— SIS kruhové frézy, 1 200 az 6 300 min~!

Ozubeni 2
s lamacem trisek

Ubér materialu na oceli, oceloliting a litiné
Ubér materiélu, napt. odjehlovani oceli,

ocelolitiny a litiny, nezeleznych kovl a

= plastd
{: :._ “;-h;_ 1
===

Rozsah otédcek, v zavislosti na prdméru
kruhové frézy, 1 200 az 13 200 min

PFERD

Bezpecnostni upozornéni:

= Pouzivejte ochranu oci!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

= Dodrzujte doporucené otacky!

0@

Ubér materialu na oceli, oceloliting a liting
Jemné obrabéni, napr. odjehlovani oceli,
ocelolitiny a litiny

Rozsah otacek, v zavislosti na priméru
kruhové frézy, 1 200 az 7 900 min"'

Ubér materialu, napt. odjehlovéni oceli,
ocelolitiny a litiny

Rozsah otacek, v zavislosti na priméru
kruhové frézy, 1 600 az 5 300 min!
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Stopkové frézy z rychlofezné oceli

Ozubeni ALU Ozubeni 1 Ozubeni 2 Ozubeni 3 Ozubeni 5
s lamacem trisek s lamacem trisek
| i A S —
- ¥ " L i =
E~ | s "E : ‘\_‘ —iﬁf \‘ ‘,. . .
_ S— — e S

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuc¢eného rozsahu fezné rych-

losti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu materiald, které chcete
obrabét

@ Urcete typ pracovni operace

© Vyberte ozubenf

O stanovte rozsah fezné rychlosti

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:
@ \lyberte poZadovany pramér kruhové frézy

@ Rozsah fezné rychlosti a pramér kruhové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

© Skupiny materialt ® Pracovni operace © Ozubeni ® Rezna rychlost
. 2
Nekalené, tepelné Konstrukeni oceli, uhlikové  Hruby tbér materialu 60 — 80 m/min
Ocel, nezpracované oceli oceli, nastrojové oceli, 3
ocelolitina do 1200 N/mm? nelegované oceli, cemento- 3 80 — 100 m/min
(< 38 HRC) vané oceli, ocelolitina Jemny Ubér materidlu -
5 60 — 80 m/min
Hruby Ubér materialu 1 60 — 80 m/min
Uslechtila ocel Nerezaveéjici a Austenitické a 1 80 — 100 m/min
(INOX) kyselinovzdorné oceli feritické uslechtilé oceli Jemny Gbér materialu
2 60 — 80 m/min
Hruby ub ial AL 200 — 300 m/mi
inikové sliti ruby ubér materialu = m/min
NeZelezné kovy Mékké nezelezné kovy e §I|"[|ny, Y 1
mosaz, méd, zinek
Jemny Ubér materialu 2 200 - 250 m/min
Litina s vlo¢kovym grafitem i 2 _
EN-GJL (GG), s kuli¢kovym Hruby Ubér materialu 60 — 80 m/min
Liting Seda litina, grafitem / tvarna litina EN- 3
bila litina GJS (GGQ), bila zihana litina 3
EN-GIMW (GTW), Cernd & (g - . .
litina EN-GJMB (GTS) Jemny Ubér materialu : 80 — 100 m/min
, ALU ,
T | d | Hruby Ubér materialu 200 - 300 m/min
Plasty ermoplasty a duroplasty 1
ine mlateriél zesilené vidkny, )
J y tvrda pryz, dfevo . iy 1 250 - 300 m/min
Jemny Ubér materidlu )
2 200 - 250 m/min
PFikIadE ) o ' (5) O Rezna rychlost [m/min]
Kruhové frézy z rychlofezné oceli, Primér
ozubeni 2, kruhové 60 80 100 200 250 300
pramér kruhové frézy 12 mm. frézy [mm] Otacky [min™]
Hrubé opracovani na nekalenych,
tepelné nezpracovanych ocelich. 1,6 12 000 16 000 19 900 39 800 49 800 59 700
kezna rychlost: 60 — 80 m/min 2,3 8 400 11 100 13 900 27 700 34 600 41 600
Rozsah otacek: 1 600 — 2 200 min™! 3,2 6 000 8 000 10 000 19 900 24900 29900
4,0 4 800 6 400 8 000 16 000 19 900 23900
5,0 3900 5100 6 400 12 800 16 000 19 100
6,0 3200 4 300 5400 10 700 13 300 16 000
7,0 2 800 3700 4 600 9100 11 400 13700
8,0 2 400 3200 4 000 8 000 10 000 12 000
10,0 2 000 2 600 3200 6 400 8 000 9 600
12,0 1600 2 200 2700 5400 6 700 8 000
14,0 1400 1900 2 300 4 600 5700 6 900
16,0 1200 1600 2 000 4000 5000 6 000




Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Stopkové frézy z rychlorezné oceli

Valcovéa kruhova fréza s ¢elnim ozubenim.

Valcovy tvar s ¢elnim ozubenim A-ST

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku ALU 1 2 3 5 pram. fréza délka
=Rt d,  prim x 5
EEn =— 55 tmm] —~ délka  [mm}
1 2
EAN 4007220 [mm]
HSS A 0413ST/6 - - - 058596 - 6 4x13 60 5
HSS A 06165T/6 - 058602 058619 058626 058633 6 6x16 60 5
HSS A 0820ST/6 - - - 058640 - 6 8x20 60 5
HSS A 1013ST/6 - 058657 058664 058671 - 6 10x13 53 5
HSS A 1020ST/6 - - - 058695 - 6 10 x 20 60 5
HSS A 1225S5T/6 - 058701 058718 058725 058732 6 12 x 25 65 5
HSS A 16255T/6 801345 - 058756 058763 - 6 16 x 25 65 5
Plaménkovy tvar B Kruhova fréza plaménkového tvaru.
Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220058787
HSS B 0820/6 Z3
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku 3 pram. prim. x L, r
e d, délka [mm] [mm]
= = [mm] d, xl,
===t [mm]
EAN 4007220
HSS B 0820/6 058787 6 8x20 60 1,5
HSS B 1230/6 058794 6 12 x 30 70 2,0
HSS B 1635/6 058800 6 16 x 35 75 2,6

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220058596
HSS A 0413ST/6 Z3

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.
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ﬁ Stopkové frézy z rychlofezné oceli
Stopkové frézy z rychlorezné oceli

Valcova kruhova fréza s kulovym zakoncenim. Valcovy tvar s kulovym zakonéenim C

Priklad pro objednavani: ﬁ; ==
EAN 4007220058824 o f—)
HSS C 0616/6 Z1 SEEEEE

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

c—
=

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka
objednavku ALU 1 2 3 pram. fréza I
- - — T e ——— d, pram. x [mm] @
s —— = = [mm] délka
- — - d xl,
EAN 4007220 [mm]
HSS C 0616/6 - 058824 058831 058848 6 6x16 60 5
HSS C 0820/6 = - - 058879 6 8x 20 60 5
HSS C 1020/6 - - - 058893 6 10 x 20 60 5
HSS C 1225/6 - 058909 058916 058923 6 12 x 25 65 5
HSS C 1625/6 058947 - - 058961 6 16 x 25 65 5

Kruhova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim.

Stromovity tvar H

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220059319
HSS H 0618/6 Z3

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku 3 pram. pram. x I, r

==== d, délka [mm] [mm] @

EESE [mmi d,xl,

= [mm]

EAN 4007220

HSS H 0618/6 059319 6 6x18 60 1,5 5
HSS H 0820/6 059326 6 8x 20 60 1,2 5
HSS H 1020/6 059333 6 10 x 20 60 2,5 5
HSS H 1225/6 059357 6 12 x 25 65 2,5 5
HSS H 1630/6 059364 6 16 x 30 70 3,6 5
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Stopkové frézy z rychlorezné oceli

Kruhova fréza tvaru 3picatého kuzele, zplostéla
3picka.

Kuzelovy tvar G

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220059197

HSS G 0618/6 Z1

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka Uhel
objednavku 1 2 pram. fréza L o
—_— —_ie d, prﬁr’n. X [mm] @
—— = [mm] délka
— d, xl,
EAN 4007220 [mm]
HSS G 0618/6 059197 - 059210 6 6x18 60 14° 5
HSS G 1020/6 059234 059241 059258 6 10x 20 60 28° 5
HSS G 1225/6 059272 059289 059296 6 12x25 65 27° 5

stielovity tvar K vKrgyhové fréza stromovitého tvaru, zplostéla
Spicka.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220059371

HSS K 0618/6 Z1

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku ALU 1 2 3 5 pram. fréza délka
== | o —; g — _ === — 5 d, prﬁr'n. X L @
= == a5 & = tml deka  [oml
EAN 4007220 (:;n):,:i
HSS K 0618/6 - 059371 059388 059395 059401 6 6x18 60 5
HSS K 1020/6 - - - 059425 - 6 10 x 20 60 5
HSS K 1225/6 - 059432 - 059456 - 6 12 x 25 65 5
HSS K 1230/6 - 059470 059487 059494 - 6 12 x 30 70 5
HSS K 1630/6 059517 - 059524 059531 - 6 16 x 30 70 5
Kulovy tvar F Kruhova fréza kulového tvaru.
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220058978
HSS F 0403/6 21
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka
objednavku 1 2 3 pram. fréza I,
- — = m——— d ram. x mm
S =t [mm] ™ délia )
— d, xI,
EAN 4007220 [mm]
HSS F 0403/6 058978 - 058992 6 4x3 55 5
HSS F 0605/6 - - 059029 6 6x5 55 5
HSS F 0807/6 059043 059050 059067 6 8x7 55 5
HSS F 1009/6 - - 059098 6 10x9 49 5
HSS F 1210/6 059111 - 059135 6 12x10 51 5
HSS F 1614/6 059159 059166 059173 6 16 x 14 54 5
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- f'\\"\’é Stopkové frézy z rychlofezné oceli

Stopkové frézy z rychlorezné oceli

Kuzelova kruhova fréza s kulovym zakoncenim.

Kuzelovy tvar s kulovym zakoncenim L

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220059579

HSS L 1020/6 Z3

Doplite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka Uhel Radius
objednavku ALU 3 pram. fréza I o r
= P——— d, pram. x [mm] [mm] @
— Q=== mmi " delka
: B d, x1,
EAN 4007220 [rm]
HSS L 1020/6 - 059579 6 10 x 20 60 14° 2,9 5
HSS L 1225/6 - 059593 6 12 x 25 65 14° 3,3 5
HSS L 1230/6 - 059609 6 12 x 30 70 14° 2,6 5
HSS L 1630/6 059616 059630 6 16 x 30 70 14° 4,8 5

Kruhova fréza ovalného tvaru.

Kapkovity tvar O

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220059678

HSS O 0610/6 Z3

Doplnite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka Radius
objednavku ALU 1 3 pram. fréza L, r
— ; P———— d, pram. x [mm] [mm] @
s ——— == mmi " délka
- — S d xl,
EAN 4007220 [mm]
HSS © 0610/6 - - 059678 6 6x 10 55 2,8 5
HSS 0 1016/6 - - 059692 6 10x 16 56 4,0 5
HSS O 1220/6 = 059708 059722 6 12 x 20 60 5,0 5
HSS O 1625/6 059746 - 059760 6 16 x 25 65 6,5 5

Kruhova fréza tvaru komolého kuzele zuzujici
se smérem ke stopce, s ¢elnim ozubenim.

Komoly kuzel tvar W s ¢elnim ozubenim

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220059784
HSS W 1213/6 Z3

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Uhel
objednavku 3 pram. pram. x I, a
——— d, délka [mm] @
& .:_:EF [mm] d, xI,
=== hx,
EAN 4007220
HSS W 1213ST/6 059784 6 12x13 53 20° 5
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Sady stopkovych fréz z rychlorezné oceli

PFERD

K

Sada 81 HSS

Oznaceni pro
objednavku

81 HSS

Sada 82 HSS

Oznaceni pro
objednavku

82 HSS

Sada 83 HSS

-t
At

Oznaceni pro
objednavku

83 HSS

3

Sada 81 HSS obsahuje deset kruhovych

fréz z rychlofezné oceli nejbéznéjsich tvard a
rozmér(. Pevna plastova kazeta chrani nastroje
proti znecisténi a poskozeni. Kruhové frézy
jsou zajistény za stopky, coz usnadriuje vybér a
vytazeni nastroju.

Obsah:

10 kruhowvych fréz z rychlofezné oceli,
pramér stopky 6 mm, ozubeni 3

po 1 kusu:

HSS A 0616 ST/6 Z3 HSS K 0618/6 Z3
HSS A 1013 ST/6 Z3 HSS K 1230/6 Z3

HSS A 1225/6 Z3 HSS K 1630/6 Z3

HSS C 0616/6 Z3 HSS F 1210/6 Z3

HSS C 1225/6 Z3 HSS L 1630/6 Z3
Ozubeni Pram. stopky
[mm]

EAN 4007220

060957

Sada 82 HSS obsahuje deset kruhovych

fréz z rychlofezné oceli nejbéznéjsich tvard a
rozmér(. Pevnd plastova kazeta chrani néstroje
proti znecisténi a poskozeni. Kruhové frézy
jsou zajistény za stopky, coz usnadiiuje vybér a
vytazeni nastroju.

=

Obsah:

10 kruhovych fréz z rychlofezné oceli,
prdmér stopky 6 mm, ozubeni 3

po 1 kusu:

HSS A 1013 ST/6 Z3 HSS L 1020/6 Z3
HSS A 1625 ST/6 Z3 HSS L 1630/6 Z3

HSS K 1630/6 Z3 HSS O 1625/6 Z3
HSS F 1614/6 Z3 HSS W 1220/6 723
HSS G 1020/6 Z3 HSS  45/6 73
Ozubeni Pram. stopky
[mm]

EAN 4007220
060988

Sada 83 HSS obsahuje 18 kruhovych fréz z
rychlofezné oceli nejbéznéjsich tvard a rozmé-
rd. Pevna plastova kazeta chrani nastroje proti
znedisténi a poskozeni.

=

Obsah:

18 kruhowvych fréz z rychlofezné oceli,
pramér stopky 6 mm, ozubeni 3

po 1 kusu:

HSS A 0616 ST/6 Z3 HSSF 1210/6 Z3

HSS A 1225/6 73
HSS C 0616/6 73
HSS C 1225/6 73
HSS K 0618/6 73
HSS K 1225/6 73
HSS K 1230/6 73
HSS F 0403/6 73
HSS F 0807/6 73

Ozubeni Pram. stopky

EAN 4007220
060995

[mm]

HSS F 1614/6 73
HSS G 0618/6 73
HSS G 1225/6 73
HSS © 0610/6 Z3
HSS O 1220/6 73
HSS  55/6 73
HSS  63/6 73
HSS  64/6 73

=
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Stopkové frézy z rychlofezné oceli

Kruhové frézy Ctyf specialnich tvard s pramé-
rem stopky 6 mm. Diky rlznym tvarlim jsou
dokonale vhodné pro riizné frézovaci prace.

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220056776
HSS 64/6 73
Oznaceni pro Ozubeni Pram. stopky Stopkova Celkova Nejvétsi
objednavku 3 [mm] fréza délka pram.
— pram. x [mm] stopkové
délka frézy
[mm] [mm]
EAN 4007220
HSS 45/6 056035 6 12x18 58 12
HSS 55/6 056424 6 6 x 20 60 6
HSS 63/6 056738 6 12 x 30 70 12
HSS 64/6 056776 6 12 x 30 70 12
KuZzelova fréza se specialnim ozubenim a s Doporuceni pro pouziti:
prmérem stopky 8 mm. Rozsah otacek 200 — 500 min-'
P . . Pri pouziti nejmensiho prdméru kruhové
racovni operace: frézy, napt. pfi obrabéni hrany plechd, max.
Plynulé frézovani -
PR . « . y 9 000 min
Zvétseni vrtanych dér a otvor(, napt.
montazni otvory pro anténu v karoserii Priklad pro objednavani:
automobilu EAN 4007220057902
HSS 104/8 SP
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku Specialni ozubeni (SP) prur:. freza delkla
,  pram.x L
EAN 4007220 [mm] délka [mm]
d, xI,
[mm]
HSS 104/8 057902 8 20 x 30 60

Diky tfem svym stejnym feznym plocham
poskytuje tato fréza pro ofezavani hran z rych-
lofezné oceli tfi frézovaci plochy.

Vélcova kruhova fréza s trojnasobnym kon-
kavnim tvarem, se specialnim ozubenim a s
pramérem stopky 6 mm.

Pracovni operace:
Srazeni hran s definovanym polomérem

Doporuceni pro pouziti:
Rozsah fezné rychlosti 60 — 80 m/min, roz-
sah otacek 3 100 — 4 200 min™'
PFi pouziti nejmensich primérd kruhové
frézy, napt. pfi obrabéni hrany plechd, max.
9 000 min™

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220057964
HSS 156/6 SP

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku Specialni ozubeni (SP) prur:;. freza delkla
,  pram.x .
EAN 4007220 [mm] délka [mm]

d, xI,

[mm]
HSS 156/6 057964 6 8x 30 70

Specialni tvary stopky pram. 6 mm

HSS 45/6 ot :
S
=g
HSS 55/6 :
Sl o —
HSS 63/6

HSS 64/6

Nejmensi Uhel
pram. o
stopkové @
frézy
[mm]
- - 5
- - 5
8 7° 5
- - 5

Stopkova fréza HSS na frézovani otvoru
pro antény

)

E |
s
Nejvétsi Nejmensi Uhel
pram. pram. o
stopkové stopkové @
frézy frézy
[mm] [mm]
20 4 310 1

Stopkova fréza HSS na frézovani hran

O ————

n

d%&._.u A h ;

Nejvétsi Nejmensi Radius
pram. pram. r
stopkové stopkové [mm] @
frézy frézy
[mm] [mm]
8 5,5 5,0 1




Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Stopkové frézy z rychlorezné oceli, specialni tvary

PFERD

Frézy na hlinik z rychlorezné oceli
s vnitfnim zavitem

HSSOL @i
_—

Oznaceni pro Ozubeni

objednavku Specialni ozubeni (SP)
EAN 4007220

HSS 119 M10 057919

HSS 120 M10 057926

Drzaky nastroju

Drzak nastroja
pro nastroje s vnitfnim zavitem

ViceUcelové kruhové frézy pro pouziti na leh-
kych kovech, podobné stromovitému tvaru.

Dodavaiji se s dvéma rozdilnymi specialnimi
ozubenimi a s vnitfnim zavitem M10.

Doporuceni pro pouziti:
Pro obrabéni mékkych nezeleznych kova:
Rozsah fezné rychlosti 200 — 300 m/min,
rozsah otacek 3 100 — 4 700 min-'!
Pro obrabéni hliniku do 9 000 min!

Poznamka pro objednavani:
HSS 120 se dodava s lamacem tfisek.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220057919
HSS 119 M10 SP

Nejvétsi  Délka stop- Celkova Vnitini zavit Vhodné
pram. kové frézy délka DIN drzaky nastroju
stopkové [mm] [mm] @
frézy
[mm]
20 53 62 M10 BO 6/10, BO 8/10 1
20 45 54 M10 BO 6/10, BO 8/10 1

Vhodny pro nastroje s vnitfnim zavitem M10.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220062111
BO 6/10

Oznaceni pro EAN Prim. stopky
objednavku 4007220 [mm]
BO 6/10 062111 6
BO 8/10 062128 8

Gravirovaci frézy z rychlorezné oceli

Gravirovaci frézy z rychlorezné oceli

301/6 e e
305/6 .-
306/6

Ozubeni

Oznaceni pro

objednavku Specialni ozubeni (SP)
EAN 4007220

301/6 057971

305/6 058015

306/6 058022

311/6 058077

Pro jemné opracovani v Uzkych a obtizné
pfistupnych mistech.

Délka stopky Zavit
[mm]
40 M10 1
40 M10 1

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220057971
301/6 SP

Dodavaji se se specidlnim ozubenim, v rliznych

tvarech a rozmérech.

Prim. stopky

[mm] [mm]
6 40
6 40
6 40
6 40

Délka stopky Stopkova fréza

Uhel
pram. x
délka
[mm]
3x2,7 -
3x4,5 -
3x4,5
6x5,6 -

[S2 U, RO, R,

70 | 202



f'\\"\’é Stopkové frézy z rychlofezné oceli
Dokoncovaci frézy z rychlorezné oceli

906 — 928

Pro jemné opracovani v Uzkych a obtizné Tyto kruhové frézy se dodavaji se specidlnim Priklad pro objednavani:
pfistupnych mistech. ozubenim v deviti rdznych tvarech a v Sirokém EAN 4007220058190
rozsahu rozmeérQ, pramér stopky 3 mm, délka 906/3 SP

stopky 30 mm.

Oznaceni pro Ozubeni Prim. stopky Stopkova fréza Celkova délka Uhel
objednavku Specialni ozubeni (SP) [mm] prt’lr’n. X [mm] o @
EAN 4007220 ([’;'r';a]

906/3 058190 3 6x4,2 34,2 70° 5
908/3 058213 3 8x5,5 35,5 70° 5
911/3 058244 3 1,6x2,8 32,8 32° 5
922/3 058251 3 2,3x4 34 32° 5
923/3 058268 3 3,2x5,6 35,6 32° 5
924/3 058275 3 4x7 37 32° 5
925/3 058282 3 5x8,7 38,7 32° 5
926/3 058299 B 6x 10,5 40,5 32° 5
928/3 058312 3 8x 14 44 32° 5

941 -954

Oznaceni pro Ozubeni Prim. stopky Stopkova fréza Celkova délka Radius
objednavku Specialni ozubeni (SP) [mm] prt"up. X [mm] r @
EAN 4007220 ?::;a] [mm]
941/3 058329 3 1,6 31,6 - 5
942/3 058336 3 2,3 32,3 - 5
943/3 058343 3 3,2 33,2 - 5
944/3 058350 3 4 34 - 5
945/3 058367 3 5 35 - 5
946/3 058374 3 6 36 - 5
947/3 058381 3 7 37 - 5
948/3 058398 3 8 38 - 5
951/3 058404 3 8x2 32 9,5 5
952/3 058411 3 10x2,5 32,5 11,5 5
953/3 058428 3 12x3 33 14,0 5
954/3 058435 3 14x3,5 33,5 15,5 5
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Stopkové frézy z rychlofezné oceli q
Dokoncovaci frézy z rychlorezné oceli

961 - 987

I | l | | |

Pro jemné opracovani v Uzkych a tézko pfistup- ~ Poznamka pro objednavani:
nych mistech. Jemné stopkové frézy z HSS 985 a 987 se

. . dodavaji s lamacem tfisek.
Tyto kruhové frézy se dodavaji se specialnim v I

ozubenim v deviti rliznych tvarech a v Sirokém Priklad pro objednavani:
rozsahu rozmér(, prdmér stopky 3 mm, délka EAN 4007220058442
stopky 30 mm. 961/3 SP
Oznaceni Ozubeni Pram. stopky Stopkova Celkova Radius Uhel
zrb(j)ednévku Specialni ozubeni (SP) fmml pr;:fzi ([i:::i? [mm; * @
EAN 4007220 délka
[mm]
961/3 058442 3 8x2 32 1.1 - 5
962/3 058459 3 10x2,3 32,3 1,25 - 5
963/3 058466 3 12x2,6 32,6 1.4 - 5
964/3 058473 3 14 x3 33 1,6 - 5
971/3 058480 3 6x1 31 - - 5
972/3 058497 3 8x1 31 - - 5
973/3 058503 3 10x1 31 - - 5
979/3 058534 3 7x10 40 2,0 22° 5
985/3 058565 3 7x10 40 - - 5
986/3 058572 3 6x10 40 - - 5
987/3 058589 3 7x12 42 - - 5
Sada 84 HSS Sa}da 84 HSvS ob§ahuj§ 15 dvczkczﬂéovacidl Obsah: ) ) ) o .
fréz z rychlofezné oceli nejbéznéjsich tvard a 15 dokoncovacich fréz z rychlofezné oceli,
== rozmérd pro jemné obrabéni. Pevna plasto- pramér stopky 3 mm, specialni ozubenf
‘ A RE va kazeta chrani nastroje proti znecisténi a po 1 kusu:
\ poskozeni. 923 947
“ 928 954
\‘I 943 926
\ 946 942
[ 952 945
924 951
941 973
944

Pracovni operace:
1 Jemné opracovani Uzkych a tézko pfistup-

nych mist
Oznaceni pro Ozubeni Pram. stopky
objednavku Specialni ozubeni (SP) [mm] @
EAN 4007220
84 HSS 061008 3 1

72 | 202



PFERD

HSS stupnovité vrtaky s upravou HICOAT®

Priklady pouziti a doporuceni

Robustni, vysoce vykonny nastroj pro vrtani Trisky, které se nezlomi, jsou Cisté

bez otfepl a pro odjehlovani plecht, trubek a odstrariovany jako u spiralového vrtaku
profilt. Materialy do tloustky 4 mm je mozno Nedochazi k usazovani na hranach a svaro-
vrtat a odjehlovat zplsobem Setficim praci v vani za studena na bfitech

jedné operaci. Vysoce kvalitni povlak je odolny

proti opotfebeni a vhodny pro riizné aplikace Doporuéeni pro pouiiti:

s oceli, uslechtilou oceli (INOX), nezeleznymi

kovy, termoplasty a duroplasty. Pouzivejte stupnovity vrtak z rychlofezné

oceli s povlakem HICOAT® na plechy, trubky

V)’(hody: Z;;:;):ily o maximalni tloustce materialu
Hluboky fez s drazkou na tfisky zarucuje Jako chladivo a mazivo pouZivejte fezny olej
naprosto hladky chod a vysoky fezny vykon nebo stlaceny vzduch.

Vysoce kvalitni hrot vrtdku zarucuje stfedéni Doporucené otacky najdete v tabulce.

a vrtani bez ndamahy
Kuzel néastroje usnadriuje vytahovani z
vrtanych desek

Pramér Ocel Uslechtila ocel Nezelezné kovy Plasty

stupné (INOX)

[mm] Doporucené otacky [min]
4 2390 1590 2 390 1590
6 1590 1060 1590 1060
8 1190 800 1190 800
10 950 640 950 640
12 800 530 800 530
14 680 450 680 450
16 600 400 600 400
18 530 350 530 350
20 480 320 480 320
22 430 290 430 290
24 400 270 400 270
26 370 240 370 240
28 340 230 340 230
30 320 210 320 210

HSS stupnovité vrtaky s upravou HICOAT®

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220802755
STB HSS 04-20/8 HC-FE

Rozmér stopky [mm]

HSS stupnovité vrtaky s upravou
HICOAT®

— =

Oznaceni pro EAN  Pocet stupit Vrtdk  Pram. stopky  Délka stopky Celkova délka

objednavku 4007220 na vrtaku rozsah pram. [mm] [mm] [mm] @
[mm]

STB HSS 04-20/8 HC-FE 802755 9 4-20 8 21 75 1

STB HSS 04-30/10 HC-FE 802762 14 4-30 10 21 100 1
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Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Priklady pouziti a doporuceni

PFERD

Pily pro kruhové otvory z rychlofezné oceli
vyrobené z netfistivého tuhého rychlofezného
bimetalu se pouZivaji na vrtackach a ru¢nich
vrtacich.

Vyhody:

Nakladoveé efektivni fezani kulatych vyrez(
Mohou se pouzivat na rlizné materidly, napf.
legované a nelegované oceli, uslechtilou
ocel (INOX), hlinik, méd, bronz, mosaz,
drevo, plasty atd. (pfi pouziti na uslechtilou
ocel dodrzujte dana doporuceni)

Vibrace béhem fezani jsou eliminovany stfi-
davou rozteci zubt pily na kruhové otvory
Vybér nejbéznéjsich pil na kruhové otvory z
rychlofezné oceli v sadach pro obchodniky,
montéry, elektrikafe a mechaniky

Pily na kruhové otvory jsou vystfedéné a ve-
dené pomoci strediciho vrtaku z rychlofezné
oceli (dod&vaného s tlatnou pruzinou pro
lep3i vyhazovani fezaného materidlu)

Bezpecnostni upozornéni:

Pri pouziti nastavcd stopky nesmi byt prekroce-
ny doporucené otacky pily na kruhové otvory.
Nebezpeci Urazu!

Primér  Pfiklady pouziti
[mm]

25,0 Potrubni systémy a topné trubky

30,0 Potrubni systémy a topné trubky

32,0 Prmér vypoustécich armatur
32 mm

35,0 Potrubnf systémy a topné trubky,
spojovaci skririky v dutych
sténach, halogenova svitidla

40,0 Potrubni systémy a odpadni
trubky

45,0 Vodni a topné trubky

50,0 Vodni a topné trubky
s izolaci

55,0 Prlmeér vestavénych svitidel
55 mm

Doporuceni pro pouziti:

Upnéte stredici vrtak v drzaku nastrojd pily
na kruhové otvory a ujistéte se, ze precniva
nejméné 3 mm (1/8") pres zuby pily.

Pfi fezani kovl pouzivejte pokud mozno
vysoce kvalitni fezny olej. Ten usnadnuje
hladky chod a prodluzuje zivotnost pily na
kruhové otvory.

Vyjimky: Pfi opracovani hliniku pouzivejte
misto fezného oleje petrole;.

Pily na kruhové otvory z rychlofezné oceli
jsou vhodné pro opracovani uslechtilé oceli
(INOX). Odstrarite z obrobku, viechny ¢asti-
ce, které vzniknou béhem pouzivani, abyste

zabranili korozi. Chemicky nebo mechanicky

vycistéte obrobek (leptani, lesténi atd.).
Dbejte na to, aby rovhomérné zabiraly
vsechny zuby. Zabrarite kyvavym pohybtm

béhem rezani, aby nedoslo ke zlomeni zubd.

Zabrarite prehrati.

= Pouzivejte ochranu o¢i!

Primér  Pfiklady pouziti

[mm]

60,0 Primér vestavénych svitidel
60 mm

68,0 Prmeér elektrickych krabic
68 mm

70,0 Priimér spojovacich skfinék do
dutych stén 70 mm

74,0 Primér spojovacich skiinék do
dutych stén 74 mm

80,0 Primeér rozvodnych krabic,
vestavénych svitidel, krytd
kabelovych otvorti 80 mm

90,0 Primér vestavénych svitidel
90 mm

105,0  Odpadni vzduchové trubky

@ = Dodrzujte doporucené otacky!

Priklady pouziti pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli a fréz na otvory z tvrdokovu
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Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Maximalni hloubku fezu najdete v nize Poznamka pro objednavani:

uvedené tabulce. Stopky pil pro kruhové otvory objednejte pro-
sim zvlast. Vice podrobnych informaci a Gdaju
pro objednavani stopek pil pro kruhové otvory
Ize najit na strané 78.

Pily pro kruhové otvory HSS

Zavit:

LS14-1S30 =1/2-20

LS32-1S152 =5/8-18
Pfiklad pro objednavani:

Vhodné stopky: EAN 4007220319086
[S14-1530 =LSS1,L1SS4 14

LS32-1S152 =1SS2

Oznaceni pro EAN Pram. Pram. Max. Max. Dop. Dop. Dop. Dop.
objednavku 4007220 d d hloubka hloubka otacky otacky otacky otacky
[mm] [palec] fezu fezu [min™] [min™] [min] [min] @
[mm] [palec] ocel uslechtild mosaz plast
ocel (INOX)

LS 14 319086 14 9/16 34 15/16 620 310 800 1000 1
LS 16 062319 16 5/8 34 15/16 550 275 730 880 1
LS 17 319093 17 11/16 36 17/16 520 260 680 820 1
LS 19 062326 19 3/4 36 1716 460 230 600 740 1
LS 20 062333 20 - 36 17/16 425 210 560 700 1
LS 21 319109 21 13/16 36 1716 410 205 540 670 1
LS 22 062340 22 7/8 36 17116 390 195 520 640 1
LS 24 319116 24 15/16 36 1716 360 180 470 580 1
LS 25 062357 25 1 36 1716 350 175 470 560 1
LS 27 062364 27 1116 36 1716 325 160 435 520 1
LS 29 062371 29 11/8 36 1716 300 150 400 480 1
LS 30 062388 30 13/16 36 1716 285 145 380 470 1
LS 32 062395 32 11/4 36 17/16 275 140 360 440 1
LS 33 062401 33 15/16 36 1716 260 135 345 420 1
LS 35 062418 35 13/8 36 1716 250 125 330 400 1
LS 37 319123 37 1716 36 17/16 235 115 310 370 1
LS 38 062425 38 11/2 36 1716 230 115 300 370 1
LS 40 319130 40 19/16 36 17/16 215 110 280 350 1
LS 41 062432 41 15/8 36 17/16 210 105 280 340 1
LS 43 319147 43 111/16 31 11/4 200 100 260 330 1
LS 44 062449 44 13/4 31 11/4 195 95 260 320 1
LS 46 319154 46 113/16 31 11/4 185 90 250 300 1
LS 48 062456 48 17/8 31 11/4 180 90 240 290 1
LS 51 062463 51 2 31 11/4 170 85 230 270 1
LS 52 319161 52  21/16 31 11/4 165 80 220 270 1
LS 54 062470 54 21/8 31 11/4 160 80 210 260 1
LS 57 062487 57 2 1/4 31 11/4 150 75 200 250 1
LS 59 319178 59 25/16 31 11/4 145 70 190 240 1
LS 60 062494 60 2 3/8 31 11/4 140 70 190 230 1
LS 64 062500 64 2172 31 11/4 135 65 180 220 1
LS 65 319185 65 29/16 31 11/4 135 60 180 220 1
LS 67 062517 67 25/8 31 11/4 130 65 170 210 1
LS 68 500811 68 211/16 31 11/4 130 65 170 210 1
LS 70 062524 70 2 3/4 31 11/4 125 60 160 200 1
LS 73 062531 73 27/8 31 11/4 120 60 160 190 1
LS 76 062548 76 3 31 11/4 115 55 150 180 1
LS 79 062555 79 31/8 31 11/4 110 55 140 180 1
LS 83 062562 83 31/4 31 11/4 105 50 140 170 1
LS 86 319192 86 33/8 31 11/4 100 50 130 160 1
LS 89 062579 89 3172 31 11/4 95 45 130 160 1
LS 92 062586 92 35/8 31 11/4 95 45 120 150 1
LS 95 062593 95 33/4 31 11/4 90 45 120 150 1
LS 98 319208 98 37/8 31 11/4 90 45 120 140 1
LS 102 062609 102 4 31 11/4 85 40 110 140 1

Pokracovani na dalsi strané




Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Pily pro kruhové otvory HSS

Oznaceni pro
objednavku

LS 105
LS 111
LS 114
LS 121
LS 127
LS 140
LS 152

EAN

4007220

062616
319222
062623
319239
319246
319253
319260

Pram.

[mm]

105
1
114
121
127
140
152

Prim.
d
[palec]

41/8
43/8
41/2
43/4

51/2

Sady pil pro kruhové otvory z rychlofezné oceli

Sada pil pro kruhové otvory HSS
pro femesliniky

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO7H

Sada pil pro kruhové otvory HSS

pro instalatéry

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO 91

Sada pil pro kruhové otvory HSS
pro elektrikare mezinarodné

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO 9 E-1

PFERD

Max. Max. Dop. Dop. Dop. Dop.
hloubka hloubka otacky otacky otacky otacky
fezu fezu [min™] [min™] [min™] [min] @
[mm] [palec] ocel uslechtila mosaz plast
ocel (INOX)
31 11/4 80 40 110 130 1
31 11/4 75 35 100 130 1
31 11/4 75 35 100 120 1
31 11/4 70 35 90 120 1
31 11/4 65 30 80 110 1
31 11/4 60 30 75 100 1
31 11/4 55 25 70 90 1
Sada obsahuje pét pil na kruhové otvory z Obsah:

rychlofezné oceli nejbéznéjsich primérd,
vcetné pfislusenstvi pro pouziti pfi femesliné
vyrobé. Sada se dodava v prehledné uspora-
daném plastovém boxu pro optimalni ochranu
proti znecisténi a poskozeni. Navod k pouziti
je prilozen.

Pily na kruhové otvory LS 32 a LS 38 je mozné
pouzivat s adaptérem LSA a podlozkou.

5 pil na kruhové otvory z rychlorezné oceli
LS22,LS25,1S29,LS32alLsS 38

1 stopka pro pily na kruhové otvory LSS 4

1 adaptér LSA pro stopku pro pily na kruhové
otvory LSS 4

1 kli¢ na Srouby s vnitfnim 3estihranem, 4 mm
1 vyhazovaci pruzina

EAN Rozméry
4007220 [mm]
319314 168 x 116 x 57 1
Sada obsahuje 3est pil na kruhové otvory z Obsah:

rychlofezné oceli nejbéznéjsich pramérd, veet-
né prisludenstvi pro instalatéry a techniky sani-
tarnich zafizeni. Sada se dodava v prehledné
usporadaném plastovém boxu pro optimalni
ochranu proti znecisténi a poskozeni. Navod k
pouziti je pfilozen.

Pilu na kruhové otvory LS 38 je mozné pouzi-
vat s adaptérem LSA a podlozkou.

6 pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli

LS 19, LS 22, LS 29, LS 38, LS 44 a LS 57

2 stopky LSS 2 a LSS 4 pro pily na kruhové
otvory

1 adaptér LSA pro stopku pro pily na kruhové
otvory LSS 4

1 kli¢ na Srouby s vnitfnim 3estihranem, 4 mm
1 vyhazovaci pruzina

EAN Rozméry
4007220 [mm]
319338 219 x 156 x 60 1
Sada obsahuje 3est pil na kruhové otvory z Obsah:

rychlofezné oceli nejbéznéjsich mezinarodnich
prameérd, veetné prislusenstvi pro elektrikare.
Sada se dodava v prehledné uspofadaném
plastovém boxu pro optimalni ochranu proti
znedisténi a poskozeni. Navod k pouziti je
prilozen.

Pilu na kruhové otvory LS 35 je mozné pouzi-
vat s adaptérem LSA a podlozkou.

6 pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli

LS 22, LS 29, LS 35,LS44,LS51alLS 64

2 stopky LSS 2 a LSS 4 pro pily na kruhové
otvory

1 adaptér LSA pro stopku pro pily na kruhové
otvory 4

1 kli¢ na Srouby s vnitfnim 3estihranem, 4 mm
1 vyhazovaci pruzina

EAN Rozméry
4007220 [mm]
319321 219 x 156 x 60 1
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Sada obsahuje devét pil na kruhové otvory

z rychlofezné oceli nejbéznéjsich praméra,
vcetné prislusenstvi pro elektrikare v Némecku.
Sada se dodava v prehledné usporadaném
plastovém boxu pro optimalni ochranu proti
znecisténi a poskozeni. Navod k pouziti je
prilozen.

Pily na kruhové otvory LS 32 a LS 38 je mozné
pouzivat s adaptérem LSA a podlozkou.

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO 13 E-2

Sada obsahuje devét pil na kruhové otvory z
rychlofezné oceli nejbéznéjsich prameérd, veet-
né pfislusenstvi pro techniky ve stavebnim pra-
myslu, v oblasti zasobnikl a potrubi. Sada se
dodava v prehledné uspofadaném plastovém
boxu pro optimalni ochranu proti znecisténi a
poskozeni. Navod k pouziti je pfilozen.

Pily na kruhové otvory LS 35 a LS 38 je mozné
pouzivat s adaptérem LSA a podlozkou.

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO 13 M

Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Sady pil pro kruhové otvory z rychlorezné oceli

Obsah:

9 pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli

LS 19, LS 22, LS 25, LS 32, LS 38, LS 44, LS 51,
LS60alLS 68

2 stopky LSS 2 a LSS 4 pro pily na kruhové
otvory

1 adaptér LSA pro stopku pro pily na kruhové
otvory LSS 4

1 stfedici vrtak LSB 6/90

1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem, 4 mm
1 vyhazovaci pruzina

Sada pil pro kruhové otvory HSS
pro elektrikafe v Némecku

EAN Rozméry
4007220 [mm]
319369 219 x 156 x 60 1

Obsah:

9 pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli

LS 19, LS 22, LS 29, LS 35, LS 38, LS 44, LS 51,
LS57 alS 64

2 stopky LSS 2 a LSS 4 pro pily na kruhové
otvory

1 stredici vrtak LSB 6/90

1 adaptér LSA pro stopku pro pily na kruhové
otvory LSS 4

1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem, 4 mm
1 vyhazovaci pruzina

Sada pil pro kruhové otvory HSS
pro montéry

EAN Rozméry
4007220 [mm]
319352 219 x 180 x 66 1
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Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Stopky k pilam pro kruhové otvory LSS
S e

LSS 2

ssa el

Stopky pil na kruhové otvory jsou konstru-
ovany pro montaz pily na kruhové otvory a
stfediciho vrtaku.

Sortiment PFERD obsahuje tfi rlizné velikosti.
Zvolte vhodnou stopku; zohlednéte pfitom
prameér pily na kruhové otvory a dostupny
systém pohonu.

Ucel vyhazovaci pruziny

Tato pruzina zabrariuje svirani odfezavaného
materidlu mezi vnitfnimi sténami pily na kru-
hové otvory a vrtdkem. Sila pruziny vyhazuje

Oznaceni pro EAN  Prum.stopky  Pram. stopky Zavit
objednavku 4007220 [mm] [palec]
LSS 1 062630 9,53 3/8 1/2 — 20 UNF
LSS 2 062647 9,53 3/8 5/8 — 18 UNF
LSS 4 062661 6,35 1/4 1/2 — 20 UNF
Tvary stopek Drzak nastrojl Pramér
Uvedené tabulky obsahuji informace o tvarech pltly 1B I;;::gve s;;?‘:(]y
stopek a rozmérech pro drzaky néstroju pil otvory
na kruhové otvory LSS a stfedici vrtaky LSB. LSS 1 9,53
Vhodné dvojice pil na kruhové otvory a drzakl
nastroju pil na kruhové otvory jsou oznaceny. Lss 2 9,53
« LSS 4 6,35
Rozmeéry stopek [mm]
Sestihranny Kulaty o _—
105 Stredici vrtak Priimér
' PFERD stopky
A AN LSB 6/60 6,35
LSB 6/90 6,35

Vyhazovaci pruzina

Vsechny drzaky nastrojd pil na kruhové otvory
se dodavaji s vyhazovaci pruzinou pro lepsi
vyhazovani nafezaného materialu.

Pred pouzitim Ize tuto tla¢nou pruzinu bez
dalsich nastrojli namontovat nebo odstranit.
Nasroubujte vyhazovaci pruzinu ze strany s
mensim prdmérem az na doraz. Vyhazovaci
pruzinu je rovnéz mozné pouzivat s adaptérem
LSA a podlozkou (viz graf).

Drik pily (LSS)

PFERD

material. Pokud neni tato operace pro dané
pouziti potfebnd, napf. pro jiz nainstalované
trubky, Ize pruzinu snadno ru¢né vyjmout bez
pouziti naradi.

Poznamka pro objednavani:

Stopky pil pro kruhové otvory LSS 1 a LSS 2 se
dodavaji se stfedicimi vrtaky z rychlofezné ocel
LSB 6/60 a vyhazovaci pruzinou.

Stopky pil pro kruhové otvory LSS 4 se do-
davaiji se stfedicimi vrtaky z rychlofezné oceli
LSB 6/90 a vyhazovaci pruzinou.

Tvar stopky Vhodné pro
pily pro kruho- @
vé otvory
Sestihranny LS 14 -30 1
Sestihranny LS 32 -152 1
kulaty LS 14 -30 1
Primér Tvar Pro pily na
stopky stopky kruhové otvory
[palec] PFERD
3/8 o LS 14 az LS 30
3/8 @ LS 32 az LS 152
1/4 Y LS 14 az LS 30
Primér Tvar Pro drzak nastroju
stopky stopky pily na kruhové
[palec] otvory PFERD
1/4 Y LSS 1, LSS 2
1/4 e LSS 4
HSS pila (LS)

Podlozka

/

Tla¢na pruzina
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N

PFERD nabizi montazni systém pro snadné a
rychlé pouzivani pil na kruhové otvory z rychlo-
fezné oceli. Rychloupinaci systém a dvé tridiiné
sady odpovidajici priméru pil na kruhové
otvory umoziuji snadné a komfortni pouzivani
pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli PFERD
na vsech béznych systémech pohonu.

Sada adaptérua

Oznaceni pro
objednavku

PSL 11
AS-PSL 14-30
AS-PSL 32-152

Priklad kombinace

Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Prislusenstvi

Doporuceni pro pouziti:

[1 ZasSroubujte adaptéry rychle a snadno do
pozadované pily na kruhové otvory a upnéte
je v rychloupinacim systému.

[1 Po skonceni prace muzete pilu na kruhové
otvory a rychloupinaci systém oddélit bez
pouziti dalsich nastroji jednoduchym stisk-
nutim tlacitka.

Poznamka pro objednavani:

Sada adaptérd AS-PSL 14-30 se dodava pro
pramér pil pro kruhové otvory 14 — 30 mm a
sada adaptért AS-PSL 32-152 pro prlimeér pil
pro kruhové otvory 32 — 152 mm. Obé sady
adaptérl obsahuji tfi adaptéry se stejnymi
rozmery.

Rychloupinaci systém pro pily pro
kruhové otvory

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220900185
PSL 11

EAN Vhodné pro pily pro kruhové

4007220 otvory
900185 LS 14 - 152 1
900215 LS 14-30 1
900192 LS 32-152 1

Stopky pil na kruhové otvory LSS 1 a LSS 2 se
dodavaji se stfedicim vrtakem z rychlofezné
oceli LSB 6/60.

Stopka pil na kruhové otvory LSS 4 se dodava
se stredicim vrtakem z rychlorezné oceli
LSB 6/90.

Stopku pil na kruhové otvory LSB 6/90 Ize

pouzivat pro rychloupinaci systém PSL 11. SHedicyEalCHES LSB

Pfiklad pro objednavani: LS8 6/60 e e
EAN 4007220319284 LSB 6/90
LSB 6/60

Oznaceni pro EAN Prim. stopky Prim. stopky Tvar stopky Vhodné pro pily Vhodné

objednavku 4007220 [mm] [palec] pro kruhové stopky @
otvory

LSB 6/60 319284 6,35 1/4 kulaty LS14-152 LSS 1, LSS 2 1

LSB 6/90 062708 6,35 1/4 kulaty LS 14 - 152 LSS 4 1
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Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Prislusenstvi

Sada na opravy stopek pil pro kruhové
otvory

Oznaceni pro
objednavku

RSL-5
Adaptér LSA
Oznaceni pro
objednavku

LSA

Stopky k pilam pro kruhové otvory

Pomoci sady na opravy stopek pil na kruhové
otvory Ize v pripadé ztraty nebo poskozeni
vyménit nejobvyklejsi ¢asti.

Pily na kruhové otvory LS 32 a LS 38 Ize pouzi-
vat s adaptérem LSA, podlozkou a stopkami pil
na kruhové otvory LSS 1 a LSS 4.

Obsah:
2 vyhazovaci pruziny
2 Srouby s vnitfnim 3estihranem

1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestinranem SW 4

EAN Vhodné pro pily pro kruhové
4007220

319291

EAN
4007220

758953

PFERD

N

=

1

Doporuceni pro pouziti:

Nedoporucujeme pouzivat adaptér pro pily
na kruhové otvory s primérem vétsim nez
38 mm

Vhodné
otvory stopky
LS32-38 LSS1,LSS4 1

Stopky pil na kruhové otvory LSS 1a LSS 2z
rychlofezné oceli Ize prodlouzit pomoci pro-

i e dlouzeni stopky SVL-300.
EE vyhody:
Vhodné pro praci na obtizné pfistupnych
Castech
Obzvlast vhodné pro praci na dutych
sténach
Oznaceni pro EAN Vnitfni Vnitini  Celkova Uplna Tvar stopky
objednavku 4007220 Sestihran Sestihran délka délka
(Sw) (Sw) [mm] [palec]
[mm] [palec]
SVL-300 798447 9,53 3/8 300 12 Sestihranny

Lze snadno vyrezat hluboké otvory
Dosahuje pozadované vzdélenosti mezi
systémem pohonu a pracovnim prostorem
Zabranuje poskozeni obrobku a stroje
Béhem fezani nevnika prach do systému
pohonu

Sirka pres Vhodné
plosky stopky @
[mm]
11 LSS 1,LSS2 1
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Frézy na otvory z tvrdokovu jsou profesionalni
nastroje pro rychlé a presné vyfezavani otvord
(vyfezd) s prmérem mezi 16 a 105 mm. Hodi
se pro opracovani legovanych a nelegovanych
oceli, uslechtilé oceli (INOX), nezeleznych kovt
a plastd (v¢etné GRP). Frézy na otvory z tvrdo-
kovu se pouzivaji na ru¢nich vrtackach nebo
stacionarnich strojich.

PFERD nabizi dva typy fréz na otvory z tvrdo-

kovu:

1 Vyska nastroje 8 mm (plochy typ) pro
opracovani plecht a plochych materiald,
k dispozici v riznych prlimérech od 16 do
105 mm

W Vyska néstroje 35 mm (dlouhy typ) pro
opracovani trubek a zakfivenych povrcha,
k dispozici v riznych primérech od 16 do
60 mm

Doporuceni pro pouziti:

I Stanovené referen¢ni otacky
(viz "Dop. otacky [min']") plati pro stroje
schopné zarucit konstantni otacky pfi
zatizeni. U strojl s nizkym vykonem, u nichz
rychlosti pod zatizenim klesaji, musi byt
otacky zvy3eny o cca 30 %. Pokud zuby
frézy nejsou nepretrzité v zabéru (napt. na
trubkach nebo zakfivenych povrsich), mo-
hou byt doporucené Urovné otacek zvyseny
az 0 100 %. To poméha branit vibracim
a zlomeni zubl pfi pouziti frézy v ru¢nim
elektrickém nastroji.

I Frézy na otvory z tvrdokovu jsou vhodné pro
opracovani uslechtilé oceli (INOX).

W Odstrarite z obrobku, viechny ¢astice, které
vzniknou béhem prace, abyste zabranili
korozi. Chemicky nebo mechanicky vycistéte
obrobek (leptani, lesténi atd.).

Rozte¢ zubu

Frézy na otvory PFERD maji nepravidelnou
rozte¢ zub( (vzdalenost mezi zuby), ktera brani
vibracim néstroje.

f'\\"\’é Korunkové prorezavace z tvrdokovu a prislusenstvi

Doporuceni pro pouziti:

Vyhody:

1 Vysoce vystiedény chod, protoze fezna hlava
a stopka jsou vyrobeny z jednoho kusu

1 Optimalni fezny vykon diky ostrym zubdm
vyrobenym z vysoce kvalitniho tvrdokovu

1 Vymeénitelny stredici vrtak z rychlorezné oceli

Poznamka:

Frézy na otvory z tvrdokovu PFERD Ize
prebrusovat. V¢asné profesionalni prebrusovani
podstatné prodluzuje Zivotnost nastroje.
Obratte se na svlj mistni ostfici servis.

Trubky Ploché materialy
PFi opracovani plechli ponechte volny
. vybéh pro frézu na otvory. Umistéte

ﬂ podpéry vné oblasti fezani.

Hloubka fezu @ |
pro trubky |

Nena-
klanéjte
vrtak.

2z

2
=7

}Tlouﬁka stény
max. 4 mm

Tvar stopky a rozméry

Nasleduijici tabulka obsahuje informace o tvaru
stopky a rozmérech frézy na otvory PFERD LOS.

Fréza na otvory PFERD Pramér frézy Pramér Tvar stopky
na otvory stopky [mm]

LOS HM 1608 az LOS HM 2208  prlimér 16 az 22 mm 7

LOS HM 2308 az LOS HM 5508  priimér 23 az 55 mm 10 @

LOS HM 6008 az LOS HM 10508 prdmér 60 az 105 mm 12 >

Bezpecnostni upozornéni:

= PouZivejte ochranu oci! @ = Dodrzujte doporucené otacky!
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Korunkové prorezavace z tvrdokovu a prislusenstvi

Plochy typ (vyska nastroje 8 mm) je vhodny pro
pouziti na plochych materidlech az do tloustky
4 mm.

Plochy typ
vyska nastroje 8 mm

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220062913
LOS HM 1608
Oznaceni pro EAN Pram. Prum. Dop.otacky Dop. otacky Dop. otacky Dop. otacky Vhodny
objednavku 4007220 stopky d [min] [min™] [min] [min"] vrtak @
[mm] [mm] ocel uslechtila mosaz plast
ocel (INOX)

LOS HM 1608 062913
LOS HM 1808 062937

7 16 790-1200 400-1000 880-1310 880-1310 LOSB 6/48
7

LOS HM 1908 062944 7 19 670-1000 330-840 740-1110 740-1110 LOSB 6/48
7
7

18 710-1 060 350-880 780-1170 780-1170 LOSB 6/48

LOS HM 2008 062951 20 630 — 950 320-800 700-1050 700-1050 LOSB 6/48

LOS HM 2108 062968 21 600 -910 300-760 670-1000 670-1000 LOSB 6/48

1

1

1

1

1
LOS HM 2208 062975 7 22 580 - 870 290-720 640 — 950 640 — 950 LOSB 6/48 1
LOS HM 2308 062982 10 23 550 - 830 280 - 690 610-910 610-910 LOSB 6/48 1
LOS HM 2408 062999 10 24 530 - 800 270 - 660 580 - 880 580 - 880 LOSB 6/48 1
LOS HM 2508 063002 10 25 510-760 260 - 640 560 - 840 560 - 840 LOSB 6/48 1
LOS HM 2708 063026 10 27 470-710 240 - 590 520 -780 520-780 LOSB 6/48 1
LOS HM 2808 063033 10 28 455 - 680 230-570 500 - 750 500 - 750 LOSB 6/48 1
LOS HM 3008 063057 10 30 425 -635 210-530 470 -700 470 -700 LOSB 6/48 1
LOS HM 3208 063071 10 32 400 - 600 200 -500 440 - 660 440 - 660 LOSB 6/48 1
LOS HM 3408 063095 10 34 375 - 560 185 -470 410 -620 410 -620 LOSB 6/48 1
LOS HM 3508 063101 10 35 365 - 545 180 - 450 400 - 600 400 - 600 LOSB 6/48 1
LOS HM 3808 063132 10 38 335-505 170 - 420 370 - 550 370 - 550 LOSB 6/48 1
LOS HM 4008 063156 10 40 320 -480 160 — 400 350-530 350-530 LOSB 6/48 1
LOS HM 4208 063170 10 42 305 -455 150 - 380 330 -500 330-500 LOSB 6/48 1
LOS HM 4308 063187 10 43 295 - 445 150 - 370 330-490 330-490 LOSB 6/48 1
LOS HM 4508 063200 10 45 285-425 140 - 355 310-470 310-470 LOSB 6/48 1
LOS HM 4808 063231 10 48 265 -400 135-330 290 - 440 290 - 440 LOSB 6/48 1
LOS HM 5008 063255 10 50 255 -380 125 -320 280 -420 280-420 LOSB 6/48 1
LOS HM 5108 063262 10 51 250 -375 125-310 270-410 270-410 LOSB 6/48 1
LOS HM 5208 063279 10 52 245 -370 120 -305 270 -400 270 - 400 LOSB 6/48 1
LOS HM 5408 063293 10 54 235-355 120 -295 260 -390 260 -390 LOSB 6/48 1
LOS HM 5508 063309 10 55 230 -350 115-290 250 - 380 250 -380 LOSB 6/48 1
LOS HM 6008 063354 12 60 210-320 105 - 265 230 -350 230 -350 LOSB 8/48 1
LOS HM 6508 063361 12 65 195 -295 100 - 245 220-320 220-320 LOSB 8/48 1
LOS HM 6808 063378 12 68 190 - 280 95-235 210-310 210-310 LOSB 8/48 1
LOS HM 7008 063385 12 70 180 -270 90 - 230 200 - 300 200 - 300 LOSB 8/48 1
LOS HM 7508 063392 12 75 170 - 255 85-215 190 - 280 190 - 280 LOSB 8/48 1
LOS HM 8008 063408 12 80 160 - 240 80200 180 - 260 180 - 260 LOSB 8/48 1
LOS HM 9008 063422 12 90 140 -210 70-180 160 - 230 160 - 230 LOSB 8/48 1
LOS HM 10008 063446 12 100 125-190 65 - 160 140 -210 140 -210 LOSB 8/48 1
LOS HM 10508 063453 12 105 120-180 60 - 150 130 -200 130 -200 LOSB 8/48 1
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Korunkové prorezavace z tvrdokovu a prislusenstvi
Korunkové prorezavace z tvrdokovu

Dlouhy typ (vyska nastroje 35 mm) je vhodny
pro pouziti na zakfivenych plochach a trubko-
vych materidlech. Maximalni hloubka fezu je

32 mm.

Vyjimka: LOS HM 6060

maximalni hloubka fezu 57 mm

Dlouhé provedeni
vyska nastroje 35 mm

Poznamka pro objednavani:
LOS HM 6060: Vyska nastroje 60 mm

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220063491

LOS HM 1635
Oznaceni pro EAN Pram. Prum. Dop.otacky Dop. otacky Dop. otacky Dop. otacky Vhodny
objednavku 4007220 stopky d [min] [min-] [min] [min] vrtak @
[mm] [mm] ocel uslechtila mosaz plast

ocel (INOX)

16 790-1200 400-1000 880-1310 880-1310 LOSB 6/69
17 750-1130 370-930 820-1240 820-1240 LOSB 6/69
18 710-1060 350-880 780-1170 780-1170 LOSB 6/69

LOS HM 1635 063491 7

LOS HM 1735 063507 7

LOS HM 1835 063514 7

LOS HM 1935 063521 7 19 670-1 000 330-840 740-1110 740-1110 LOSB 6/69

LOS HM 2035 063538 7 20 630 — 950 320-800 700-1050 700-1050 LOSB 6/69
7

LOS HM 2135 063545 21 600 -910 300-760 670-1000 670-1000 LOSB 6/69

1

1

1

1

1

1
LOS HM 2235 063552 7 22 580 - 870 290-720 640 - 950 640 - 950 LOSB 6/69 1
LOS HM 2435 063576 10 24 530 - 800 270 - 660 580 - 880 580 - 880 LOSB 8/69 1
LOS HM 2535 063583 10 25 510 -760 260 - 640 560 - 840 560 - 840 LOSB 8/69 1
LOS HM 2635 063590 10 26 490 - 740 250-610 540 -810 540 -810 LOSB 8/69 1
LOS HM 2735 063606 10 27 470-710 240 - 590 520 -780 520-780 LOSB 8/69 1
LOS HM 2835 063613 10 28 455 - 680 230-570 500 - 750 500 - 750 LOSB 8/69 1
LOS HM 3035 063637 10 30 425 -635 210-530 470 - 700 470 -700 LOSB 8/69 1
LOS HM 3235 063651 10 32 400 - 600 200 - 500 440 - 660 440 - 660 LOSB 8/69 1
LOS HM 3535 063682 10 35 365 - 545 180 — 450 400 - 600 400 - 600 LOSB 8/69 1
LOS HM 3835 063712 10 38 335-505 170 - 420 370 - 550 370 -550 LOSB 8/69 1
LOS HM 4035 063736 10 40 320 -480 160 - 400 350-530 350-530 LOSB 8/69 1
LOS HM 4235 063750 10 42 305-455 150 - 380 330-500 330 -500 LOSB 8/69 1
LOS HM 4335 063767 10 43 295 - 445 150 - 370 330-490 330-490 LOSB 8/69 1
LOS HM 4535 063781 10 45 285-425 140 - 355 310-470 310-470 LOSB 8/69 1
LOS HM 4835 063811 10 48 265 -400 135-330 290 - 440 290 - 440 LOSB 8/69 1
LOS HM 5035 063835 10 50 255-380 125-320 280 -420 280 -420 LOSB 8/69 1
LOS HM 5235 063842 10 52 245 - 370 120 - 305 270 -400 270 -400 LOSB 8/69 1
LOS HM 5535 063859 10 55 230 -350 115-290 250 -380 250 - 380 LOSB 8/69 1
LOS HM 6060 063866 12 60 210-320 105 - 265 230 -350 230 -350 LOSB 8/94 1

Stredici vrtaky z rychlofezné oceli pro frézy na otvory z tvrdokovu

Stfecviicll’ vrtéTk z rychlofezné oceli je stiedici vrtak HSS LOSB
vymeénitelny.
Pfiklad pro objednavani: NJSEEE———
EAN 4007220063873
LOSB 6/48
Oznaceni pro EAN Vyska nastroje  Vhodné pro frézy na ot-
objednavku 4007220 [mm] vory s karbidovymi brity @
pram. [mm]
LOSB 6/48 063873 8 16 - 55 1
LOSB 6/69 063880 35 16-22 1
LOSB 8/69 063903 35 24 - 55 1
LOSB 8/94 063910 60 60 1
LOSB 8/48 063897 8 60 — 105 1
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Reseni nastroja specificka podle zakaznika

Vyrobky vyrobené podle objednavky NRY

Jako vyrobce néastrojl s vice nez 200 lety Pokud nem(zete najit feSeni pro svou kon-
zkusenosti disponuje firma PFERD rozsahlym krétni aplikaci v nasi bohaté nabidce vyrobkd,
know-how ve vyrobé nastrojd. Vysledky nase- ochotné vam vyrobime stopkové frézy PFERD
ho interniho vyzkumu a vyvoje spolu s kazdo- prvotridni kvality, odpovidajici vasim pranim
denni praxi na pracovistich nasich zakaznikt a pozadavkdm. Nasi obchodni zastupci a
pfispivaji k vyvoji kazdého jednotlivého nastroje  technicti poradci vdm s radosti pomohou pfi
PFERD. N&s vyrobni zavod v Marienheide analyze vasich Ukold. Budete tedy mozné vzit
pracuje s nejmodernéjsi technologii a nabizi v Uvahu vase specifikace a potteby, vykresy
mnoho zpUsob, jak reagovat na individualni tykajici se ozubeni, prdméry stopek, specialni
potreby. délky, specidlni tvary a povlaky.

1. Analyza procesu a 2. Vyroba

vyvoj nastroju

Sjednejte si schlizku s nasimi zkusenymi Nase vyrobni tymy nasledné vytvori

obchodnimi zastupci a technickymi poradci. technicky vykres, na jehoz zékladé bude

Nase prodejni adresy po celém svété vyroben vas zakazkovy vyrobek.

najdete na www.pferd.com. Kazda stopkova fréza se dodava v

Nasi zaméstnanci provedou pfimo s vami prvotridni kvalité PFERD. Od kontroly

na pracovisti analyzu vasi aplikace a surovych material(, pres kontroly nasim

vyvinou pro vas nejekonomictéjsi individual- personalem v pridbéhu vyroby, az po zave-

ni nastrojové feseni! Poté obdrzite cenovou recnou optickou kontrolu kazdé jednotlivé

nabidku. stopkové frézy pracujeme vzdy podle

nejpfisnéjsich standardd.

Kvalita nastrojl PFERD je osvédcena podle
normy ISO 9001.

Priklady nastroji PFERD vyrobenych podle zakaznickych pozadavkii
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