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PFERD

Stacionarni rezaci kotouce
Vseobecné a technické informace

Kvalita PFERD

Stacionarni fezaci kotouce PFERD jsou vyvijeny,
vyrabény a zkouseny podle nejpfisnéjsich
standardU kvality.

Vyzkum a vyvoj, vlastni konstrukce stroju a
zafizeni a také neustalé testovani a dal3i vyvoj
norem kvality a bezpe¢nosti v nasich vlastnich
laboratofich zarucuji vysokou kvalitu produktl
PFERD.

Rizeni kvality spole¢nosti PFERD je certifikova-
no podle normy ISO 9001.

Pracovni operace

Upichovaci brouseni je jednim z nejvykonnéj-
3ich a nakladové nejefektivnéjsich fezacich
procest a pouziva se v nasledujicich oblastech:

Vélcovny

Slévéarny

Strojirenstvi

Ocelové konstrukce

Udrzba kolejf

Kovarny a jejich procesy jemného opracovani

Laboratore

Firma PFERD je zakladajicim
clenem oSa

Spole¢né s dalsimi vyrobci se firma PFERD dob-
rovolné zavazuje vyrabét kvalitni nastroje vyho-
vujici nejpiisnéjsim bezpecnostnim normam.
Clenské firmy oSa (organizace pro bezpe¢nost
brusnych néstroj; The Organization for Safety
of Grinding Tools) pfijaly zavazek neustale
sledovat bezpecnost a kvalitu vyrobka.

Néstroje PFERD nesou znacku oSa. R

OSA.

'VD Verband Deutscher
hleifmittelwerke

Dodrzujte bezpecnostni pokyny Svazu némec-
kych vyrobct brusiv (VDS). Dalsi informace
muZzete najit na: www.pferd.com

Bezpecnostni norma

Rezaci kotouce PFERD vyhovuiji nejpFisnéjsim
bezpecnostnim pozadavkim a jsou oznaceny
podle normy EN 12413 pro brusné nastroje
vyrobené z lepenych brusiv.

Vyhody stacionarniho
upichovaciho brouseni

Univerzalni fezaci procesy pro vsechny oceli
a odlitky, nezelezné kovové slitiny, specialni
slitiny, napf. niklové a titanové, ale také ma-
teridly, na kterych je obtizné nebo nemozné
fezat pilou nebo plamenem

Diky hladkym feznym povrchdm a Cistym
fezlm pfi upichovani za studena neni zapo-
tfebi zadné dodatecné opracovani

Kratké doby rezani bez ohledu na kvalitu
materialu

Podstatné nizsi tvorba otfepd pfi upichovani
za tepla nez pfi fezani pilou za tepla

tepla, napfriklad:

Upichovani za tepla: 85az 95 dBA
Rezani pilou za tepla: 105 az 110 dBA
Stala kvalita fezd béhem celé Zivotnosti
fezaciho kotouce diky jeho vlastnostem
pribézného samoostreni

Rezani jiz ochlazenych valcovanych nebo
kovanych dilé na fezacich linkach za tepla
je mozné

Maximalni provozni rychlost

Maximalni provozni rychlost [m/s] je uvede-
na na viech etiketach a obalech vyrobkd na
zakladé barevného kddovani podle normy
EN 12413. Specifikace maximalnich povo-
lenych otacek plati pro jmenovity primér
nepouzitych kotoucu.

Maximalni
provozni rychlost

Barevny kod

FEPA

Bezpecnostni doporuceni
FEPA si muUZete stdhnout na
www.pferd.com.

Baleni PFERD

PFERD dodava stacionarni fezaci kotouce v
robustnim prdmyslovém baleni, které chrani
nastroje pred poskozenim. Balici jednotky
najdete v tabulkach vyrobk(. Na stitcich oball
mUzete najit dllezité Udaje, napt. objednaci
¢islo, popis, kod EAN a technické informace.

Bezpecnostni upozornéni

E-. -\.-um PFERDVIDEO

i ] -'d  Vice informaci ziskate zde
5 ~3 nebo na www.pferd.com

i .
[=] (=4

(il = PouZivejte ochranu ocf!

= PouZivejte ochranu sluchu!

= PouZivejte respirator!

= Noste rukavice!

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!

= Nepouzivejte pfi poskozeni!

_ Nepovoleno pro ru¢ni
nebo ru¢né navadéné brouseni!
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PFERD

Stacionarni rezaci kotouce

Rady vyrobku Univerzalni fada PS-FORTE (PSF) Vykonova fada SG-ELASTIC (SG)

Pro mnoho rliznych fezacich praci v pramyslu
a femeslech nabizi PFERD stacionarni fezaci
kotouce ve dvou fadach vyrobkl s rdznymi
specialnimi viastnostmi.

Nejsirsi fada nastroju pro
profesionalnf pouziti v
pramyslu a femeslech

Pro v3eobecné pouziti v
prdmyslu a femeslech

Na zékladé vykonu existujiciho systému pohonu @, fezaného materidlu @ a pracovni operace ® ukazuje prehled rlizné typy nastrojl v fadé vyrobkl a
pomaha najit nejlepsi nastroj.

© Systém pohonu ® Material © Pracovni operace Typ Strana
CHOPSAW TPS-dFORTKE e ’
B e z fa a0 vrdost
Ocel Rezani pIného materialu, profilt a trubek SG-ELASTIC o
Tvrdost K 7
PS-FORTE =~ [
Uslechtila ocel (INOX) Rezanf pIného materialu, profilti a trubek ;\/Gr?SELETIC —p— 6
<3kw Tvrdost K 7
SG-ELASTIC oy
Ocel Rezani plného materidlu, profilti a trubek Tvrdost L 8
CHOPSAW-HD ;\/Grdé)i(s)nc &
Uslechtila ocel (INOX) Rezani plného materidlu, profilti a trubek Tvr:iost L [ B— 8
Litina Rezani plného materidlu, profilti a trubek S R
Tvrdost L 9
Kamen Rezani plného materialu, profild a trubek S R
Tvrdost L S
SG-ELASTIC
5 Tvrdost Q 9
Ocel Rezéni kolejnic
Ocel Vyroba preciznich ozubent, SG-ELASTIC
fezan( laboratornich vzork Tvrdost H 10
. T Vyroba preciznich ozubeni, SG-ELASTIC
iferi] ) @] (M09 fezan( laboratornich vzork( Tvrdost H 10
SG-ELASTIC
Tvrdost T 10
HEAVY DUTY Tvrdost P 10
Ocel Rezani plného materidlu, profilti a trubek VUGS 10
! Tvrdost L 1
Tvrdost N 1
Tvrdost Q 1
Tvrdost S 1
SG-ELASTIC
- B i - Tvrdost T 10
Litina Rezéani plného materidlu, profilt a trubek Turdost P 10
Tvrdost R 10

Vyrobky vyrobené Na vyzadani jsme schopni vyrobit stacionarni fezaci kotouce v prvotfidni kvalité PFERD do prdméru 1 250 mm,
podle objednavky do na miru pfizptsobené pozadavkim vasi prace. Spojte se s nami. Nasi zkuseni technicti poradci vam s radosti 12
prdméru 1 250 mm  pomohou.

:= Se stfedni mfizkou pro Gcinné fezani s mini- E S dvéma vnéjsimi mrizkami
malizovanou tvorbou otfepl pro vysokou bo¢ni stabilitu




PFERD

N

Popis PFERD
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4
123 45678 9 10 1

1
2

Maximalni provozni rychlost v [m/s]

Popis a tvar nastroje

T  =plochy typ

PT = typ se snizenym stfedem
CT = kuzelovy typ

Vnéjsi pramér

Vnéjsi priimér D v [mm]
Tloustka kotouce

Sitka T v [mm]

Brusivo

A = korund

C = karbid kfemiku

ZA = zirkonovy korund / korund

Velikost zrna
Velikost zrna podle normy ISO 8486

Stupen tvrdosti (vlastnosti kotouce)
Skupina materiala

Stupen |Vlastnosti
tvrdosti|kotouce

K \rﬁéﬂé Ocel, uslechtila ocel (INOX)
Vykonova rada SG-ELASTIC (SG)
H velmi Ocel, udlechtila ocel
mékké (INOX), litina
velmi " s
K L Ocel, ulechtila ocel (INOX)
mékké
Ocel, udlechtila ocel
L mékké (INOX), litina, kamen,
plasty, nezelezné kovy
N mékké Ocel
stfedné
o tvrdé Ocel
P stre@ne Ocel, litina
tvrdé
stfedné
Q tvrdé Ocel
R tvrdé Ocel, litina
S tvrdé Ocel
T velmi tvrdé | Ocel, litina

Rada vyrobk(i PFERD
Univerzalni fada PS-FORTE (PSF)
Vykonové fada SG-ELASTIC (SG)

Skupiny vyrobku

CHOPSAW = pro ucinné fezani s mi-
nimalizovanou tvorbou
otfepldl

CHOPSAW-HD = pro vysokou bo¢ni
stabilitu

RAIL = na kolejnice

LABOR = pro laboratorni vzorky

HEAVY DUTY = pro vysoce vykonné

stroje

10 Skupina materialQ

Viz téz bod 7

11 Primér stfedniho otvoru

Pramér stfedniho otvoru H v [mm]

Stacionarni rezaci kotouce
Popis, stitek, barevné koédovani

oSa bezpecnostni
norma

Bezpecnostni
piktogramy

Evropska
norma

PFERD

Barevné kédovani

fady vyrobk

Oznaceno

29

podle
normy EN

Maximalni
provozni rych-
lost [m/s]

Max. povolené
otacky [min'] ¥
Bezpecnostni &S

norma USA

Australska bezpec-
nostni norma

Germany

80T 350-3,0 A 30

www..pferd <om

350 x 3,0 x 25,4 mm

MUxsx1

123456101

L SG-CHOP-HD-INOX
Stahl - Steel\ Acier - Acero

INOX-Stainless
0€60

Oznaceni podle normy EN 12413
41A 30 L BF 80
123456

1 Typ a tvar kotouce

41 = plochy fezny kotou¢
42 = tezny kotouc se snizenym stfedem

2 Oznaceni zrna

A =korund
C = karbid kfemiku
ZA = zirkonovy korund / korund

3 Velikost zrna

Velikost zrna podle normy ISO 8486

4 Stupen tvrdosti (vlastnosti kotouce)

Stupné tvrdosti brusiva jsou klasifikovany s
pouzitim pismen ve vzestupném abecednim
poradi, od nejmék¢iho po nejtvrdsi (A az Z).

5 Pojivo

BF = pryskyficné pojivo zesilené vlakny s
mrizkou

6 Maximalni provozni rychlost v [m/s]

Barevny kod
v souladu s
normou EN

Vnéjsi prdmér
Tloustka kotouce
Prlmér stied-

niho otvoru
Carovy kod
ﬁé; EAN
BEo
a2
£8
g2
B Barevné ko-
dovani skupin
materialt

Barevné kédovani pro dvé
fady vyrobku

Vykonova rada
SG-ELASTIC (SG)

Barevné kédovani obrabénych

materialt

= modra

Material = barva Strana

@ Ocvel ) 6
= cerna

@ Uslechtila ocel (INOX) 6

Vykonova rada SG-ELASTIC (SG)

Material = barva Strana
7
Ocel 8
= Cerna 9
1
Ocel/litina

PP . 10

= Cernd/Cervend
. " 7
Uslechtila ocel (INOX) 8
= modra 10
Kamen/litina 9

= zelend/Cervena
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Stacionarni rezaci kotouce
Univerzalni rada PS-FORTE, CHOPSAW

Nastroj tvrdosti K, ktery feze velmi snadno, se
stfedni mrizkou. Pro ucinné fezani s tvorenim

Ocel

Vyhody:
Dlouha Zivotnost nastroje
Rychlé fezani
Nizké bo¢ni tfeni
Pro univerzalni fezani
Brusivo: Korund A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Rezéani piného materidlu, profill a trubek

Doporuceni pro pouziti:
Vynikajicich vysledkl fezani se dosahuje s
pohonnymi stroji o vykonu do 3 kW

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN

objednavku 4007220

Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41)

80 T 300-2,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 832264 41 A 36 K BF 80
80 T 350-2,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 817605 41 A 36 K BF 80
80 T 400-3,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 832271 41 A 36 K BF 80

Nastroj tvrdosti K, ktery feze velmi snadno, se
stfedni mrizkou. Pro ucinné fezani s tvorenim

INOX

Vyhody:
Dlouha Zivotnost nastroje
Rychlé fezani
Nizké bo¢ni tfeni
Pro univerzalni fezani
Brusivo: Korund A
Vyrobeno bez pridavku plniv obsahujicich
zelezo, chlor a siru.

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN

objednavku 4007220

Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41)

80 T 300-2,8 A 36 K PSF-CHOP-INOX/25,4 950180 41 A 36 K BF 80
80 T 350-2,8 A 36 K PSF-CHOP-INOX/25,4 950197 41 A 36 K BF 80
80 T 400-3,8 A 36 K PSF-CHOP-INOX/25,4 950210 41 A 36 K BF 80

PFERD

<3 kW

DxTxH Max. dov.
[mm (palec)] otacky @
[min-']
300x2,8x25,4 (1) 5100 20
350x2,8x25,4 (1) 4 400 10
400 x 3,8 x 25,4 (1) 3 800 10

Opracovatelné materialy:
Uslechtild ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezani plného materidlu, profilli a trubek

Doporuceni pro pouziti:
Vynikajicich vysledk( fezani se dosahuje s
pohonnymi stroji o vykonu do 3 kW

DxTxH Max. dov.
[mm (palec)] otacky @
[min]
300x2,8x25,4 (1) 5100 20
350x 2,8x 25,4 (1) 4400 10
400 x 3,8 x 25,4 (1) 3800 10
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PFERD

Stacionarni rezaci kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC, CHOPSAW

<3 kw

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min-]
Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41)
80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 629123 41 A 36 K BF 80 300 x 2,8 x 25,4 (1) 5100 20
80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639573 41 A 36 KBF 80 300 x 2,8 x32,0(11/4) 5100 20
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 629154 41 A 36 K BF 80 350x2,8x25,4 (1) 4 400 10
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639597 41 A 36 K BF 80 350 x 2,8 x32,0(11/4) 4 400 10
80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 638675 41 A 36 KBF 80 400 x 3,8 x 25,4 (1) 3 800 10
80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639610 41 A 36 K BF 80 400 x 3,8 x 32,0 (1 1/4) 3 800 10

Nastroj tvrdosti K, ktery feze velmi snadno, se
stfedni mfizkou. Pro Gc¢inné fezani s tvofenim

otfepll zmensenym na co mozna nejnizsi miru.

Vyhody:
Dlouha Zivotnost nastroje
Rychlé fezani
Nizké bo¢ni tfeni
Pro univerzalni fezani
Brusivo: Korund A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlor a siru.

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]

Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41)

80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 803219 41 A 36 K BF 80 300x2,8x25,4 (1) 5100 20

80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 639634 41 A 36 K BF 80 350 x 2,8 x 25,4 (1) 4 400 10

80 T 400-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 669303 41 A 36 KBF 80 400 x 2,8 x 25,4 (1) 3 800 10

Nastroj tvrdosti K, ktery feze velmi snadno, se
stfedni mrizkou. Pro ucinné fezani s tvorenim
Vyhody:

Dlouha Zivotnost nastroje

Rychlé fezani

Nizké boc¢ni tfeni

Pro univerzalni fezani
Brusivo: Korund A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Rezéani piného materidlu, profill a trubek

Doporuceni pro pouziti:
Vynikajicich vysledkl fezani se dosahuje s
pohonnymi stroji o vykonu do 3 kW

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezéani piného materidlu, profilt a trubek

Doporuceni pro pouziti:
Vynikajicich vysledkl fezani se dosahuje s
pohonnymi stroji o vykonu do 3 kW

Ocel

INOX

207




PFERD

Stacionarni rezaci kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC, CHOPSAW-HD

Nastroj tvrdosti L a O, se dvéma vnéjsimi
mfizkami. Pro fezani, které vyzaduje vysokou
stabilitu.

Vyhody:
Vysoka bo¢ni stabilita
Velmi dlouha Zivotnost nastroje
Pro narocné fezani

Ocel

Brusivo: Korund A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Rezéani piného materidlu, profill a trubek

Doporuceni pro pouziti:
Optimalnich vysledk( fezani se dosahuje
diky vykonnym pohonnym strojim

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky
[min-]
Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41)
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 629185 41 A30LBF80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5100 20
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639580 41 A30LBF 80 300 x 3,0 x 32,0 (1 1/4) 5100 20
80 T 300-3,4 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540299 41 A 30 O BF 80 300 x 3,4 x 25,4 (1) 5100 20
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 629130 41 A30LBF80 350 x 3,0 x 25,4 (1) 4 400 10
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639603 41 A30LBF 80 350 x 3,0 x 32,0 (1 1/4) 4 400 10
80 T 350-3,8 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540329 41 A30 O BF 80 350 x 3,8x 25,4 (1) 4 400 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 638682 41 A30LBF80 400 x 4,0 x 25,4 (1) 3 800 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639627 41 A30LBF80 400 x 4,0 x 32,0 (1 1/4) 3 800 10
Maximalni provozni rychlost 100 m/s, plochy typ T (tvar 41)
100 T 350-4,2 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540336 41 A 30 O BF 100 350 x 4,2 x 25,4 (1) 5500 10
INOX Nastroj tvrdosti L, ktery feze snadno, se dvéma

vnéjsimi miizkami. Pro fezani, které vyzaduje
vysokou stabilitu.

Vyhody:
Vysokd boc¢ni stabilita
Velmi dlouhé Zivotnost nastroje
Pro naro¢né rezani

Brusivo: Korund A

Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér a siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu, profild a trubek

Doporuceni pro pouziti:
Optimalnich vysledk( fezani se dosahuje
diky vykonnym pohonnym strojim

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]

Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41)

80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950227 41 A 30 L BF 80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5100 20

80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950234 41 A 30 L BF 80 350 x 3,0 x 25,4 (1) 4400 10

80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950272 41 A 30 L BF 80 400 x 4,0x 25,4 (1) 3800 10

8 | 207



Oznaceni pro
objednavku

Stacionarni rezaci kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC, CHOPSAW-HD

Nastroj tvrdosti L, ktery feze snadno, se dvéma
vnéjsimi mrizkami. Pro Fezani, které vyzaduje
vysokou stabilitu.

Vyhody:
Vysoka bo¢ni stabilita
Velmi dlouhd Zivotnost nastroje
Pro narocné fezani

Litina/kamen

Brusivo: Karbid kfemiku C

Opracovatelné materialy:
Litina, kdmen, uméla hmota

Pracovni operace:
Rezéani piného materidlu, profill a trubek

Doporuceni pro pouziti:
Optimalnich vysledk( fezani se dosahuje
diky vykonnym pohonnym strojim

EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.

Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41)

80 T 300-3,0 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4
80 T 350-3,4 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4
80 T 400-4,0 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4

Oznaceni pro
objednavku

4007220 [mm (palec)] otacky @
[min-]
540268 41 C 36 LBF 80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5100 20
540275 41 C 36 LBF80 350 x 3,4 x 25,4 (1) 4 400 10
540282 41 C 36 LBF 80 400 x 4,0 x 25,4 (1) 3 800 10

Vykonova fada SG-ELASTIC, RAIL

Nastroj tvrdosti Q pro rychlé a hospodarné
fezanf kolejnic.
Vyhody:

Ueinné fezani

Nejvyssi kvalita fezu

Optimalni zivotnost nastroje

Ocel

Brusivo: Korund A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Rezani kolejnic

Doporuceni pro pouziti:
Optimalnich vysledk( fezani se dosahuje
diky vykonnym pohonnym strojim

Maximalni provozni rychlost 100 m/s, plochy typ T (tvar 41)

100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23
100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4
100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23
100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4
100 T 400-4,2 A 24 Q SG-RAIL/25,4

EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky
[min]
539705 41 A 24 Q BF 100 300 x 3,8 x 22,23 (7/8) 6400 20
539712 41 A 24 Q BF 100 300 x 3,8 x 25,4 (1) 6400 20
539729 41 A 24 Q BF 100 350 x 3,8 x 22,23 (7/8) 5500 10
539736 41 A 24 Q BF 100 350 x 3,8x 25,4 (1) 5500 10
539743 41 A 24 Q BF 100 400 x 4,2 x 25,4 (1) 4800 10
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Stacionarni rezaci kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC, LABOR

Nastroj tvrdosti H, ktery feze velmi snadno,
pro presné fezy a rychlé fezani laboratornich
vzorkd.

Vyhody:
Specidlni nastroj pro metalograficky odbér
vzorkUl
Nejvy3si kvalita fezu
Zpevnéné provedeni pro vysokou stabilitu

INOX / ocel

Brusivo: Korund A
Vyrobeno bez pridavku plniv obsahujicich
zelezo, chlor a siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX), ocel, litina

Pracovni operace:
Rezéani piného materidlu, profill a trubek

Doporuceni pro pouziti:
V dusledku jejich konstrukce jsou tyto na-

PFERD

stroje urCeny pro pouziti pouze na stacionar-

nich pfesnych fezacich strojich
Jsou také vhodné pro mokré fezani

EAN
4007220

Oznaceni pro Oznaceni EN

objednavku

Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41)
SG-LAB-INOX

80 T 150-1,0 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23 804124 41 A60 H BF 80
80T 230-1,5A 60 H SG-LAB-INOX/22,23 804865 41 A 60 H BF 80
80 T 250-1,8 A 46 H SG-LAB-INOX/32,0 804919 41 A 46 HBF 80
SG-LAB

80 T 300-2,0 A 46 H SG-LAB/32,0 804926 41 A 46 H BF 80
80 T 350-2,5 A 46 H SG-LAB/32,0 805596 41 A 46 HBF 80
80 T 400-3,0 A 46 H SG-LAB/32,0 805657 41 A 46 H BF 80

Vykonova fada SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Litina / ocel

nejvy3si pozadavky na fezani.

Vyhody:
Optimalni Zivotnost nastroje
Optimalni vysledky fezani

Brusivo: Zirkonovy korund / korund ZA

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina

Pracovni operace:
Rezani piného materidlu, profild a trubek

Doporuceni pro pouziti:

DxTxH
[mm (palec)]

150 x 1,0 x 22,23 (7/8)
230x 1,5x22,23(7/8)
250 x 1,8 x 32,0 (1 1/4)

300 x 2,0 x 32,0 (1 1/4)
350x2,5x32,0(1 1/4)
400 x 3,0 x 32,0 (1 1/4)

Nastroj s Sirokym spektrem stupnl tvrdosti pro

Max. dov.

10 200
6 600
6 100

5100
4 400
3800

TN

Optimalnich vysledkl fezani se dosahuje na

staciondrnich vysokovykonnym strojich

EAN
4007220

Oznaceni pro Oznaceni EN

objednavku

Maximalni provozni rychlost 100 m/s, plochy typ T (tvar 41)

100 T 400-4,8 ZA 24 T SG-HD/40,0 539965 41 ZA 24 T BF 100
100 T 500-5,6 ZA 24 T SG-HD/40,0 803462 41 ZA 24 T BF 100
100 T 600-7,8 ZA 24 P SG-HD/60,0 803486 41 ZA 24 P BF 100
100 T 600-8,0 ZA 24 R SG-HD/60,0 166437 41 ZA 24 R BF 100

DxTxH
[mm (palec)]

400 x 4,8 x 40,0
500 x 5,6 x 40,0
600 x 7,8 x 60,0
600 x 8,0 x 60,0

1172
1172
2 3/8
2 3/8

o~~~ —~

)
)
)
)

Max. dov.
otacky
[min]

4 800
3800
3200
3200

25
25
20

20
10
10
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Stacionarni rezaci kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Nastroj s Sirokym spektrem stuprid tvrdosti pro
nejvyssi pozadavky na fezani.
Vyhody:
Optimalni zivotnost nastroje
Optimalni vysledky fezani
Brusivo: Korund A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Rezéni pného materidlu, profild a trubek

Doporuceni pro pouziti:

Ocel

Optimalnich vysledkl fezani se dosahuje na

stacionarnich vysokovykonnym strojich

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky
[min]
Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41)
80 T 300-3,4 A 24 Q SG-HD/25,4 166185 41 A 24 Q BF 80 300 x 3,4 x 25,4 (1) 5100 20
80 T 350-3,8 A 24 Q SG-HD/25,4 166260 41 A 24 QBF 80 350 x 3,8 x 25,4 (1) 4400 10
80 T 400-4,2 A 24 Q SG-HD/40,0 166307 41 A24 QBF 80 400 x 4,2 x40,0 (1 1/2) 3800 10
80 T 500-5,5 A 24 Q SG-HD/40,0 166321 41 A 24 QBF 80 500 x 5,5 x 40,0 (1 1/2) 3100 5
Maximalni provozni rychlost 100 m/s, plochy typ T (tvar 41)
100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/30,0 539873 41 A24 QBF 100 250 x 1,8 x 30,0 (19/16) 7600 20
100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/32,0 803257 41 A24 QBF 100 250 x 1,8 x 32,0 (1 1/4) 7600 20
100 T 300-3,0 A 24 N SG-HD/40,0 539842 41 A 24 N BF 100 300 x 3,0 x 40,0 (1 1/2) 6400 20
100 T 300-3,6 A 24 Q SG-HD/40,0 166253 41 A 24 QBF 100 300 x 3,6 x 40,0 (1 1/2) 6400 20
100 T 350-3,8 A 24 N SG-HD/40,0 539859 41 A 24 N BF 100 350 x 3,8 x 40,0 (1 1/2) 5500 10
100 T 350-4,0 A 24 Q SG-HD/25,4 166284 41 A24 QBF 100 350 x 4,0 x 25,4 (1) 5500 10
100 T 400-4,3 A 24 N SG-HD/40,0 539866 41 A 24 N BF 100 400 x 4,3 x40,0 (1 1/2) 4800 10
100 T 400-4,6 A 24 S SG-HD/40,0 166314 41 A 24 S BF 100 400 x 4,6 x 40,0 (1 1/2) 4800 10
100 T 400-4,8 A 24 Q SG-HD/40,0 539880 41 A 24 Q BF 100 400 x 4,8 x 40,0 (1 1/2) 4800 10
100 T 500-6,3 A 24 L SG-HD/40,0 803417 41 A 24 L BF 100 500 x 6,3 x 40,0 (1 1/2) 3800 5
100 T 500-5,8 A 24 N SG-HD/40,0 166338 41 A 24 N BF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2) 3800 5
100 T 500-5,8 A 24 Q SG-HD/40,0 539897 41 A24 QBF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2) 3800 5
100 T 500-5,8 A 24 S SG-HD/40,0 539958 41 A 24 SBF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2) 3800 5
100 T 600-7,6 A 24 N SG-HD/60,0 166482 41 A 24 N BF 100 600 x 7,6 x 60,0 (2 3/8) 3200 5

Redukeni krouzky umoznuiji bezpecné pfizpU-
sobeni standardniho stfedového otvoru na
redukovany rozmér

Vyhody:

Flexibilni pfizpGsobeni pfedpokladiim systé-
mu pohonu

pohonu podbrouseny N

Oznaceni pro EAN Vnéjsi pram. Vnitfni pram. Sirka @
objednavku 4007220 [mm] [mm] [mm]

RDR 25,4-20-3,0 956205 25,4 20 3,0 5
RDR 25,4-22,2-3,0 956212 25,4 22,23 3,0 5
RDR 40-25,4-3,0 956199 40 25,4 3,0 5
RDR 40-25,4-4,5 176306 40 25,4 4,5 5
RDR 40-30-3,0 956182 40 30 3,0 5
RDR 40-30-4,5 176283 40 30 4,5 5
RDR 40-32-3,0 956090 40 32 3,0 5
RDR 40-32-4,5 176276 40 32 4,5 5
RDR 60-40-6,5 956229 60 40 6,5 5

Pomoci dorazového néakruzku se zabrani
protlaceni krouzku pres stfedovy otvor
fezaciho kotouce

Bezpecnostni upozornéni:

Dbejte na to, aby pro zajisténi spolehlivého

upnuti nastroje byly priruby na systému

Redukéni krouzky

Redukéni krouzky

O

@)
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Stacionarni rezaci kotouce
Vyrobky vyrobené podle objednavky




PFERD

Rozmeéry a provedeni splnuji
pozadavky zakaznika

Pokud nemUzete najit feSeni pro svou konkrét-
ni aplikaci v nasi nabidce vyrobkl, dokazeme
vyrobit stacionarni fezaci kotouce v prvotridni
kvalité PFERD také na zakazku, pfizplsobené
na miru tak, aby vyhovovaly pozadavkdm vasi
prace.

CcT
Koénicky typ

r

B |
T

N
|
\
\
\
\

j-—

H

Oblast pouziti:
Obzvlasté vhodny pro pouzivani v ocelar-
ském prdmyslu

Vyhody:
Nizsi bo¢nf tfeni
Obzvlasté vyhodny pro hluboké fezy a
pricné rezani

SR P Pramér stiedniho
Vnéjsi prumér

D [mm] :t[‘:::::‘]
1250 127/152,4/230
1 000 100/ 127 /152,4
800 80/100/152,4

Stacionarni rezaci kotouce

Plochy typ

[ D ~

e e |
-. T

H

Oblast pouziti:
Vhodny pro pouzivani v ocelovych kon-
strukcich a stavbach, v oceldrském primyslu
a ve slévarnach

Vyhody:
Univerzalné pouzitelny

TFH] e Pramér stiedniho
Vnéjsi prumér

i ot
800 80/100/152,4
700 60/80/ 100
660 40/60/ 80
600 40/60/76,2
500 40/60/76,2
450 25,4/32/40
400 25,4/32 /40
350 25,4/32 /40
300 25,4/32/40
250 25,4/30/32

Jina provedeni a priméry stfednich otvorl se dodavaji na vyzadani. Spojte se s nami!

PT
Typ se snizenym stiedem

Oblast pouziti:
Obzvlast vhodny pro pouzivani ve slévarnach

Vyhody:
Upinaci pfiruba neprecnivé pres rezaci kotouc
Moznost licovaciho fezani nalitkd na
odlitcich
Obecné neni zapotrebi zadné dodatecné
zpracovani

S P Pramér stfedniho
Vnéjsi prumér

otvoru
D [mm] H [mm]
800 80/100/152,4
700 60/80/ 100
600 40/60/76,2
500 40/60/76,2
400 25,4/32/40




Stacionarni rezaci kotouce

Priklad konstrukce fezaciho kotouce

Bézny typ

Bézny typ

Pro stacionarni upichovaci brouseni se pou-

Zivaji fezaci kotouce s pryskyri¢nym pojivem

zesilené mrizkou, které v podstaté sestavaji ze

Ctyr slozek:

@ Brusiva

@ Pojivo, které drzi brusné zrno v fezacim
kotouci

@® Vrstvy tkaniny / pfirubova tkanina, které
zarucuji, ze bude fezaci kotouc bezpecny a
stabilni

O Aktivni pfisady

PFERD

Typ s ocelovym jadrem

@ Ocelové jadro

® Tkanina pfiruby

© Vrstvy tkaniny

O + ® + O Lepena brusiva

Typ s ocelovym jadrem 2. Vys3i bocni stabilita fezaciho kotouce

. . . o o Vyhody:
Rezaci kotouc s ocelovym jadrem, vyvinuty a Stabilngjsi fez se slabsimi vibracemi
patentovany firmou PFERD, je charakterizovan Mengi hluk

svym plnym ocelovym télem @ zkonstruo-

r Delsi Zivotnost nastroje
vanym ve vrstvach, ktery neobsahuje zadné

Vyssi kapacita materialu

brusivo. Kratsi doby fezani
Specidlni struktura nastroje ma nasledujici 3. Menéi sifka fezaciho kotouée
vyhody: Vyhody:

Niz3i potfebny vykon pohonu

Mensi ztraty fezaného materialu
Men3i mnozstvi odpadnich tfisek nebo
okuji

1. Moznost pouzivani mensich upinacich
pfirub
Vyhody:
VEtsi vyuzitelna brusna plocha
Rezani materiald s velkym priifezem

; 4. Zadné naklady na likvidaci starého
Nizsi naklady na fezani

kotouce

Mozné aplikace upichovaciho brouseni

V zavislosti na teploté materidlu obrobkd se rozlisuje fezani za studena, za tepla a za horka.

Provozni podminky Rezani za studena

Provozni parametry
Teplota materialu T
Obvodova rychlost V_*

Specificky fezny vykon Z

do 100 °C

80 az 100 m/s

4 az 15 cm?/s

Rezani za tepla Rezani za horka

100 az 600 °C 600 az vice nez 1 000 °C

80 az 100 m/s 80 az 100 m/s

8 az 20 cm?/s 15 az 35 cm?/s

* Dodrzujte maximalni provozni rychlost fezacich kotoucd.




PFERD

Stacionarni rezaci kotouce
Vyrobky vyrobené podle objednavky

Rezaci procesy

Podle materialu a pracovni operace se fezaci procesy lisi v zavislosti na
polohovani a vzajemném pohybu fezaciho kotouce a obrobku.

Vertikalni rez

Pribézny fez

Oblast pouziti:
Pro fezani jednotlivych
obrobkd, ale také malych
nebo tenkych vrstev
materiald
Velmi bézny fezaci proces

Oblast pouziti:
Pro fezani nékolika sou-

platd, desek a plechl
Obzvlasté na strané
pristupu valcovaci stolice

o . za chladicim lozem
Rezaci proces:

Rezaci kotou¢ Feze obro-
bek vertikalnim pohybem
na rameni okolo kloubu

Vyhody:
Nizké vibrace
Kréatké doby rfezani
Nizsi zatizenf fezacich
kotoucd pro mensi
rozméry materiald

Rezaci proces:
Rezaci kotout feze celou
8ifku vrstvy s rliznymi
prafezy v jednom cyklu

Vyhody:
Kratké doby rezani
Velmi vysoka kapacita

Spravné upnuti
fezacich kotouct

Spravné upnuti fezaciho kotouce je
predpokladem pro optimalni vykon a je
zasadni pro bezpec¢nost uzivatele. Sousedni
ilustrace ukazuje spravny zpUsob, jak to udélat:
0 \feteno stroje s vysoce vystfedénym chodem
@ Priruby stejné velikosti
© Vlozené vrstvy papiru, podle potfeby, pro
spolehlivé upnuti a bezpecné pouzivani
Nase doporuceni:
Po kazdé druhé vyméné kotouce vyménte
vlozené vrstvy papiru
Pro priimér kotouce > 400 mm vzdy
pouzivejte vloZzené vrstvy papiru

Bezpecnostni upozornéni:

Bezpecné pouzivani nastroji PFERD zavisi na
spravnych montéznich systémech. Obé priruby,
mezi nimiz je namontovan brusny nastroj, musf
mit stejny vnéjsi prdmér a stejnou opérnou
plochu (podle norem EN 13218, ANSI B7.1,

AS 1788.1).

sednich obrobkd, ale také

Rotacni ez

Oblast pouziti:
Pro fezani velmi velkych
trubek a kulatych plnych
materiall

Rezaci proces:
Obrobek se béhem feza-
ciho procesu nepretrzité
otaci

Vyhody:
Moznost pouziti malych
pramérl kotouct
Nizsi potrebny vykon
pohonu
Nizka teplota obrobku

Segmentovany rez

LG

Oblast pouziti:

Pro fezani velmi velkych

kulatych plnych materiald

a blokd
Obzvlasté v ocelarnach a
slévarnach

Rezaci proces:

Obrobek je fezan v
nékolika dil¢ich fezech.
Po kazdém dil¢im fezu se
obrobek otoci (2 — 4 dilci
fezy, otocCeni o 180 — 90°
v zavislosti na rozmérech
materialu).

Vyhody:

Moznost opracovani
velmi velkych prarezl
material s mensimi
praméry kotoucl

@ Priruba

@ V/feteno stroje

spravné

Oscilacni rfez

Oblast pouziti:
Pro fezani licich kanall a
nalitkd ve slévarnach
Naroc¢né prace pfi upicho-
vacim brouseni za mokra

Rezaci proces:
Rezaci kotou¢ se pohybu
je do fezaného materialu
se stfidavymi pohyby tam
a zpét ve vodorovném
smeéru

Vyhody:

Nizsi potrebny vykon
pohonu

Nizka teplota obrobku
Optimalni odvadeéni trisek

Spatné
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Stacionarni rezaci kotouce
Vyrobky vyrobené podle objednavky

Baleni

Balici jednotka a typ baleni vyhovuji vasim individualnim potfebam. K dispozici jsou tfi typy baleni. Typ baleni vyberte pfi objednani.

Bedna

Pieprava a skladovani

Aby nedoslo k poskozeni fezacich kotoucl
nespravnou prepravou nebo nepfiznivymi vlivy
okolniho prostredi béhem skladovani, napt.
UV zéfenim, teplotou nebo vlhkosti, dodrzujte
nasledujici pokyny:

% Pokud je to mozné, prepravujte a skladujte
fezaci kotouce v jejich originalnim obalu po-
lozené na plochém povrchu, napf. na polici
nebo svisle v regélech

[1 Zabrarite ohybani néstrojl. Dbejte na to, aby
fezaci kotouce byly skladovany v suchych
mistnostech bez mrazu se stalymi teplotami.

1 Dodané zbozi pouzivejte v poradi doruceni

Paleta

Doporuceni:

Pokojova teplota: 18 — 22 °C
Relativni vihkost: 45 — 65 %
Bez pfimého slunec¢niho svétla
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Karton

Doporuceni ke skladovani kénickych
kotouéu (CT)

Konické fezaci kotouce musi byt naskladany
s vlozenymi vrstvami papiru tak, aby byla
podeprena zkosena plocha a nemohlo dojit k
ohnutf fezacich kotoucl.

PFERD dodéava konické fezaci kotouce véetné
vloZenych vrstev papiru.
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